
















































capacitate ce poate Ii lolosita Ajustarea Irecven)ei (dl) cu 

este de 15"20%, In ligura 2 se ajutorul diodei Zener este: 

prezinta, de exemplu, un oscila" 

or RF tip Hartley, care are 0 

bobina de inductan)a L = 1 00 

Restul pieselor componente au 

valorile obi:;;nuite ale parametrilor 

5i nu insistam asupra lor, 

Dioda Zener lolosita pentru 

acord este DZ 7 V5, care are Co 

= 300 pF 5i dC = ± 25 pF, 

Frecvenla centrala de oscila)ie 

este: 

1 0,92 MHz 

dl = ± dC = ± 4,16 % 
2' Co 

Adica dl = ± 38,33 kHz, 

Deci, concluzia este ca rata 

de acord (de 1,18) este mult mai 

mica decat la diodele varicap, la 

care este 4+6. 

Pot exista insa aplicalii la care 

tocmai aceasta ajustare l ina a 

Irecven)ei se lace neeesara, de 

.exemplu la oscilatoarele contro" 

late in tensiune (OCn. 

I--

DZ 
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DISPOZITIV PENTRU CONTROLUL 

iNCARCAR" SI DEScARCAR" , 

BATERIILOR DE ACUMULATOARE 
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Inve 'a se refera la un dispozitiv pentru con" 
trolul i carcarii 5i descarcarii bateriilor de acu" 
mula oare, cu proteclie la supratensiune 5i 
suprasarcina 5i cu deconectare automata a 
consu atorului la tensiuni ale bateriei sub un 
8nU . prag. Dispozitivul a cilrui schema bloc 
se prezi til in figura 1 din brevet este alcatuit 
di ei comparatoare de tensiune (CC1 , CC2, 
CC3), care sesizeazil supratensiunea pe bate" 
ria de acumulatoare, scilderea tensiunii la con" 
su a or sub 0 anumitil limite. 5i, respectiv, 
s prasarcina, Primul comparator (CC1) 
comanda, printr"un tranzistor (T1), lntreruperea 

incilrcilrii in cazul 

,!,o....,...,.""."", . ..... _ __ ---- '- apari)iei unei 
supratensiun i, iar eel 
de al doilea (CC2) 5i 
al treilea comparator 

L--<CC, 
I + + L ___ _ 
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SeleClie 5i prezenlare: liz. PETRU CIONTU 

4 (CC3) controleaza, 
printr"o poarta logica 
(P1), un al doilea 
tranzistor (T2), prin 
care este deconectat 
consumatorul (4), in 
cazul apariliei unei 
suprasarcini sau 
cand tensiunea pe 
baterie (2) scade 
sub un anum it prag, 
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PROIECTAREA 
INCINTELOR 
ACUSTICE 
Ing. AURELIAN MATEESCU 

La solicitarea mai muJtor cititori pasionati de domeniuJ audio, reJuam - Tncepand cu acest 
numar - publica rea cicJuJui de articoJe privitoare Ja proiectarea incinteJor acustice, avandu-J ca 
autor pe unuJ dintre coJaboratorii de baza ai revistei " Tehnium ". 

INCINTE CU LlNIE DE TRANSMISIE 
Defini\ie. Dupa cum am vazut, incintele inchise, 

incintele bassreflex ~i varianta lor cu radiator pasiv 
utilizeaza tehnici diferite dar avand acela~i scop, de a 
folosi varfurile de rezonanla in mi~carea bobinei difu­
zorului. Acest tip de incinte sunt considerate ca in­
cinte non·rezonante, care aclioneaza ca un filtru 
trece-jos cu 0 schimbare de (aza de 90 de grade, 
ab90rbind toata energia radiata in spatele wooferului, 
mai pulin cea corespunzatoare frecvenlelor sub 75 
Hz. Acest tip de incinta este caracterizat prin: 

- rezonanta scazuta a incintei; 
- frecvenlele joase, sub 50 Hz, pronunlate; 
- amortizarea pronunlata a varfului de impedan\a; 
- scaderea amplitudinii mi~carii conului wooferului 

in domeniul frecvenlei de 40 Hz. Ca ~ i in cazul incin­
telor bass reflex sau cu radiator pasiv, mi~carea conu­
lui cre~te ca amplitudine in regim subsonic, rezolvabil 
prin utilizarea unui filtru corespunzator; 

- co lorare scazuta a domeniului de frecven\a jos -
mediu; 

- efic ien\a totala scazuta. 
Parer il ~ asupra acestui tip de incinta sunt 

impar\ite. In America are 0 raspand ire scazuta, fiind 
relativ populara i n Anglia, unde mai multe firme (KEF, 
TDL) 0 produc cu succes (ca ~i firma Qermana de 
high-end T + A). Unii speciali~ti considera ca linia de 
transmisie nu este superioara unei incinte deschise 
pro iectate $i executate optim, iar oblinerea unei per­
formanle uniforme in zona frecven\e or joase se face 
cu sacrific iul unei coloralii a domeniu lu i mediu de 
frecvenla. 

Acest tip de incinta are la baza labirintul acustic al 
lui Stromberg-Carlson din anii '30, constituit dintr-un 
tub lung, deschis la un capat ~i avand difuzorul la 
celalalt capat. Lungimea tubului are valoarea de circa 
un sfert din lungimea de unda corespunzatoare 
frecventei de rezonanta a difuzorului. Tubu l a fost 
indoit corespunzator ' pentru a avea dimensiuni 
acceptabile. Fara material fonoabsorbant in interior, 
(tubul amortizeaza frecven\ele din preajma valorii de 
rezonanla ~ i intare~te frecvenlele situate peste va­
loa rea ae rezonan\a eana la 0 octava. Cercetari de 
baza a facut in anii 60 A.R. Bailey, care a experi­
mentat diferite materiale de amortizare in incinte tip 
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labirint acustic, modificand astlel viteza de circulatie a 
sunetului funclie de tipul materialului. ' 

Coeficientul Q a difuzorului $i raspunsul in­
cintei 

Pana in prezent nu exista un model matematic clar 
al acestui tip de incinta, din care cauza parerile spe­
ciali~tilor sunt impar\ite in ceea ce prive~te tipu l ~i ca­
lita\ile optime ale wooferului ce trebuie utilizat in 
aceasta incinta. Realizari apreciate din punct de 
vedere acustic au avut la baza woofere cu Gts = 0,2 
- 0,6, deci intr-o plaja larga. Raspunsul in frecventa 
al liniei de transmisie seamana cu cel al incintei 
inchise, cu 0 panta mult mai putin pronunlata , intarind 
op in ia celor ce sus\in ca acest model are un raspuns 
mai bun la frecvenle foarte joase. Totodata, in dome­
niul frecven\elor medii se constata 0 reducere a pre­
siunii acustice. Constructorii 9i proiectan\ii de incinte 
cu linie de transmisie afirma ca raspunsul tranzitoriu 
al incintei este superior fa\a de cel al incintelor inchise 
~i net superior celor bassreflex. 

Criterii constructive. Criteriul principa l ramane 
cel care a stat la baza construc\iei labinntului: 25% 
din valoarea lungimii de unda a frecvenlei de rezo· 
nanla a difuzorului. Alte cateva reguli sunt unanim 
respectate de constructori: 

- lungimea liniei cuprinsa intre 1,83-2,44 m, ceea 
ce corespunde unui sfert de lungime de unda pent ru 
frecvenla de 35-45 Hz; 

- linia de transmisie ce pleaca din spatele woofer­
ului trebuie sa aiba 0 secliune cu minimum 25% mpi 
mare decat suprafala radianta a wooferului , Sd . In 
general, va loarea secliunii este cuprinsa intre 
(1,25-2,5) Sd, 

- secliunea transversala a liniei se mic$oreaza 
apoi catre ie ~ire, unde trebuie sa fie egala cu Sd . 

Aceste valori definesc un raport intre secliunea de 
intrare ~i cea de ie~ire ce prezinta, subiectiv, un ro l 
important in calitatea reproducerii frecven\elor joase 
~i medii. Valorile mici ale raportului sunt asociate unui 
sunet mai articulat, in timp ce valorile intre 1,4-1,5 
"inmoaie" frecvenlele joase ~i reliefeaza frecvenle le 
medii. Aceste constatari sunt puternic influenlate de 
materialul absorbant utilizat ~ i de dispunerea sa. 

Tabelul 1 prezinta domeniul uzual de varialie a 
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'!.ectiunii transversale la lnceputul liniei de transmisie 
n spatele wooferului) In func!ie de diametrul difu­

zorului (wooferului). 

_ .T~belul 1: I(a~ialia sec!iunii transversale a 
mlel de transmlsle 

Diametrul 
(D) 

inches 

15 
12 
10 

8 
6,5 
5 

Supr~a!a 
rad. (Sd) 
m2 

0,0855 
0,0450 
0,0330 
0,0215 
0,0158 
0,0089 

Aria 
sect. finale 

rn2 

133 
70 
52 
33 
25 
14 

Reamintim, 1" (inch) = 25,4 mm. 

Aria 
sect. ini!. 

in2 

333-166 
175- 88 
130- 65 

83- 41 
63- 31 A 
35- 18 

. Materialul fonoabsorbant. Materialele utilizabile. 
In ordinea prelerinjei, sun!: . 

1 - lana naturala, cu lir lung, spalata manual iii 
rratata cu insecticid cu remanenla. De alltel, se vor 
'Tlonta plase de protecjie pentru a se evita cuibarirea 
crsectelor; 
_ 2 - lana poliamidica cu lir lung. Un astfel de mate­

'1al este produs special cu aceasta destinatie de 0 
rma ame!icana (Mahogany Sound) iii are denumirea 

comercI?-la Acousta-Stul. Flrul acestui produs este 
.Iobat rn secjlune, lala de lirul obiilnuit care este 

cllrndrrc. Indllerent ce lana sintetica se utilizeaza 
aceasta nu are probleme legate de insecte iii se pro: 
duce In densitate relativ constanta; 

o compara!ie lntre 0 linie cu iii fara material fonoab­
sorbant. 

Tabelul 2: Lungimea liniei de transmisie functie 
de frecventa (m) , 

Neamortizat 
(v = 345 m/s) 

Frecven!a 1/4 L 

20 
25 
30 
35 
40 
45 

4,3 
3,44 
2,87 
2,47 
2,16 
1,92 

Amortizat (lana nat. 
8 kg/m3) 
iv' 123 m/s) 
1/4L 3/4 L 

1,55 
1,25 
1,036 
0,884 
0,762 
0,671 

4,6 
3,75 
308 
2, 65 
2,32 
2,04 

Desigur, se Pgt adopta iii alte lungimi ale liniei de 
transmlsle._ Daca se. dor~iI!e 0 linle cu lungimea 

. corespunzat()are unel jumata!1 de lungime de unda, 0 
Irnle wprrnsa rn domeniul 1,83-2,44 m corespunde 
domeniulul de frecven!a 35-25 Hz. Tabelul 2 a exem­
plilicat lungimea lin iei lunctie de utilizarea lanii cu 
d.ensitatea. specilicata. Variajia densitajii, plasarea 
Ian" ill utll izarea altor materiale determina modificari 
ale vitezei sunetului In linia de transmisie. Materialele 
lonoabsorb~nte au iii ele 0 comportare dependenta 
de Irecvenla, ceea ce lnseamna ca viteza sunetu lui 
nu va Ii aceeaili la Irecvenje dilerite. Chiar daca s-au 
elaborat unele lormule de calcul, pe baze experimen­
tale, pentru unii parametri ai unei linii de transmisie 
atunci cand se utilizeaza un material lonoabsorbant 
cu caracteristici lizice determinate cum este cazul 

3 - amestecul de 50% libra de I""------------.r-II------------. 
Jacron iii 50% lana naturala cu lir lung. 

u are aceleaili proprietaji ca lana na­
tu rala iii ca atare nu asigura aceeaili 
caracteristica trece-jos, I nsa nu are 
probleme de tasare ca lana naturala; 

4 - librele de sticla. 
Materialul lonoabsorbant trebuie dis­

Iribu it gradual, de la lnceputul liniei 
catre ieili rea sa, ultimii 25-30 cm 
neavand material. Densitatea materia­
lului In spatele diluzorului va I i de circa 
7 -10 grame/dm3. Variajia densital ii 
materialului modil ica neutralitatea sune­
lului in domeniul mediu-bass. Materialul 
Irebuie distribuit cat mai uniform In inte­
riorul liniei de transmisie. Trebuie lntarit 
laptul ca rezultatele cele mai bune, ui/or 0) 
de observat, se objin cu lana naturala, 
cu toate delectele er. 

Dupa cum am mentionat an erior 
lungimea liniei de transmlsie, stabilita ca 
l4 din lungimea de unda corespunza­
toare Irecvenjei de rezonanla a dilu­
zorului, a provenit din lungimea labirin­
tului acustic, care este 0 linie lara mate­
rial lonoabsorbant, umplut cu aer, iii la 
care viteza sunetului este egala cu 
viteza in aer liber. Pentru un delazaj de 
90 grade a rezultat lungimea mentio­
nata mai sus, labirintul lucrand bine ' cu 
wooferele vechi. Utilizarea materialelor 
lonoabsorbante, :;;i lnspecial 'lana-, asi-

[:n 
~ 

b) 

" 

gura 0 scMere a vitezei sunetului In 1 
interiorul liniei si determina modilicarea e) d) 

c) 

lungimii acesteia. Tabelul 2 exemplilica '="'=_ ...... ,..,.,. ...... - ............. __ .-. ___ - __ ....... 
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Acousta-Stuf (care nu este disponibil la noi), acordul 
incintei este tot experimental. 

Aeordul Inelntel eu IInle de transmlsle. Acordul 
acestui tip de incinta se face prin audilii, eu material 
muzical divers ~i modificand cantitatea ~i plasamentul 
materialului fonoabsorbant In interiorul liniei de trans­
misie. 

Alegerea tipulul de woofer. Nu exista criterii bine 

+ 

2 

~ 

WOOFER 
W170S 

definite pentru alegerea wooferului, ea In cazul celor­
lalle tipuri de incinte pentru care parametrii Thiele­
Small sunt un criteriu. Experimentarea of era posibi­
litali mari pentru oblinerea unor rezultate bune. 
Cateva solulii practice pentru configurarea liniei de 
transmisie sunt prezentate In figura 1. 

Exemplu praetle de ineinta eu linle de trans­
misie 

Avand In vedere ca incintele cu linie de transmisie 
se preteaza la experimentari relativ u~or de executat, 
am considerat mai interesant sa prezint 0 realizare 
practica: modelul ales este comercializat de 0 firma 
germana (Visaton) sub forma de kit de montaj. Firma 
este ~i producatorul difuzoarelor utllizate, dar se pot 
folosi ~i alte difuzoare cumparate din comerl, iar prln 
experimentare se poate face acordul incintei chlar 
daca unii parametn ai wooferului sunt u~or diferili de 
cei ai difuzorului original. 

Deserierea traduetoarelor utlllzate 
Wooferul utilizat este de tip W 170 S, avand 

urmatoarele caracteristici tehnice: 
- puterea nominala 
- puterea de vart 
- Impedanla 
- banda de frecvenla (-8 dB) 
- presiunea acustica (8PL) 
- frecvenla de rezonanla 
- deplasarea maxima a conu lui 
- diametrul bobinei 
- lungimea bobinei 
- induclia magnetica 
- fluxul magnetic 
- Q total (Ots) 
- volumul echivalent, Vas 

SOW 
80W 
80hmi 
fc - 6 000 Hz 
86 dB/1W/1m 
36 Hz 
20 mm 
25 mm 
12,5 mm 
1 tesla 
314 microweber 
0,47 
38 litri 

Am precizat un numAr relativ mare de parametri 
pentru ca la utilizarea unul alt tip de difuzor, con­
struetorul sA poatA campara parametrli difuzorulul de 
care dispune eu eei ai tlpulul pentru care a fast prolee­
tata inelnta. 

Wooferul W 170 S are membrana din eelulozA 
tratata la suprafala. Pentru a avea deplasAri mari ale 
conului, plesele polare sunt extlnse, boblna are eon­
struclle speclalA, iar suspensia este reallzatA din eau­
ciue elastic. Dlametrul aeestul dlfuzor este de 17 cm 
(6,5 ") . Diametrul relatlv mie 11 aslgurA 0 funelionare 
buna pana la a freeven A de 6 kHz, u~urand alegerea 
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unui tweeter. Wooferul este montat pe panoul frontal 
fArA lamaj care sA 11 ,,1ngroape" la fala panoulu i. 
Pentru cel care au posibilltatea de a executa pe 0 
ma~inA specializata aeeasta operalie, precizez ca 
diametrul lamajului este de 187 mm, iar adancimea 
sa de 7 mm. 

Tweeterul ales pentru a echipa ineinta este 0 calota 
din policarbonat de tip DT94, avand diametrul de 20 
mm, bobina racita eu ferofluid ~i cu 0 caracteristica de 
freevenla foarte buna peste 3.000 Hz. Placa frontala are 
un diametru de 94 mm ~i 0 grosime de 4 mm. 

Caraeteristicile tehnice sunt urmatoarele: 

- puterea nominala 50 W (pentru 0 relea de 
separare de 

- puterea de vart 

- impedanla 
- banda de frecvenla 

(-8 dB) 
- SPL 
- frecvenla de 

rezonanla 
- diametrul bobinei 
- Ots 

12 dB/oetava ~i 
treevenla de lucru 
de peste 3.000 Hz) 
80 W (In acelea~i 
condilii) 
80hmi 
2.000-22.000 Hz) 

90 dB/1 W/1 m 
1.900 Hz 

20 mm 
0,54 

Elementul ee trebuie avut In vedere la alegerea 
unui alt tip de tweeter este ca acesta sa permita 0 
frecvenla de tiiiere corecta, aflata In domeniul de 
lucru al ambelor difuzoare. Pentru traductoarele uti­
lizate s-a folosit 0 relea de separare cu panta de 12 
dB/octava, avand frecvenla de tiiiere de 3.300 Hz, si­
tuata la aproape 0 octava de capatul superior al ben­
zii reproduse de woofer (6 kHz) ~i comparabil, tala de 
capatl<1 inferior al benzii de frecvenla al tweete ru ui (2 
kHz). In schema relelei de separare (figura 2) se 
observa rezistenla de putere de 10 ohml, avand rolul 
de a egaliza presiunile sonore ale celor doua traduc­
toare. 

Parametrii incintei pentru traductoarele utilizate 
sunt: 

- puterea nominala 60 W 
- puterea de vart 80 W 
- Impedanla 8 ohmi 
- banda de frecvenla 40 Hz-22.000 Hz 
- SPL 83 dB/1 W/1 m 
- volumul net 40 litri 
- dimensiuni 1.100 x 200 x 270 mm 
Materialul utilizat la construclia incintei este PAL-ul 

eu grosimea de 19 mm, pentru care se dau ~i ele ­
mentele componente: 

- panou frontal 1.100 x 162 mm 1 buc. 
- panou spate 1.100 x 162 mm 1 buc. 
- panou lateral 1.100 x 270 mm 2 buc. 
- perete Interior 955 x 162 mm 1 buc. 
- capac inferior 232 x 162 mm 1 buc. 
- capac sUp'erior 177 x 162 mm 1 buc. 
- plintA spnjin 1 buc. 

(gros. 25 mm) 260 x 330 mm 
NumArul de componente este det pentru 0 incinta. 

Pllnta de 260 x 330 x 25 mm a fast adAugata pentru 
cA stabilitatea inclntei este redusa la a Inallime de 
1.100 mm, ~i pentru a se putea manta pe aeeesta 
plintA varfurl metalice de Izolare. Plinta se poate exe­
cuta din PAL furnl ru it sau din lemn masiv. 
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Indlcalii constructive. Dupa debitarea Muror ele­
mentelor componente. prelerabil la u a e ler de tam­
plarie, se decupeaza gaurile din panoul Ir tal cores­
punzatoare dimensiunilor traductoarelor de care dis­
puneli (nu ale celor din figura 3, care corespund 
purilor indicate). Daca este posibil sa se execute 
amaje, este cu atat mai bine pentru evitarea dilraejiilor. 

Pentru un montaj u~or recomandam ca unul din 
perelii laterali sa fie ee l de inchidere, avand in vedere 
ca incinta este in alia, ingusta, iar wooferu l este de 
diametru felativ mic. Aceasta varianta de montaj as i­
gura pozilionarea corecta i?i sigura a peretelui 
desparlitor. Toate panourile se vor premonta, cu 
~u ruburi pentru lemn , pe un panou lateral $1 se vor 
pasui pentru a 59 asigura etani?eitatea eorespunza­
toare la montajul final. Dupa aceea, panourile se pot 
unge cu araeet ~i imbina dellnltlv pe panoul lateral. 
Dupa useare se poate treee la montarea provizorie a 
traductoarelor, a relelel de separare i?i a placii de 
borne ~ i la executa rea cablaril. Se monteaza panoul 
lateral eu $urubu rl pentru a se trece la probe. 

Firma a utili zat ea material fonoabsorbant spuma 
poliuretaniea eu profil de eofraj de oua, eu grosimea 
tota la de 65 mm, a$ezata astfel: 

- 0 banda de 1.000 x 165 mm, lip Ita eu prenadez 
pe spatele panoulul frontal ; 
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- 0 banda de 500 x 165 mm, lipita pe placa de fund 
:;;i in continuare pe panoul spate. 

Avand in vedere utilizarea altor traductoare . reco­
mand: 

- nu lipili definltlv spuma poliuretanica fara probe 
de audilie; 

- incercali i?i alte variante, intre care umplerea pe 
parli a volumului interior cu I ~na daracita, nepresata 
$i prinsa in capse pe perete. Se poate lolosi si vata 
slntetiea pentru saltele. Ultlmli 30 em spre iesirea din 
linia de transmisie se lasa spallu liber. Dupa fiecare 
modlfieare, 0 audllie este obligatorie. Dupa ce s-a 
ajuns la varlanta sonora eonslderata optima. se fi ­
xeaza materialul fonoabsorbant defin ltiv, se imobi­
Ilzeaza eablurile pentru a nu erea zgomote parazite $i 
se poate monta definltlv panoul lateral. Eventualele 
intervenlii se mai pot face ulterior prin gaura in care 
este montat wooferul $1 prln deschiderea lin ie i. 

Fln lsarea ramAne la latltudinea construetoru lui $i 
se va face dupa demontarea traductoarelor $i asigu­
rarea eablurilor de eonexlune eu releaua de separare. 
Daea dlspuneli de fl$ele tehnlee ale traductoare lor 
utlllzate, efeetuall repro leetarea relelei de separare 
eorespunziitor. 

(Continuare in numarul viitor) 
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N UCII A ICONO Icl 
Prof. ing. MIHAl STRATULAT 

o aser{iune pe cat de raspandita, pe atat de adevarata, 
sus!ine ca un $ofer grijuliu poate realiza 

cu un automobil relativ vechi un rulaj mai economic 
decat un altul care conduce neglijent 0 ma$ina de ultima ora. 

Seria de materiale care urmeaza se va stradui sa demonstreze ca 
pe langa starea tehnica a ve~iculului, factorul om are 0 importanta decisiva: 

Pornirea !?i inciilzirea 
Etapele care, toate lmpreuna, 

constituie procesul de conducere 
a automobilului formeaza, de 
lapt, 0 succesiune ciclica ce 
cuprinde: pornirile motorului, ple­
carea de pe loc (pornirea propriu­
zisa) , accelerarea (demarajul), 
rulajul In regim stabilizat, lnce­
tinirea (decelerareat l?i oprirea. 

Practica arata ca optimizarea 
executarii acestor procese per­
mite reduce rea consumului de 
combustibil cu 10-15% ~au, mai 
bine zis, sa se evite risipa de car­
burant In aceea$i proporjie. 

1 v 

a 

v 

b P 
d 

c P ,0 
d , 5 
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Organizarea In ciclu a succe­
siunii acestor procese de condu­
cere $i modul lor de execulie 
depind atat de. pregatirea l?oleru­
lui, cat l?i de cohdiline concrete de 
rulare. Ciclul cel mai economic 
(fig. 1 a) lncepe cu plecarea de 
pe loc (punctLJI P), urmata de 0 
perioada de accelerare (a) , in 
care se schimba etaj'ele cutiei de 
viteze, alura de ru aj cresciind 
pana la viteza, stabilil;ata, dorita 
sau permisa de tralic. In perioada 
de re9im st~bilizat (rs) mal?ina 
ruleaza constant, vlteza l?1 etajul 
cuplat fiind cele care asigura cea 

s 

s 

;. 
mai mare economicitate, in a treia 
laza urmeaza reduce rea vitezei 
vehiculului (d), la lnceput prin 
Iranare cu motorul pana In punc-
tu l FM, apoi prin rulare inertiala 
(f'..:1 I) $i, In. sfarl?it, prin aC\iOnilrea 
franelor, In penoada MI-O, Cel 
mai pulin economic cic lu 
lunclionalll reprezinta cel din lig. 
1 c, . In care, dupa demaraj 
(penoada a), viteza mal/in ii este 
brusc redusa pana la oprire. 

Situatii intermediare se obtin 
in regim' nestabilizat de viteza, 'in 
care, dupa atingerea vitezei 
dome, alura de rulaj se modilica , 
cu reduceri l?i crel?teri de viteza 
care po avea un caracter regulat 
sau alea oriu, caz In care lazele 
de accelerare si decelerare au 
dura e oarecare', Primul caz , de­
numit 5i rulare prin impulsuri , este 
reliefat in fig, 1 b I/i va Ii analizat 
ulterior. 

Pornirea $i fnca/zirea motoru­
lui po avea serioase conseclnte 
economice, cand cerintele ex­
ploaliirii automobilu lui impun a 
mare frecvenl~ a acestui praces 
:;;1, mal ales, cand starea tehnica 
a motoru lui sau nepriceperea 
:;;oferului fac ca tentativele de 
pornire sa el/ueze I/i sa se repete 
de multe ari-

Se socote$te ca a pornire este 
reul/ ita atunci cand ea nu nece­
sita mai mult de trei actionari ale 
demarorului pe durate' de maxi­
mum 5-10 secunde. Cand aceste 
condilii nu sunt lndeplinite, nu tra­
buie sa se insiste, ci sa se 
gaseasca grabnic defectul care 
Impiedica parnirea narmala, $i · 
aceasta pentru ca ch iar si a 
parnire reul/ita provoaca 0 uzura 
a echipajului mobil echivalenta ell 
2-3 ore de functionare a motaru­
lui In sarcina. Explicalia cansti'! In 
faptul ca pentru parni re matarului 
i se furnizeaza un amestec mult 
1mbagalit, iar benzina lichida nll 
arde; ea spala perelii cili nd rulul. 
distrugand filtrul de ulei I/i facand 
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=a pistonul ~i segmentii sa se 
:Jeplaseze pe cilindri lntr-un pro­
:es de Irecare _semiuscata, cu 
~zuri intense. In plus, com­
:JUstibilul cazut In carter dilueaza 
~ eiul ~i Ii lnrautate~te calitati le 
Jbriliante, avand consecinte u~or 

:18 biinuit pentru toate organele 
~briliante ale motorului. 

Operatiunile care trebuie sa l ie 
slectuate pentru a obtine 0 
oornire sigura ~i rapida depind, In 
orimul rand, de regimul termic al 
'11otorului ~i de anotimp. 

A$a cum aminteam, mult mai 
dilicila este pornirea motorului In 
anotimpurile reci. Care este expli­
calia pornirii mai dilici le pe timp 
::Ie iarna? Din cercetarea expen­
mentala a proceselor de ardere 
s-a constatat ca viteza de reaclie a 
:ombustibilului depinde de rapor­
- I dintre masa lui ~i cea a aerului 
c'ezente In amestec. Pentru anu­
-nite valori ale acestui raport, d, 

teza de ardere devine zero, 
adica aprinderea amestecului 
:ombustibil nu se mai poate pro­
:Jce. Exista doua astlel de limite: 
_'la In zona amest(lcurilor bogate 
.~ combustibil, db ~i alta In 
-sgiunea amestecurilor sarace, 
:Js (Iig. 2); domeniul situat lntre 
:e e doua limite, db-ds' poarta 

mele de domeniu de inllama­
: . ate. Din ligura 2 se observa ca 
~x inderea acestui domeniu 
:epinde de temperatura am­
:anta t; cu cat aceasta este mai 
~ca, cu atat domeniul de inlla­
-,abi litate este mai restrans, iar 

,eza de ardere mai coborata. 
"adar, micile imperfectiuni ~i 

-sglajul delicitar al carburaliei 
scot mai w;;or din domeniul de 
'1liamabilitate amestecul livrat 
: lind rilor iarna, lngreunand 
:lOrni rea. Tot astlel, 0 pornire 
-'ructuoasa, datorita sistemului 
:e aprindere, bateriei de acumu­
a oare sau demarorului, conduce 

arte u~or iarna la l necarea 
'11otorului , deoarece la repetarea 
::<>rniri i, In cilindri se gase~te deja 
:ombustibilul introdus la lncer­
Garea precedenta, a!?a lncat noua 
:ffin~a patrunsa acum se acu­
-,uleaza, scoland amestecul din 
:lomen iul de inllamabilitate ~i 
'acand astlel imposibila pornirea. 
a a de ce iarna se cere sa se 
acorde 0 atenlie syorita tuturor 
-eg lajelor alimentarii cu com­
_ustibil, aprinderii , precum ~i 
s:arii demarorului ~i bateriei de 
acumulatoare, a carei capacitate 
~() trebuie_ sa lie lasata sa scada 
SJb 75%. Inainte de a proceda la 
::<>rn irea motorului este bine sa 

TEHNIUM octombrie 2001 

2 

0,05 O,Op 0,07 

existe siguranta ca rezervoru l 
contine combustibil , ca In sis­
temul de racire se alia lichid suli­
cient, iar nivelul lubriliantului In 
baia de ulei se alia lntre reperele 
marcate de labricant pe joja. 

La matoarele eu aprindere prin 
seanteie, daca vehiculul a statio­
nat mai multa vreme, se umple 
mai lntai camera de nivel con­
stant, actionand manual pompa 
de benzina. Urmatoarea etapa, 
manevrarea clapetei de aer 
(~ocul) intervine In lunctie de 
temperatura motorului ~ i eea 
ambianta . . Cand motorul este 
cald, aceasta clapeta nu trebuie 
actionata, chiar daca alara este 
ceva mai Irig. Daca motorul este 
rece, dar temperatura ambianta 
este moderata, se Inch ide pariial 
clapeta de aer !?i se apasa loarte 
putin cea de acceleratie, 
actionand demarorul. Nu se reco­
manda apasarea repetata !?i 
adanca a pedalei de acceleratie 
lnainte de antrenarea cu 
demarorul, deoarece concomi­
tent este pusa In lunctiune !?i 
pompa de accelerare a carbura­
torului , procedeul putand duce la 
lnecarea motorulUl. 

La motoarele la care 
actionarea clapetei de aer este 
semiautomata, mecanismul aces­
teia trebuie sa l ie armat inainte 
de pornire, prin apasarea u!?oara, 
lenta, a pedalei de accelerajie. 

Cand temperatura ambianta 
este loarte coborata (sub -15°C), 
iar ma!?ina a stationat pe timpul 
noptii alara, lnainte de pornire se 
recomanda lnvartirea arborelui 
motor cu manivela pe parcursul a 
3-4 rotatii. Pentru a activa bate ria 
de acumulatoare, se cupleaza la 
retea timp de 20-30 secunde un 
consumator de joasa putere, cum 
ar Ii lampile de pozitie, de exem-

I = 40°C 

0,08 0,09 010 -'-' 
0.11 

Rapart eambustibil/aer, d 

fl lu; In acest lei sunt initiate reacti­
lie chimice la nivelu l placi lor 
bateriei !?i in masa electrolitului, 
capacitatea electrica liind partial 
refacuta. Dupa ce s-a pompat 
manual benzina in camera de 
nivel constant, se spri juie$te 
combustibil In carburator 
apasand de cateva ori pedal a de 
acceleratie !?i se trage pana la 
refuz man eta care comanda 
clapeta de aero Se apasii apoi 
pedala de ambreiaj (pentru a 
decupla cutia de viteze si a 
reduce astlel sarcina demaroru­
lui). Se actioneaza cheia de con­
tact, linand apasatii pedala de 
acceleralie cam 0 treime din 
cursa ei totala. Mentinerea sub 
tensiune a demarorului nu trebuie 
prelungita mai mult de 8-10 
secunde; in caz de nereu$itii, 0 
noua tentativa se reia numai dupa 
un ragaz de 30-60 secunde, timp 
necesar pentru relacerea capa­
citatii bateriei. Din pacate, loarte 
multi conducatori auto neglijeaza 
aceasta cerinla, ne!?tiind probabil 
ca, in momentul aCjionarii 
demarorului , sediul procese lor 
electrochimice generatoare de 
curent se alia in stratu l de elec­
trolit din imediata vecinatate a 
placilor si in masa dio stratul 
superficial al placilor. In urma 
lncercarii de. a porni , electrolitu l 
din zona mentionata i$i pierde 
concentratia, ca !?i cum bate ria ar 
avea UfJ. grad de descarcare 
avansat.ln timpul de repaus acor­
dat bateriei, concentratia acidului 
din preajma placilor se 'relace prin 
difuziune, aJungand aproape de 
valoarea normala, lapt care duce 
la restabilirea tensiuni i si permite 
o noua solicitare a bateriei. 

Daca motorul nu porneste nici 
dupa 3-4 lncercari, nu trebuie sa 
se mai insiste, deoarece el se 
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po ate ineca. lnecarea motorului 
se constata dupa absenla scan­
teii la bujii , umezirea acestora ~i 
un miros accentuat de benzina la 
e:;;apament. Pentru aerisirea cilin­
drilor se deschide total clapeta de 
aer, se apasa foarte lin, pana la 
refuz , pedal a de acce leralie , 
deschizand complet clapeta de 
acceleralie (deschiderea foarte 
lina este necesara pentru a nu 
activa in acela:;;i timp :;;i pompa de 

acceleratie a carburato rului) :;;i se 
activeaza demarorul pana cand 
motorul porne:;;te, dar nu mai mult 
de 15-20 secunde. Daca tenta­
tivele de pornire e:;;ueaza, cel mai 
cuminte este sa se caute ~ i sa se 
reroedieze defec1iunea eXlstenta. 

In toate cazurile se pro­
cedeaza i n ordinea urmatoare: 

conductele :;;i racordurile acestora; 
se veril ica starea pompei de ben­
zina ~ i a l iltrelor (cel de la pompa 
:;;i cel de la intrarea i n carburator); 
se va scoate racordul care leaga 
Iiltru l de aer de carburator :;; i. 
aclionand clapeta de accelera\ie. 
se va observa daca pulverizatorul 
pompei ~e acceleral ie i?prilu iel?te 
benzlna In carburator; - se verifica prezenla benzinei 

in carburator, incepand cu exis­
tenIa ei in rezervor; se controleaza 

- se veri l ica starea elementelor 
carburatorulu i ca re asigura 

DISPOZITIV PENTRU eURATAREA BUJIILOR 
Statistic s-a dovedit ca pan a la 15% din defecliu­

ni le automobilelor ii?i au sediul in instalalia de 
aprindere, iar in cadru l acesteia neplacerile cele mai 
frecvente Ie produc buj iile. Starea lor este alectata de 
lormarea depozite lor calaminoase, de murdarirea cu 
ulei I? i de modificarea distanlei dintre electrozi, ca 
urmare fie a uzurii acestora, fie a deformarii electro­
dului de masa. 

Fi re:;;te, i n astfel de situalii pornirile motorului se 
fac greu, fun clionarea sa este neregulata, iar perfor­
mantele de putere ~i consum sunt al ectate. 

lata de ce, la un interv.al de 5000-6000 km de ru laj 
este recomandabil ca bujlile sa fie verificate, curalate 
$i reglate. 

Verificarea vizeaza descoperirea eventualelor 
fisu ri sau ruperi ale p0r)elanului, pierderea etan$eitl!l ii 
dintre corpul metalic $1 izolantul ceramic (evidenliata 
prin urmele de fun in~ ine pe care Ie lasa gazele de 
ardere cand scap'a prln interstil iul aparut) $i starea de 
uzura a electrozl lor. 

Curalarea $i verif icarea bujiilor se fac comod $i 
corect foloslnd un aparat care poate fi confeclionat 
fa ra mari dificultal i de .crice amator care poseda 0 
oarecare indemanare. In schema acestuia Intra un 
corp meta lic 22 in care este practlcata camera de aer 
21 :;;1 un orificiu filetat in care se poate Introduce bujla 
cercetata. Camera de aer este prevazuta cu un 
perete transparent Rrin care se observa producerea 
:;; i calitatea scantell. In corpul dispozitivului sunt prac­
ticate trei canalizalii : una pentru accesul aerului in 
camera de aer, 18, 0 a doua, 16, prin care circula 
aerul spre locai?ul 17 de suflare a bujiei $i 0 a treia, 
15, care serve:;;te aducerii aerului i n camera de 
curalare 13, pe fundul careia se afla 0 cantitate de 
nisip de sablaj, 14. Cele trei canale pot fI controlate cu 
ajutorul $uruburilor 7, 8 $i 9, care, prin rotire, apasa 
cu capetele lor 6 membrana elastica 4 din camera 5, 
obturand canalizalia respect iva $i interzicand astfel 
accesul aerului comprimat sosit prin $tulu l 3. 

Instalalia cuprinde $i 0 parte electricl!, formata din 
bob ina de induclie 1, conductorul de inalta tensiune 
23 $i eelatorul 2; acesta din urma are rolul de a evita 
depa$irea unor valori de tensiune nepermise Tn cir­
cU ltul secundar, situate la nivelul de 16.000-18.000 V. 
Un condensator, un contact intrerupator (care pune Tn 
funcliune bobina), un i ntrerupator general $i 0 sursa 
de 12 V completeaza partea electrrca a aparatulul. 

Dupa examinare, bujla este introdusa in buc$a 
elastica 12 ~ I apasata pana cand partea ei filetata 
patrunde in loca$ul piesel de tabla 10 flxata in corpul 
conic 13, la fel ca $i discul 11. Se Inchid 
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$urubu rile- robinet 7 $i 8, cel de al treilea, 9, 
ramanand deschis $i se cupleaza $tutul 3 la 0 sursa 
de aer comprimat de 6-8 barl. Aeru l patruns in corpul 
conic 13 antreneaza nisipul care este proiectat ell 
putere in interiorul bujiei curalandu-I, fara pericolul de 
a zgaria sau sparge po~elanul , a~a cum se intampla 
uneori cand pentru curalarea buj lei se folosesc cor­
puri tari, asculite sau chiar perii de sarma otelita dura . 
Este necesar sa se rel ina ca 0 astfel de practica , pe 
lanQa pericolu l amintit, mai prezinta $i neajunsul unei 
cu ralari imperfecte a bujiel. 

Faza urmatoare c;.onsta i n verilicarea funcl ionarii 
bujiei sub presiune. In acest scop, dupa i nchiderea 
canalului 15, bujia se aduce i n dreptul loca$ului 17 $i, 
prin deschiderea $urubului 8 , este suflata cu aer pen­
tru eliminarea tutu ror graunlelor de nisip ca re, even­
tual, au ramas in interior. 

In final, se obtureaza ~i canalizalia 16, iar bujia se 
inliUrubeaza in loca$ul filetat al camerei de aer 21 
dupa ce, In prealabil, i s-a reglat jocul dintre eleetrozi 
in conformltate cu instrUC!IUnile fabricantulul. Se 
conecteaza cablul de inalta ensiune 23 la electrodul 
central $i se desch lde ~ urubul 7 lasand aeru l sa 
patrunda prin canalul 18 i n camera de aero Se pune 
Instalalia sub tensiune $i se aClioneaza repetat Intre­
rupato rul acesteia, marind treptat presiunea aeru lui 
care patrunde in instalal ie. Privind prin fereastra 
transparenta 20, trebuie sa se observe produce rea 
unor scantei puternice de culoare albastruie in mod 
regulat, pana cand yresiunea atinge nivelu l 5,5-6,5 
barl. Aceasta limita este valabila pentru 0 bujie 
acceptabila, dar 0 bujie foarte buna po ate produce 0 
scanteie de calitate chiar $i sub pres luni mai marL 

Procedand astfel putem Ii siguri ca vom monta i n 
chiulasa motoru lui 0 bujie care- va funcliona 
ireproi?abil. 
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-----------------------AUTO-MOTO----------------------

: Qrn irea: co recta funcl ionare a 
: apetei de aer i?i reglajul circuitu­
~. de mers In gol; 

- se scot bujiile, se cura\a, se 
.erifica paraleilsmul suprafelelor 
: ntre electrozi i? i se regleaza dis­
:anta dintre acei?tia (0,5-0,7 mm) 
a slstemele de aprindere clasica, 
.9-1 1 mm la cele tranz isto-

-izate); se curala Platinele rup­
. rulul i?i se regleaza jocul la 0,3-
0.5 mm, in funclie de prescrierile 

fabricantului; se verifica punerea 
la punct a avansului; se verifica 
starea condensatorului i?i a 
bobinei de inductie, dupa scan­
teia pe care 0 da bujia In aer 
(aceasta trebuie sa fie puternica 
i?i de coloralie bleu, nu roi?iatica). 

Trebuie sa se mai relina ca 
pornirea mai poate fi lngreunata 
sau chiar deveni impositil la dupa 
o mai lunga stalionare a automo­
bilului afara pe vreme umeda. In 
aceasta situalie, contactele rup-

S111tPiU S1 Z?1e1zn7 
Prof. ing. MIHAl STRATULAT I 

lata doua simple instrumente a caror constructie 
sa la lndemana oricarui amator ~i care se 
j ovedesc folositoare In unele cazuri. 

tinat a proteja 
auto v ehi c ul ul 
impotriva furtu­
lui. Se vede ca 
el se co pune 
dintr-o leava al 
carei interior 
treb ie sa fie 
s e de 

are pentru a 
p. i aneta 
Wne de mAna . 
La unul din 

torului 9i capacul distribuitoru lui 
(delcoului) se umezesc i?i reduc 
substantial intensitatea scanteii 
electrice. La acelal?i elect nedorit 
duee I?i expunerea motoru lui cu 
capota ridicata In bataia ploii sau 
a ninsorii, cand se lncearca 
remedierea unei defectiuni; 
umezirea lil?elor de lnalta tensi­
upe poate provoca scurgerea ten­
Slunll secundare la masa. 

(Conlinuare in numarul viitor) 

Primul dintre acestea i~i face simlita utilitatea mai 
a es la automobilele cu un "stagiu de serviciu" mai 
avansat, la care a~a-numitul litrometru (indicatoru l 
Je bord ~I rezervei de benzina) nu mai da indicalii 
:orecte. In figura "a" se indica un astlel de instru­
~ent pentru autoturismele Dacia 1300. model 
s:andard, care este confeclionat dintr-o platbanda 
e astica din metal, 1, groasa de 0,5-1.0 mm ~ ta 
:Ie 10-15 mm, la care se atai?eaza prin 5 d ret 
., tu ire sau ~uruburi 0 bara Iimitatoare, 2, plasata la 
:I stanla indicata in schila. 

Platbanda se gradeaza apoi la distantele care 
archeaza cantitali de benzina. Trebuie sa se 

'e!ina ca gradarea jojei este bine sa fie facuta de 
• ecare amator in parte, ~tiind ca in decursul fabri­
::aliei uzina a mai schimbat forma ~i dimensiunile 
'ezervoarelor sau in timpul exploatarii acestea au 
:Jutut suferi unele deformari. Datele prezentate in 
oesen sunt valabile pentru constructorul care a 
orezentat ideea. Restul dimensiunilor indicate nu 
orezinta importanla. 

capete e evii se sudeaza sub un unghi de aproxi· 

Un alt dispozitiv, prezentat in figura "b", este des-
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a: ' 120· 0 prelungire, tot din leava, la extremi· 
ta: ea careia se taie un ~lil (fanta) ~i se practica un 
o . ciu pentru un lacat. Dlspozitivul se imbraca pe 

aneta trasa a frAnei de mAna, iar bara manetei de 
schimbare a vitezelor (fixata in viteza I sau de mers 
inapei). se introduce In taietura pOrjiuni i orizontale 
a evii dispozitivului. In final, in orificiile practicate 
se introduce un lac at. Prin acesta, mal?ina este blo­
cata atat prin frana de mana, cat ~i prin imposibili­
tatea manevrarii schimbatorului de viteze . 

-• .. 

~ • 
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-
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Dinamismul ~t i inlei ~i tehnicii mon­
diale face din informatie un factor 
hotarator al competiliei economice ~i, 
in consecinta, reu~ ita aparjine celor 
ca re prelucreaza ~i valorifidi un 
volum mai mare de informalii utile. 
Informa!ia se institulionallzeaza, 
exista 0 industrie a informa\iei , pro­
blemele de prelucrare, inmagazinare 
~i administrare a informatiei reclama 
o profesionalizare nuan\ata. Lipsa 
informaliei ca resursa de imedlata 
utilitate poate determina risipa de 
timp social ~i de valori materiale. 

De peste cincizeci de ani , 
Institutul Nalional de Informare ~i 
Oocumentare (INIO) elaboreaza 
publica!ii ~i presteaza .. ervicii speci­
fi ce care se constltUie In suport pen­
tru activitatea de cercetare ~tiinlifica 
5i dezvoltare tehnolog ica din 
Romania. Adesea, INID se implica ~ 
in alte sarcin i de importanla majora 
pentru Romania; astfel, in prezent, 
desfa~oarii acliunea de traducere a 
intregli legislal ii comunitare, in ve­
derea aderari i Romaniei la Uniunea 
Eur.opeana. 

Intre obiectivele esen!iale ale INID 
se regaseste realizarea de studii 
privincf politicile in ~tiinla ~i tehnolo­
gie, implementarea unei strategii de 
marketing al produselor 5i servlciilor 
inovative din stiin\a 5i tehnologie, 
realizarea unul transfer tehnologic 
prin diseminarea informatii lor cu ca­
racter tehnico-~tiint if ic 5i' economic, 
crearea unei infrastructuri infor­
malionale in domeniul cercetari i-dez­
voltari i-inovarii , administrarea unor 
baze de date complexe privind 
potentialul uman ~i institu\ional, pre­
cum '~i ofe rtele de cercetare-dez­
voltare, rea lizarea unor schimburi de 
date ~ i informalii la nivel intern ~i inter­
nati.onal. 

In cadrul Sistemului National de 
Informare ~ i Documentare (SNID), 
INID ~i unitali de informare ~I docu­
mentare din sectorul de stat ~i din 
sectorul p rivat, respectand principiul 
federal izarii, funclioneaza cointeresat 
5i autonom din punct de vedere eco­
nomic, participand efectiv la materia­
lizarea unor proiecte de dezvoltare in 
contextul globalizarii economiei mon­
diale. 

INID continua sa exercite, in 
cadrul acestui Sistem, un rol 
metodologic important indeosebi sub 

. raportul expertizei , al crearii de expe­
rienle ~i instrumente metodologice 
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, 
imediat utile, de knOW-how generali­
zabil la scara nalionala, cum ar fi : 
promovarea unel reale politici a 
achiziliilor de literatura lltlinlifica si 
tehnica la nivel nalional, bazata p'e 
descentralizarea deciziei de achizitii 
~i pe centralizarea exclusiv a infor­
matiilor care pot sprijini aceasta 
decizie; formarea specialillti lor in 
informare lli documentare, printr-o 
stransa colaborare, directa ~i Indirec­
ta, cu Facultatea de Biblioteconomie 
~i $tiinla Informarii, precum ~i prin 
cursuri ~i stagii de specializare in uti­
lizarea surselor moderne de infor­
malii, pentru diverse tipuri de benefi­
ciari, inclusiv bibliotecari din institujiile 
statu lui sau din organizalii private, 
care nu au beneficiat de 0 educatie 
formala in acest domeniu; fonnarea 
unei piele a serviciilor de infor­
mare documentara moderne si 
lncurajarea agenlilor care fe 
furnizeaza, pornind de la prindpiul 
potrivit caruia facil itatea creem ce­
rinla ~i avand tot timpul in vedere fap­
tul ca un utilizator individual - 0 per­
soana fizica - nu va apela niciodatii Ia 
un serviciu public decat daca acesta n 
of era satisfacli i mai mari, la costuri 
mai mici , decat ~i le-ar putea oferi sin­
gur. 

Acestea sunt doar cateva din 
funcliile INID ca institut national, in 
actuala etapa, recomandafe ~i de 
auditul efectuat la INIO in cadrul 
Proiectu/ui Phare 9305 - de restruc­
turare $i modernizare a sistemufui 
~tiintei ~i tehnofogiei in Romania, de 
catre Ernst & Young din Marea 
Britanie, in perioada 1993-1996, ~i 
anume acele funclii care pot avea ca 
efect atat crearea unei infrastructuri 
moderne a activitalii de infonmare 
~tiinlifica ~i tehnica in Romania, dez­
volland, pe aceasta baza, servicii cu 
deschidere spre piala consumatorilor 
individuali de informalii de acest gen, 
cat ~i acoperirea, cel pulin parjiata, a 
nevoilor financiare ale Instilutului. 

58 vorbe§te mu lt despre necesi­
tatea orientarii societatii romanest i 
spre societatea informa!ionala, 
condil ie esenliala a integrari i larii 
noastre in lumea care a facut deja 
primii pa~i importanli in aceasta 
direclie. Or, comunicali ile, controlul 
informational, generarea ~i utilizarea 
de cuno~ti nle noi in toate domeniile 
sunt caracteristici esenliale ale aces­
tei societati. Rolul unei activitali mo· 
derne de informare documen!ara, in 
sensul defini! aici, este evident: 

crearea unor capacitati 
cuprinzatoare de monitorizare a 
informaliilor, in scopul sesizarii 
oportunitalilor de promovare a 
intereselor agenlilor economici din 
Romania, intr-un context caracterizat 
printr-o mare complexitate dublata de 
o campetilie acerba - sistemele de 
veghe tehnologica ~ i in domeniul 
oportunita!ilor de afacer i, actual­
mente mai pulin cautate de agenlii 
economici roman i confrunta!1 cu 
grave probleme de supravieluire dar 
care, cu siguranla, vor deveni strict 
neeesare in epoca posttranzilie; 

trecerea de la simpla inter me­
diere a accesului la informa!ii, la 0 
atitudine mai activa, la analiza lor in 
conformitate cu anumite linte de 
interes national - analiza infor­
mationalii orientata spre factorii de 
decizie in domeniul politicii eco­
nomice, al politicii stiintei etc.; 

crearea unor capacita!i mereu 
sporite de comunicare a 
specialilltilor romani din toate 
domeniife, atat intre ei cat ~i cu 
specialisti din intreaga lume - dez­
vo~area 'bazelor de date referen!iale 
de tip Who's Who, Cereri $i o/erte de 
so/upi tehnice romane$ti, Cereri $i 
ofer/e de co/aborare tehnico-$tiintifica 
etc, 

Numarul aplicaliilor ~i serviciilor 
care se pot dezvolta pe baza acesto­
ra este, practic, nelimitat. 

una dintre cele mai mari 

':~~K~~z~1~i,~f~o~n~~d~~u~/:.s,au docu-~ cu legeri 
le,,:~~~~~;~dest inata atat 

~;::i7~~i/R' de multipficat 
"" pentru asisten la 

STELIAN D. NEICU, cercetator ~tiinlific principal la INID, Bucure~ti , sec· 
tor 1, str. George Enescu 27-2!;l, CP 70074, Te l: 313.40,10/127, 151. Fax 
(401) 312.67.34, E-mail : inid @maif, inid,ro Pagina Web: www.inid.ro 
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