
































- Planul contine variantele r).ffobmﬂ
Cind nu este atasatd nici o T
ea este valabila pentru

—

Utilizarea ld maximum a resurselor
energetice naturale se inscrie cu prio-
ritate si In practicarea aeromodelis-
mului. Aceasta face ca utilizarea cu-
rentilor ascendenti, ce apar la deni-
velarile solului, sa fie din ce in ce mai
extinsd de catre aeromodeligti. Una
dintre cai este mentinerea aeromode-
lului in curentul ascendent dinamic
cu ajutorul unui pilot semiautomat,
care permite zboruri de durate mari
chiar de pe movile mici (20—30 m
inaltime), cu minimum de cheliuiala
de energie la recuperare.

Aeromodelul planor cu pilot semi-
automat (planor cu comanda automa-
ti a directiei) este Inscris pe agenda
F.A.l, organizindu-se anual campio-
nate europene, la stariui” “érora se
prezintd sute de concurenti.

Este de remarcat cd modelele obtin
zborul din insesi caracteristicile cu-
rentului de aer ce se deplaseazd in
lungui dealuiui. Curentul de aer este
curbat in sus, ocolind deaiul; aceasta
inseamnd cd apar douda componente:

una orizontald, care ar trebui sd fie .

egald cu viteza de deplasare orizon-
tala a aeromodelului {a 1 m de sol
mai micd), si alta vertical®, ce asigurd
ridicarea modelului (curent ascendent
dinamic).

Daca se construieste un model usor
cu o incércare de 6 g/dn?, avind o

anumitd vitezd pe orizontald si des-

cendenta si dacd i se mareste de patru
ori greutatea (deci si incdrcarea) prin
adiugare de balast, viteza sa se va
dubla.

Aeromodelul planor cu pilot semi-
automat (comanda automatd) este de-
finit ca un «aparat neprevézit cu un
dispozitiv de propulsie si la care ridi-

- carea este generatid de céatre fortele
aerodinamice ce actioneazé pe supra-
fetele ce ramin fixe, exceptind schim-
barile de curburd sau unghiul de inci-
dent in timpul zborului. Planorul tre-
buie si fie echipat cu un dispozitiv
de comanda, care s3 nu poati fi con-
trolat de c#itre concurent in timpul
zborului», .

Caracteristicile unui planor cu pilot
semiautomat sint:

— aria- maximd a suprafe- -

tei portante: 150 dm?;
— incércarea maxima: 100 g/dm?;
— greutatea de zbor

maxima: 5 kg

In timpul concursului, lansarea ae-

romodelului se face cu mina; concu-

rentul insusi trebuie sa-l regleze si
s&-l lanseze din interiorul unei supra-
fete de start ce se gaseste in vint.

Se fac cinci zboruri oficiale, fiecare

limitat la un maxim de 300 de secunde.
Desigur, este greoaie pregétirea cu
cinci modele diferite, de aceea se pre-

ferd dous tipuri de modele: unul prin- -

cipal (suprafata: 32—34 dm?; incérca-
turd: 15—80 g/dm?) pentru vint mediu

si puternic (5—12 m/s) si unul secun-.

dar (suprafata: 50—75 dm?; incarcitu-

r& 6—10 g/dm?) pentru vint sizb (0—4

mjs).

fata aripii, se prefera la modelul prim,
intrucit mentine stabilitatea directio-
nald constant in vintul puiernic, turbu-
lent, dispozitivul fiind mai sigur. Di-
rectia de comandd normald, in spa-
tele aripii, este preferabila modelulu
secundar, Intructt modelele pot fi ex-
trem de usoare datoritd scurtérii bo-
tului, care, in plus, reduce momentul
de inertie si tangajele. Fuzelajul usor
necesitd si o structura usoarad a ari-
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Directia de comandi tip ratd, in v

pil, care impreund pot duce la o incér-
care de 6 g/dm?.

Modelul «OLIMPIC» 8 cautd sa re-
zolve partial problema necesitdtii a
doud aeromodele. Modelul de bazd
este, in principiu, un planor cu aria
suprafetel portante totale (aria plus
ampenajul orizontal) de 33,96 dm? {ari-
pa 29,66 dm®> si ampenajul orizontal
4,30 dm?) si greutatea de 450 g (incar-
citura de 132 g/dm?). Atasindu-se
intre aripi si fuzelaj o aripd adaos cu
lungimea de 480 mm (in ambele pérti),
se obtine varianta alungita, suprafata
aripii creste cu 14,40 dnv, iar Inlocuind

ampenajul cu altul cu anvergura de

75 mm, suprafata totald creste la 50,36
dm? (aripa 44,06 dm® si ampenajul
6,30 dm?®); mdérirea suprafetei duce la
cresterea greutalii fa 625 g (Incarcéatu-
ra scade la 12,4 g/dm?).Varianta norma-
& are anvergura aripii de 2040 mm
si alungirea (anvergura aripii/profunzi-
mea sa) 13,7 (viteza de zbor: 5—8
mfs), iar varianta alungitd (redatd in
desen) are anvergura aripii de 3000
mm si alungirea 20 (viteza de zbor:
3—4 m/s), imbunéatatindu-se mult ae-
rcdinamica aripii si a intreguiui model,
in consecintd viteza pe orizontald si
descendentd reducindu-se simtitor.
Variantei normale i se poate adiuga

e

e

20 x

balast sub centrul de greufate si deci

mari viteza de zbor (adapta dupd vi-
teza vintului).

Aeromodelul «OLIMPIC» 8 poate
realiza zboruri de peste 300 de se-
cunde cind este lansat de o "%Htimi
de 50 m, dacé i se regleaza viteza avec-
vat si pilotul semiautomat este in stare
de fu.nctionare corespunzatoare.

Anpa, ca si aripa adaos, se con-
struieste clasic, cu nervuri din placaj
de 1 mm grosime i longeroane din
lemn_de rezonanta.

Se realizeaza doua sabloane ale pro-
filului (tot din placaj de 1 mm), cu
doud gauri cu diametrul de 3 mm.
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Se deseneazad nervurile pe placaj in-
dividual, se fac gaurile de 3 mm dia-
metru cu un burghiu de constructie
speciald (sirmei de otel arc de 3 mm
diametru i se polizeazd o piramida
triunghi echilateral; unghiul dintre fete
si axa sirmei: circa 20—30°). Se de-

cupeaza nervurile (individual) cu tra-

forajul, cu 1 mm in exterioru! liniei
trasate, se monteazd pe doud sirme
de' 3 mm diametru. Blocul de nervuri
se pileste prins in menghind cu o
ragpila si se finiseaza cu smirghel fin
{granulatie 400). Se taie lacasurile
baghetelor (acestea fiind pregatite la
dimensiune, In prealabil, cum sint
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indicate pe desen) cu ferastriul pen-
tru metale gi se ajusteazd cu pile pen-
tru metale.

Montajul aripii se face pe o planseta
pentru a fi- perfect dreaptid Tinind
cont cd baghetele au cu putin peste
1 m, se va monta o semiaripa odats,
apoi cealaltd semiarip3, iar cele doua
aripi adaos se vor monta Tmpreuna.
Se incleiaza bine toate imbinarile, se
chesoneaza longeronul principal al
aripii adaos, se fac arcadele din foi
lipite, se lipesc acestea si nervurile de
la capete (care se traseaza corespun-
zator dupd nervurile desenate). Se
diagonalizeaza (nervurile false diago-

nale si diagonalele se fac din- placaj
de 1 mm grosime sau balsa) si se
trece la Intérirea cu balsa a portiunilor
de prindere specificate pe desen. O-
dati aripa uscatd, se scoate de pe
plangetd si se di unghiul diedru (se
taie scheletul aripii in locul pentru
diedru, se asazi pe sablon si se li-
peste, adaugindu-se balsa sub lon-
geroane, pentru marirea zonei incle-
. iate).

Se rotunjesc toate ascutisurile si
asperitatile, inclusiv bordul "de atac
si fuga,

Ampenajul orizontal se constru-

ieste asemdandtor cu aripa. Se are

in vedere construirea a doud ampena-

je: unul cu anvergura de 500 mm si
profunzimea de 80 mm (la partea cen-
{rald, iar ia capete de 8 mm) si altul
cu anvergura de 750 mm §i profunzi-
mea de 90 min. Tosie elementele se
executd din {7isy Tuiwluntd sau pla-
caj de 0,8 1.1 grosime (nevurile ugu-
rate mult) si brad. Ampenajul orizon-
tal normal va fi adus la greutatea am-
penajulul orizontal alungit prin-adéu- -
garea de plumb {circa 6 g).

(CONTINUARE IN PAG. 17)
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Incepind cu luna lunie a anului
trecut, modelele autoturismului «La-
da» sint echipate cu un .carburator
noy, identificabll prin indicativul 1 105-
1107010-20 pentru modsiels 1200 si
1300, iar la modelele 1500 si 1600
arin indicativul 2 107-1107010-20.

Principalele modificari aduse nou-

i carburator permit suprimarea in-
calzirii bazei de fixare, schimbarea
amstrelor camereior de carburatie
1 difuzoarelor, actionarea pneumaticd
a obturatorujui treptei secundare; in
«=Hrsit, deoarece in constructia ruptor-
sigtribuitorului a fost introdus un dis-
nogitiv vacuumatic de reglare a avan-
iui la aprindere, carburatoarele noi
i fost prevéizute cu 0 camerd mano-
eiricl cu membrand.
Aceste méasuri au fost luate ath
pentru a se reduce consumul de car-
burant, ck si emisia de CO. Consumul
de benzind la 100 km a fost redus intre
U8 s 1,2 litrd In functie de vitezd in
aceiasi Himp, concentratia de oxid de
warbon s-a micsorat de la 102 g la4S¢g
{norma ECE fiind de 87 g pe ciclu de
testare),

58 MERE INCET

(RALANTY

CTIRCUITUL

ircultui de asigurare & alimentiarii
ului la raianti prezintd modificé-
i Wai imporiants, puse In evi-

{igura 1. Benzina esie pre-

Or. ing. M. STRATULAT

luatd din avalul jiclorului principal si
dozatd de jiclorul de mers incet 1;
prin jiclorul de aer 2 trece o cantitate
de carburant, facindu-se o prima emul-
sionare. )

Prin canalul 3, practicat in avalul di-
fuzorului, se preia o noud dozd de aer
reglabilad cantitativ cu surubul 4 (ob-
turat cu plomba metalicd 5 si la care
accesul este interzis). Amestecul for-
mat astfel printr-o emulsionare supli-
mentard este perfectat in continuare
de curentul de aer sosit prin canalizatia
de repriza 13, Mixtura aer-bsnzing este
condusa apoi spre cuiul de reglare 9,
protejat de capacul 10, spre emulso-
rul 11, prevézut el insusi cu surubul de
reglare 8 si pastila de protectie 7.

- Din emulsor trece in avalul obtura-

torului spre cilindri cu amestec foarte
bine format si dozat, care asiguri o
ardere rapidd, cu un consum de com-
bustibil minimal si emisii de noxe
coborite.

Dupd cum se poate constata, con-
structorii au renuntat de aceastd data
la reglajul ralantivlui prin modificarea
pozitiel unghiulzie a clapsteior ohivra-
toare (de accelergiie).

Suruburile de reglare previzute in
constructia acestui carburator au ur-
‘méatoarele destinaﬁi: surubul 4 ser-
veste la reglarea find a cantitétii de
aer. Acest surub este plombat de
conslructor sl accesul la sl este | inter-
zis, regiaiu! efectuindu-se numal la

uzina constructoare sau in ateliere
dotate cu utilaje specializate. Urma-
torul surub 9, protejat de capacul 10,
serveste la reglarea calitatii amestecu-
lui la_ralanti, astfel incit motorul sa nu
depéaseascd normele legale privind e-
misia de oxid de carbon. Pentru re-
glarea nivelului turatiei la ralanti este
prevazut surubul 8 la care accesul
este posibil prin demontarea capacu-
lui de protectie 7; prin desurubarea
sa, sectiunea de curgere prin emulso-
ruil 11 se maéreste, conducind la creste-
rea turatiei si invers,

Reglajul corect al alimentéarii cu a-
mestec carburant a motorului la ra-
lanti trebuie s& tind seama, in primul
rind, cé& aceasta operafiune nu se poa-
te executa fard a dispune de un turo-
metru de precizie si de un analizor
de CO.

fnainte de inceperea operatiunilor
de reglare este necesar ca aprinderea

AER

s& fie pusd la punct, iar motorul s&
fie adus la temperatura normald d
regim. Se scot capacele piotectoare
de la surubul pentru reglajul CO (re-
per 10, fig. 1 si reper 1, fig. 2) si de'la
cel pentru reglajul turatiei (reper 8§,
fig. 1 si reper 2, fig, 2); capacele ies
cu usurintd; dacd sint insurubate cu
o surubelnitd pina la refuz, ele se rup. |
Se insurubeazd apoi pind la capat
surubul pentru reglajul oxidului de |
carbon, dupd care se desurubeazi cu |
3,5—4 rotatii. In mod similar se proce- |
deazé si cu surubul pentru reglarea
turatiel, care Insi va fi desurubat cu
4—4.5 rotatii; ambele suruburi trebuie
s& se roteascé usor, fard intepeniri.
Se porneste motorul si se corec-
teaza turatia de ralanti, care trebuie s
fie ihtre vaiorile 850 si 900 rotimin. In.
aceastd situatie se insurubeazd lent
surubul pentru conectarea oxidului
de carbon pind cind motorul capédtd
7 AER 2 :
v/

TREAPTA 7

AER—
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7: 1) jiclorul de

# \“M

mers incet; 2) jiclo-
rul de aer al mersu-
lui incel; 3) canali-
zatie; 4) surub de re-
glare; 5) plombid me-
talica; 6) canalizatie
de aer; 7) dop; 8) su-
rub peniri reglarea
taratiel M surub
sentry regiciut 4O
10} dop; 11) emulsor;
12} clapeta obtura-
toare & primei trep-~
te; 13) oriticii de re-
prizd.

2: 1) surub pentru
reglajuei ©O; 2) su-
rub pentru regiajul
turatied.

MEMORIA.

REPERATI RADARUL

Expresie a tehnicii moderne, radarul
2 devenit din ce Tn ce mai prezent pe
cille publice. «Surprinzdtor» pentru
unii automobilisti, el apare In diverse
mcuri {curbe, sectoare intens circu-
iate, in apropierea trecerilor pentru
nietoni etc.), In ore diferite, ziua, noap-
a3, pe vreme bunid sau pe vreme rea,
& ze afla mereu la datorie. El slujeste
interesul celor multi, al celor care tre-
bule s foloseascd corect drumurile
publice i care trebuie s& ajungd cu
bine acasa.

finaginati-va dv. un radar reperat de
céire automobilistine 0 anumitl sosea.
imediat coloana isi reia « tampoui» sdu
normal, care asigurd linistea si sigu-
a deplasirii. Radarul nu constituie
cand, uneor automobilistii 1
» ¢l T semnalizeazd si pe ceilalj
inlle de intlinire pentru a-l
ashmim sl bine fac, De fapt, care este
interesul? $4 existe o ordine depling
pe scsea.. & nu se ajungd la raniti si
morti in urma accidentelor... Luati

3

deci aminte, stimati automobilisti;
reperati radarul... si semnalizati cu
luminile pe tot parcursul traseului
dv..; nu faceti altceva decit sa va
ajutati, dar si-i ajutati si pe ceilalti
s circule corect
VITEZA LA PATRAT SAU

. CAUZA CAUZELOR

Incerc o legaturd intre radar si vitezs,
Viteza in afara limitelor legii folo-
sitd de unii conducitori auto repre-
zint4 una din principalele cauze ale
accidentelor. lar viteza In curbi este
0 «subdiviziuns» a acestei cauze. Pu-
tem vorbi de o neadaptare a vitezei la
configuratia drumului. La curb3, auto-
mobitistul trebule s& simt «traiectorian
84 se inscrie perfect pe ea pentru a

contracara efectele for’(el centrifuge
iz care este supusd magina.

Pind la experientd, pini la maiesirie,
se cere multd prudentd la abordarea
curbelor. Unora le lipseste aceastd
prudenta si atunci apare incertitudinea
parafrazatd pe replica hamletiana: «a fi

sau a nu fir..
G.P., In virstd de 20 de ani, cu permis
de conducere din 1980, «cobora» de
la Miercurea Ciuc spre Sf. Gheorghe.
$oseaua care uneste cele doua capi-
tale de judet este 0 sosea agreabild,
care strabate un decor de o rard fru-
musete si parca ramii cu un sentiment
de regret uneori, ¢ind nu poti poposi
in frumoasa statiune Tusnad. Far3
echivoc, drumul te trage pe firul lui
spre St. Gheorghe, pe curbele,rampele
si pantele sale, care te fac sa te con-
centrezi tot mai mult la ceea ce se in-

" {impla in jurul tau pe sosea.

Gindurile lui G.P., poate pentru o
clipd, au depénat frumusetile statiunii
Tusnad, sau poate erau legate de alte
amintiri, pe fondul aspiratiilor virstsi
sale de 20 de ani, dar a apérut reali-
tatea... o curbd periculoasi la dreapta...
neadaptarea vitezei.. derapaj.. si In
«valsul haoticy al masinii se interpune
un ait autoturism, care venea din sens
opus si al cirui sofer isi vedea linigtit

de mersul sdu. Paradoxal, cel ce pla- -

teste cu suferinie este tocmal auto-

- mobilistul corect. Intrebarsa este fi- .

rsascé de ce care?

Dacd 12 sau mai mulli conduch-
tor auto care se indreptau spre Mier-
curea Cive | semnalizau cu iuminile,
tindrul nostru era mai putin visdtor si
mai realist in circulatie si poate astazi

nuy ati mai fi citit despre aceastad in-
timplare.

~ VIRAJUL LA DREAPTA..

..Dupd 2 km, la un viraj usor la
‘dreapta, autcturismui a trecut peste
marcajul de delimitare a sensurilor de
mers si s-a izbit violent de coltul sting
al unei autoizoterme proprietatea
I.T.S.A.lLA. — Clyj condusa de M.F.
fn urma impactului, 1.C., de 23 de ani, a’
decedat pe loc, iar pasagerul din
dreapta, |.M. (tot de 23 de ani) dupd
3 ore, pe patul spitalului.

Asa se incheie raportul evenimen-
tului petrecut intr-o dimineaté de mar-
tie in crasul Turda, care consemneaza,
de fapt, sfirsitul a doud destine. 1.C,,
unicul copil la parinti, a plecat cu ma-
sina familiel la onomastica unui prie-
ten. Dupad o noapte petrecutd intr-c
companie agreabild, 22 de tiner se
retrag spre casele lor. L.C. se urcad ia
volanul autoturismului si Isi invita s
vecinul s&- ducé acasd — tindrul |.M...
Nimeni nu a incercat si opreasci
aceastd cursd, care pind fa urmi s-a
sfirsit in zori {acele ceasornicului con-
semnau ora § dimineata).

In bulstinul de analiza singelui era
scris cu rosu — imbibatie alcoolicd in
singe 1,38 grame la mie.

Maior ION SERBANESCU



un mers uniform, #rd Intreruperi sau B

galopéri, si apol se desface din nou
acest surub cu 30—60°. Dacd turatia
s-a modificat dupd acest reglaj, ea
este readusd intre limitele meniionate
prin actionarea surubului 2 (fig. 2).

Se monteazd apoi doza de prele-
vare a analizorului de Qaze in teava
de esapament (pe o adincime de mi-

nirnum 360 mm) si se determind con- &
centratia de CO; aceasta este bine s&

se situeze intre 1—2%, dar in nici un
caz s& nu depageascd nivelul limita
de 4,5%, acceptat pe plan internatio-
nal,

Dupd aceste operatiuni se plasea-
z& inapoi dopurile de protectie ale
celor doud suruburi asupra carora s-a
actionat.

REGLAJUL CLAPETELOR
OBTURATOARE

Pozitionarea corectd a clapetelor
obturatoare {de acceleratie) ale celor
doud camere de carburatie constituie
premisa functiondrii ireprosabile a mo-
torului la ralanti si in regimul tranzi-
toriu de reprizé (trecerea de la mersul

incet la sarcinile mijlocii).

* Primul simptom al dereglarii pozitiei
celor doud clapete este imposibilitatea
stabilirii turafiei de Tralanti (800--900
rot/min) cu ajutorul surubului 2 (fig.
2) sau realizarea reglajului numai in
pozitiile extreme ale acestui surub.

Un alt simptom il constituie imposibi- |

litatea corectérii emisiei oxidului de
carbon in conformitate cu limitele in-
dicate mai sus. In sfirsit, cresterea
consumtlui de carburant datoritd blo-
cérii clapetelor sau intrarii Intirziate
in functiune-a celei de-a doua camere
de carburatie intregeste tabloul simp-
tomelor produse de un reglaj necores-
punzitor al celor doud clapete.
Pentru reglajul lor este necesard
demontarea carburatcruiui de pe mo-
tor, procedindu-se dupd cum urmea-

23 se desface capacul filirului de aer §
si se extrage elementul filtrant, dupsd ¥
care, desfacind cele patru piulite de §

prindere, se scoate corpul filtrului de § varianta cu legétusd la rwasé Cele

pe carburator. In continuare se des-
fac racordurile elastice ale carburato-
rului i canalizatiei de ventilatie a
carterului si se demonteazd conexiu-

nile starterului, tija acceleratiei, pre- %
cum si conducta de benziné si cea de [ .

vacuum a corectorului de avans.
In sfirsit se desfac cele patru piulite

de fixare a carburatorului pe galeria §

de admisie si se scoate carburatorul.

Primele operatii ce urmeazd sint, |
bineinteles, spalarea si suflarea cu aer §
a carburatorului la exterior, urmate de §
verificarea functiondrii usoare, f&ra §
intepeniri, a celor doud clapete si mai §
cu seam a celei de-a doua trepte, care f

este actionatd vacuumatic. Pentru a-
ceasta se deschide complet obtura-
torul primel frepte actionind plrghis 4
(fig. 3) si numazi acum obturatorul
treptel secundars trebuie s8 se miste

asi moed se veriticd sl miscares

In acet 30 ve sl miscares
a tijei de comandd &

relativ likeré

a treptei secundare, in timpul depla- §
sarii cérela trebuie s& se simté la mind §
eforti! arcuiui de revenire, incorporat &

in camera de vacuum 10.

La reglare se vor utiliza bare cilin-
drice de diametre corespunzitoare.
Pentru prima treapta, actionind asu-

pra surubului 1 (fig. 4) se va fixa po- %
zitia obturatorului respectiv, astfel in- @
cit in pgeitia inchis s& se realizeze o }
distanta intre el si perete de 0,04 ...0,05 B
mm. In mod similar se va proceda pen- &

tru a doua treaptd, unde jocul se re-
gleazd cu ajutorul surubuiui 2 (fig. 4),
dar limitele sint 0,02...0,03 mm.

Mai exact, se efectueazd reglajul §
tolosind un ceas comparator cu pre- §
cizie de 01 mm, montat pe flansa 3§

de fixare a carburatorului. Se aduc
ambsie clapete in pozifia inchis, ac-

tionind asupra suruburilor de reglare. J
(CONTINUARE IN NR. VIITOR) §

~ TEHNIUM 51981

- STEREO

Numele meu este George Giurgea si sint elev la Liceul «lon Luca
Caragiale» din Capitald Sint un cititor pasionat al revistei «Tehnium»

} 5i ma intereseazd indeosebi montajele de audiofrecventd. Personal am -

realizat o statie stereo, pe care doresc s-o prezint si altor constructori

-amatori.

Amplificatorui in variantd stereo

contine doua circuite integrate ampli-

ficatoare operaticnale (BA 741 sau
A T741) si 12 tranzistoare cu siliciu.

2 Datoritd Tnaltei fidelitdti cu care a-
f# ceastd instalatie audio redd sunetul si
- puterii mari pe care o debiteazd pe
| cele dou# difuzoare (circa 100 W pe

canal), aceasts ‘statie se preteazi la

| folosirea atit intr-un apartament obis-

nuit, la volum moderat, cit si la au-

f dierea de conferinte, discursuri sau

muzicd in spatii largi, deschise. Am-
plificatorul este dotat cu o serie de
accesorii care pot facilita o auditie
perfecta.

Preamplificatorul este realizat cu un
circuit ‘integrat BA 741 de productie
roméneascd. El primeste semnal de
pe cele trei mufe distincte (pentru
picup, magnetofon si radio sau micro-
fon). Acest etaj realizeazd o amplifi-
care pronuntatd, care poate fi regiati
in limite foarte largi, cu ajutorul po-
tentiometrului conectat intre intrarea
inversoare a integratului si iesirea sa.
Acest modul este alimentat dintr-o
sursd dubla, stabilizatd de cele doua
becuri, identice, de 24 V/25 mA si de

¥ cele doud diode Zener de 13 V, care
g stabilesc si punctul median &! teasiu-

nii pe care se ofectueazd inirarea sl
iesirea integratului. Dupé acest etg)
urmeazd reglajul de ton, realizat In

doud reglaje, independente pentru joa-
se si inalte, realizeaz&d un pronuntat
efect de atenuare sau de mdrire a ni-
velului, dupd dorintad. Tot la intrarea
acestui etaj se conecteazd cele doui

microampermetre (pentru cele doud’

canale), care indicd nivelul semnalului.
Din potentiometrul pentru reglarea am-
plificérii circuitului integrat se ajustea-

' z& tensiunea maxim& pe intrarea am-

plificatorului final, astfel incit s& nu
aparé distorsiuni. Apoi se alusteaza
cele doud semireglabile conectate in
serie cu indicatoarele, astfel incit la
tensiune maxim# acele sd indice zero
(cele doud microampermetre sint gra-
date in decibeli, deci scala incepe de
la —20 dB si se termina la +3 dB).
Personal am folosit un indicator dublu
de la magnetofonul «UWERTURA-
STEREO». Cele doud becuri din ali-
mentatorul integratului servesc la ilu-
minarea indicatoarelor.

~* Dupé& potentiometrul de 100 kQ. (li-

niar, pentru reglarea volumului) si cel
de 10 kQ (liniar, pentru balans) ur-
meazd amplificatorul final. Tranzisto-
rului T, (BC177B) i revine sarcina
de a amplifica semnalul de intrare si
de a mentine centrarea tensiunii me-
diane (care se stabileste din semire-

glabilul de 250 kf)) la variatii ale ten- -

siunii de alimentare. Datoritd faptuiui
c& am introdus in emitorul tranzisto-
rului T, (BC 107 B) rezistenta de 27051

BC1778
47ko

Din acest semireqlabil se stahileste
la circa 15 mA. Se va avea In
ca tranzistoarsle defazcare, Ty
{BD 139, respectiv B 140), s8¢
rametril ¢it mai apropiatl. Acelas
este valabil gi pentru tranzisioarele i
nale de mare putere {obligatoriu pe ra-
diatoare). Pentru a proteja pe T, si T,
(2 N 3055), s-au introdus in emitoaréle-
lor rezistenteie de 0,33 {}, realizate din
nichelin& de ¢ =1 mm. Acest etaj de
putere este dotat cu reactie negativa si
cu un filtru care eviti autooscilatia pe
frecvenfe ultrasonice. impedanta no-
minald a difuzorului este de 4 (0, dar
poate fi folositd si o incintd acustica
cu impedante de 8 (Q, cu pretul unel
mici pierderi de putere. Tensiunea
maximé obtinutd pe o incintd de 4 ()
este de 26,7 V, atunci ¢ind alimentarea
se face cu 60 V, curentul maxim nede-
pésind 1,6 A pe canal. Alimentarea
este asigurat& de un redresor in punte
la minimum 100 V si 10 A (pentru a
evita incélzirea). Filtrarea se face cu
un condensator de 5000 mF la 75 V.
Transformatorul a fost preiuat de la
televizorul «Temp» 3, cu modificarile
corespunzitoare. Montajele se reali-
zeaza pe circuit imprimat (cu exceptia
reglajului de ton, care poate fi realizat
direct pe potentiometre). Marimea pl&-
cutelor se determiné in functie de di-
mensiunile pieselor folosite. Trebuie
acordatd o deosebitd atentie ecranérii
firelor ce fac legétura intre montaje.
Propun celor care vor realiza acest
montaj sé recurgd la o cutie din alu-
miniu cu grosimea de 3 mm, ceea ce
asigurd atit rigiditate, cit si réacirea
adecvati a flnalelor care vor fi montate
direct pe sasiu prin intermediul unor
izolatori electrici din mica. Tntrerupa-
torul (separat de potentiometrul de
volurn) asigurd atit pornirea, cit si
oprirea statiei la orice voium. Pe pa-
noui frontal se vor monta cele cind
potentiometre, mufele de intrare, la
care poate fi adaugata nca una, o jesi-
re pentru orgd de lumini (dacd se
doreste acest lucru), indicatoarele de
nivel si intrerupdtorul principal, Nu
este nevoie s& addugdm un indicator
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si condensatorul de 100 a&F, curentul
de colector este doar.de 7 mA, ceea ce
nu duce la Incalzirea acestui tranzistor
la mai mult de 40°C. Tn colectorul Iui
T, se afld o diodsd Zener de 9,1 V in
serie cu un semireglabil de 500 Q.
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de tensiune, deocarece acest rol it au
becurile care lumineazé indicatoarele
de nivel. In spate se vor monta cele
dousd mufe de iesire. In schema este
prezentat un singur canal, al doilea
fiind identic.




[EXPOTEMPORIZATOR

Tntr-un articol anterior-s-au clarifi-
cat principiile functionale gi construc-
tive care stau la baza automatizérii ex-

punerii in laboratorul fotografic. S-a

ajuns, in urma analizei, la concluzia

cd, in practicd, se preferd un sistem

semiautomat la care fixarea timpului

de expunere se face prin anularea in-
- dicatiei exponometrului.

Ing. V. CALINESCU

Ne propune‘m, de aceastd datd, sa
prezentam fotoamatorului si unele
scheme concrete. Primele dintre ele,

_cu tranzistoare, sint mai accesibile

datoritd componentelor mai usor de
procurat. Ele sint satisfdcatoare pentru
lucrédrile curente. Schemele cu circuite
integrate se caracterizeaza prin linia-
ritate foarte bund si un domeniu de

TN G001
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fucru mai larg, ceea ce le recomanda
pentru fotografia color, dar pretul lor
este ceva mai ridicat. -
in figura 1 se reia schema de prin-
cipiu a exponometrului prezentat in
nr. 10/1980 (figura 3). Este un montaj
diferential simplu, dar care are per-
formante bune. Se observd ca foto-
receptorul (fotodioda sau fotorezis-
tenta) se monteaza in punte. Tensiu-
nea de alimentare a puntii se mentine
la o valoare redusa cu ajutorul a trei
diode cu siliciu. Acest lucru este ne-
cesar deoarece schema inifiald era
prevazutd cu un fotoelement emisiy,
tensiunea de masurd nedepdsind in
principiu 0,25-0,3 V. La tensiuni mai
mari functionarea ar deveni imposibila
datoritd potentialului prea mare apli-
cat pe baza tranzistoarelor T, T,. Va-
lorile rezistentelor din punte, R,, se
stabilesc in functie de rezistenta la in-
tuneric a fotoreceptorului. Rezistenta
R, se ia aproximativ egald cu rezistenta
fotoreceptorului in lumind maxima
Practic, ea va fi un semireglabil ce se
ajusteaza cu R echil.=0 astfel incit s&
se obtind o indicatie minimal& (0,5-2 s)
corespunzétoare unei hirtii fotografice

ﬂlka.l
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de sensibilitate ridicata. Tranzistoarele
de tip BC 177 se imperecheazd si pen-
trt a micsora la maximum erorie date
de modificarea temperaturii, el¢ mon-.
tindu-se intr-un radiator comun. O
solutie simpla este cea din figura 2
tranzistoarele aflindu-se intre doud e
clise de tabla (grosime 0,5-1 mm) pro-
filate si prinse ‘cu un “gurub central.
Rezulti c& nu se pot folosi decit tran-
zistoare in capsuld metalica pentru ca
egalizarea termica si fie eficienta.
Montajul va fi usor de realizat pentru
cei ce au fiacut deja schema. Fentru
cei care vor s& se apuce de jucru
acum, le propunem si schema din
figura 3. Tranzistoarele imperecheate
se monteazd, de asemenea, intr-un ra-
diator comun pentru egalizare ter-
micé. Alegerea rezistentelor Ry si R,
se face in modul descris anterior. Po-
tentiometrul P, serveste echilibrarii
montajului si obtinerii punctului' de
zero al instrumentului (un eventual
reglaj ulterior foarte fin al zeroului in-
strumentului se va face si mecanic
din surubul de nu!). Rezistenta R, aré
rol de protectie pentru instrument; ea
se alege pentru a limita curentul prin

1,5Ma.
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instrument la 1,05-1,1 din curentul ma-
xim. Instrumentul este un microam-
permetru de 50-250 A, P, este un
potentiometru cu care se regleaza ca-
pul de scal# pentru iluminarea maxima.
Atentiel La iluminare maxim& avem
indicatie maxima §i timp de expunere
minim; cétre zeroul instrumentului vor
fi timpii de expunere mari,

Gradarea indicatiei in unititi de timp
absolute nu este posibila, deoarece
nu avem o sensibilitate unicd a mate-
rialelor fotosensibile utilizate. Se va fa-
ce o gradare in trepte, trecerea de la o
treaptd la alta corespunzind dublarii,
respectiv injumatatirii timpului de ex-
punere. Eventual se vor face si grada-
tii infermediare, Se poate face si 0 a
doua gradare in secunde, luind in
considerare sensibilitatea hirtiei foto-
grafice cel mai des folosite {(de exem-
piu, hirtia cu bromurd de argint). A-
ceastd gradare se face dupd ce uni-
tatea de masurare a fost cuplatd cu
unitatea de temporizare. Temporiza-
torul poate fi etaionat cu precizie in
secunde. Pe baza citorva probe se
identificé indicatiile exponometrului cu
timpii determinati, iar restul scalei-se
divizeaza liniar (instrumentul trebuie
s3 fie si el liniar).

Cele spuse referitor la gradarea in-

, strumentului sint valabile si pentru
" montajele urmétoare.

Un montaj cu performante superioa-
re este cel din figura 4. El este descris
mai detaliat In numérul 10/1980 al re-
vistei. S-a introdus rezistenta R, avind
rolul mentionat deja anterior.

Rezistentele de echilibrare din sche-
mele arftate pot fi simple potentio-
metre liniare sau sisteme de rezistente
comutabile.

Reamintim cititorilor ca prin anula-
rea indicatiei instrumentului din echili-
brarea puntii cu R echil. se poate ob-
tine si timpul de expunere in unitatea
de temporizare prin introducerea sin-
crond a rezistentel R din circuitul RC
al temporizatorului. Procedeul cel mai
simplu constd in folosirea unui poten-
tiometru dublu. Pentru o mai bund re-
petabilitate i pentru o buni precizie
pe uh domeniu mare de masurd sau
temporizare se foloseste o comutare
discontinud. Pentru schemele cu tran-
zistoare, o reglare potentiometrica este
suficientd. Pentru ultima schemd, cu
circuite integrate, se recomanda reali-
zarea echilibrarii cu ajutorul unei re-
zistente in trepte (figura 5). Avind In
vedere calititile schemei din figura 4,
se recomand3 utilizarea ei tn cuplaj
cu un temporizator foarte precis si
liniar. Celor ce nu au un asemenea
temporizator le recomanddm schema
din figura 6.

Unitatea de temporizare este alca-
tuiti dintr-un integrator urmat de un
comparator, ambele realizate cu clte
un circuit integrat. Tensiunea furni-

zatd de temporizator este comparati
cu o tensiune de referinta Ud, care va
defini punctul de declangare a releului.

Prin apésarea butonului P (buton de
sonerie}, condensatorul C se descarca
instantaneu, iar la iegire potentialul
devine nul. Deoarece tensiunea de re-
ferinta Ud este negativa, aplicata bazei
tranzistorului, ea va determina satu-
rarea acestuia si anclansarea releului
temporizatorului. Ulterior (ap#sarea
butonului P a incetat), condensatorul
C se incarcd prin R echil, conectati
in circuitul de intrare, astfel incit la
iesirea din integrator apare un poten-
-tial negativ crescator. in momentul in
care acest potential depédseste in va-
loare absolutd pe Ud, la iesirea com-
paratorului apare o tensiune pozitiva,
care blocheazd tranzistoru! si deter-
mind declansarea releului.

Valorile rezistentelor din punte (no-
tate cu stelutd) pot fi altele, in functie
de tipul fotoreceptorului, alegerea f&-
cindu-se asa cum s-a mai aratat,

Tn principiu, prin variatia rezistentei
R echil. intre 0 si maxim se acoperd
intreg domeniul de lucru. Se fac doud
probe fotografice corespunzatoare in-
dicatiei maxime si celei minime. Indi-
catia maxima corespunde unui flux
luminos maxim gi implicd un timp de
expunere scurt. Ca indicatie minima
nu se va lua punctul de zero, decarece
acesta corespunde unui fimp de ex-
punere infinit, ci ¢ indicatie corespun-
zétoare la 5-10% din domeniul electric
al instrumentului. Probele se fac pe
hirtia de utilizare curents (bromura de
argint, cel mai probabil) si se noteaza
timpii de expunere corespunzitori, de
exemplu 1 s si 78 s. Deci prin echili-
brarea puntii trebuie s& acoperim acest
domeniu de temporizare. Procedam,
mai intii, la o corectie, respectiv ro-
tunjim domeniul, de exemplu la valoa-
rea maxim& 100 s. Prin modificarea
rezistentei de 1 kQ, aflatd in serie cu
instrumentu! (se Inlocuiests, eventual,
cu un semireglabil), se regleaz3 capul.
scalei, astfel incit s se obtind noul
domeniu. 83 admitem, de exemplu, c&
variatia Iui R echil. este de ofdinul a
200 kQ, ceea ce Inseamni c3 pentru
1s corespunde o rezistentd de 2 k().
Acest exemplu este redat §i in schi-
tele din figura 5. Folosind dou3 comu-
tatoare, CT, vom realiza P echil. in
mod decadic, astfel incit fiecare timp
de expunere s& fie obtenabil. P; ser-
veste unei variatii continue necesars,
n special, la timpi scurti. Rezistenta R'
se ia egald cu valoarea necesara tim-
pului minim, respectiv pentru 1 s, ast-
fel inclt R echil. s& nu fie zero niciodata.
Dac# dispunem de comutatoare cu 12
pozitii, putem eventual completa pozi-
tiile lasate libere largind domeniul de
lucru pentru a folosi temporizatorul in
mod independent.

Tempgrizarea se obtine practic fata

AEROMODEL PLANOR CU PILOT
SEMIAUTOMAT «OLIMPIC»8

(URMARE om’f A' |

Directia fixa se construneste folosind

profiluri simetrice {grosime relativa
6%) din balsa sau placaj usurate.
Bordul de atac {4 x 4 mm),bordul de
fuga (3 x 12 mm) si Iongeronul (doud
figii de 1 x 10 mm) sint din balsa,
insd se pot folosi brad si placaj de
‘08 mm grosime (longeronul).
Fuzelajul se confectioneazd de-
montabil din doud bucdti: o parte
lungd tronconicd (patrat de 28 mm
baz& mare, rotunjit de 12 mm diametru
la celalalt capat) si alta scurts cu sec-
tiunea péatratd (28 mm latura pétratu-
lui), ce se termind cu o gondold in
care se monteaza pilotul semiautomat.
Cele doud parti ale fuzelajului se
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- construiesc din baghete de brad (3 x 3
mm) dispuse la colturi, placate cu
placaj de 1 mm grosime (fibrele in
lungul fuzelajului). Se acopera, dupa
finisare, cu doua straturi de foita de
matase japoneza cu fibrele la 45° fata
de axa tubului. Partea cu sectiune
patratd se placheazd cu doud rinduri
de placaj.

Jonctiunea fixd face trecerea de la
partea tronconicd la cea patratd. Se
lipeste in exterior cu doua straturi de
pinza. Tmbinarea se ajusteaza perfect.
Interiorul jonctiunii se placheaza cu
bucati de placaj cu fibrele In lungul
fuzelajului. Jonctiunea mobila face
posibila demontarea fuzelajului pen-

- cnipaul,

de nivelul Ud, care poate fi diferit pen-
tru lucrul in regim semiautomat fata
de utilizarea independentd a unitatii
de temporizare. Un comutator S ser-
veste alegerii modului de lucru. Regla-
jele potentiometrelor P, si P, care de-
finesc Ud se fac cu P,=0. Valorile lui
P, si P, pot fi, desigur, si altele decit
cele din schema.

Cunoscind rezistenta P echil., tre-
buie determinats valoarea condensa-

torului de Incercare C. Valoarea no-'

minald se determind pentru o prima
alegere cu relatia:
T{timp) = C.R echiv,
w — R echil.Rs
unde R echi
v ~ R echiltRs
unde Rs este impedanfa de intrare,

d PR S,
eci C R echiv.

Alimentarea se poate face de la o
sursd simpld ca aceea din figura 7.
Pissele din schemi pot fi echivalate
cu aite componente cu caracteristici
similare.

Functionarea celor doud unitati, de
mbsurare gi de temporizare, este suc-
cesivy; in acest scop se va folosi un
comutator K (figura 8). Se face mésu-
rarea, se echilibreaza puntea, se co-
muté pe unitatea de temporizare i se
apasd pe butonul P. Modul de lucru
se selectionsazid din comutatorul S,

Conectarea aparatuiui de marit se
face conform schemei din figura 9.

Utilizarea unor hirtii fotografice de
aitd sensibilitate declt cea luatd in
considerare la etalonare este posibili
prin determinarea raportului intre in-
dicatie si timpul real necesar (aflat
prin prob#). Acest raport se mentine
constant pentru orice alt flux luminos.

Luarea in considerare a sensibilitatii
se poate face electronic, astfel incit
s3 nu mai fie necesare calcule la fie-
care expunere. In acest scop se va
incorpora In unitatea de temporizare
un circuit amplificator cu amplificare
variabild (figura 10). Etalonarea ini-
tiald se va face pentru o pozitie medie
a potentiometrului P sens., astfel incit
s se poata face ulterior corectii pentru
sensibilitdti mai mari sau mai mici
Desigur, n acest fel, timpul de expu-
nere nu va mai fi.eel nominal, dar in
regim semiautomat faptul nu este sem-
nificativ. Pentru lucrul cw temporiza-
torul In mod independent se aduce
P sens. In pozitia initiald sau se elimina
din montaj circuitul amplificator. In
acest scop, comutatorul S va trebui
s& aibd mai multe sectiuni. Circuitul
din figura 10 permite o modificare a
amptlificarii de circa 3 ori.

Liniaritatea temporizatorului perml-
te extinderea domeniului de lucru (in
regim independent) la 400-500 s. In
acest scop se va inseria Inca un co-
mutator cu 4-5 pozitii cu care se vor
introduce rezistente corespunzitoare

.
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tru transportarea sa in conditii usoare.
Partea anterioard se placheaza supli-
mentar dublu cu placaj de 1 mm grosi-
me, care, prelungitd, intrd in cea pdste-
rioard. Fixarea se face cu cauciuc
trecut pe dupé cite un pop transversal
prin fiecare capét.

Parasolul se confectioneaza din pla-
caj usurat. In el se monteaza -auto-
microbuzerul, intrerupétorul
st sursa de alimentare a microbuze-
rulul. Se poate fixa si un cirlig de re-
morcaj In pozitia mentionats.

Centrajul aeromodelului include do-
ua etape: centrajul static si centrajul
dinamic.

Centrajul static se face pentru adu-
cerea centrului de greutate in pozitia
mentionatd pe desen. Se monteaza
varianta alungitd (cu sase sirme de
otel arc cu diametrul de 8 mm si lun-
gimea de 330 mm) si se aduce centrul
de greutate in pozitia aritatiy. Este
necesard, de obicei, adiugarea de
balast In coada. Se cintareste ampe-

unei sute de secunde.

De mentionat cd montajul descris
foloseste o singurd rezistentd varia-
bila, atit pentru unitatea de masura,
cit si pentru temporizator. Dack s-ar
folosi comutatoare CT duble, s-ar pu-
tea renunta la comutatorul K si in
acest caz Intre R echil. si P pentru cir-.
cuitul RC al temporizatorului nu ar mai
fi necesard o echivalare functionala.

Pentru primele scheme se va folosi
un temporizator cu tranzistoare, even-
tual unul de fabricatie industrialg, n
care se intervine. Se va verifica linia-
ritatea montajului, care trebuie si fie
satisfacatoare cel putin pe domeniul
de masurare ales.

Pentru cei ce doresc si realizeze o
schemd simpld de temporizator pro-
punem montajul din figura 11.

R* se alege pentru un timp minim
de 0,5-1 s.

Rezistenta R va fi dat4 de potentio-
metrul dublu (o sectiune R si 0 sec-
tiune R echil.).

in pozitia din figura, prin contactul
C, al releului se aduce baza la acelasi
potential cu emitorul, astfel incit T,
va fi inchis. Prin inchiderea pe scurt
timp a contactului K se exciti releul,
contactul C, se desface, iar C, se in-
chide si becul aparatului de mérit se
aprinde. T, este astfel polarizat in asa
fel Incit s3 mentini releul anclansat
dup deschiderea contactului C,. Tn
acest scop se regleaza R, scurtcircui-
tind pe T, (bazé-emitor), cu C, deschis.

Prin incarcarea condensatorulur C
(prin rezistenta R), potentnalul fn punc-
tul «a» creste si, prin intermediul tran-
zistorului T,, va determina blocarea
lui T, i lmpltc;t declansgarea releului.
Dioda D, (cu siliciu, de mica putere)
hmrteaza tensiunea bazd-emitor a lui
T,. Dioda D, este numai o protectie
faté de curentit de autoinductie ce apar
in functionarea releului si poate fi de
orice tip, avind tensiunea de lucru de
ordinul 30-60 V. Tranzistoarele (pnp,
cu siliciu) vor avea |, mai mare sau
egal cu 150 mA, iar tensiunea maxima
de lucru va fi mai mare de 25 V.

Valoarea condensatorului se deter-
mind in functie de R si de domeniul

“de lucru dorit.

In realizarea unui expotemporizator
este bine si se apeleze la ajutorul unui
electronist cu experien{d in.aparatura
industriala. Fiind vorba de un aparat
de precizie, schemele date trebuie s
fie bine reglate pentru obfinerea unor
performante bune. Pe parcurs, In func-
tie de datele tehnice efective ale com-
ponentelor folosite, este posibil s& se
modifice unele valori date In scheme.
Totodatd, aparatele de masura utili-
zate la realizarea schemelor propuse
trebuie s& fie de buna calitate.

najul orizontal cu anvergura de 750 mm
si se aduce la aceeasi mas# celilalt
ampenaj.

Centrajul dinamic se face dupa ce
s-a observat absenta totald a torsiu-
nilor aripii gi ampenajului orizontal (in
ambele variante) si contine doui faze.
In prima fazd se monteazd varianta
normald fard deriva mobild si se re-
morcheazd modelul la cablu (de 50 mm
lungime) pe timp perfect calm. Se
urméreste zbogul in linie dreaptd; daca
se roteste in cercuri, se va urméri eli-
minarea torsiunilor geometrice sau
aerodinamice pin& cind se deplaseazd
in linie dreapta. Se monteaza apoi va-
rianta alungita, tot fara deriva mobila,
si se procedeazd identic pind la zbor
rectiliniu. Tn faza a doua a centrajului
dinamic se trece la pantad. Daca vintul
este sub 4 m/s, se incearcad varianta
alungitd, insa dacé este peste aceasti
vitezd se testeazd varianta normald.
Aeromodelul va trebui sa-si mentind
directia de zbor neschimbata.




OBTINEREA

Cel mai cunoscut si apreciat produs
apicol este mierea. Ea se obtine din
nectar sau din alte substante naturale
ale plantelor, pe care albinele le culeg,
le prelucreaza si le depoziteaza in fa-
gurii stupului. Mierea poate fi mono-
flora, cind este preparatd din nectarul
unel singure plante (salcim, tei) sau
poliflord, cind provine din nectarul
mai multor plante. Functie de numarul
melifer, de puterea familiei de albine
si de secretfia de nectar, cantitatea de
nectar adusd zilnic iIn stup poate va-
ria intre 0,100—10 kg. Astfel, intr-un
an se pot recolta de la o singura fa-
milie 10—25 kg de miere de albine.

Nectarul proaspét adus in stup con-
tine mari cantitdti de apa, iar In mo-
mentul in care mierea este cdpacita
in fagure cantitatea de apd este re-
dusa la 18—20%,. Pentru a nu schimba
calitatea mierii se recomandd folo-
sirea unor corpuri cu faguri de culoate
deschisa.

In vederea depunerii nectarului si
prelucrarii acestuia in miere destinata
recoltarii, cu cel mult 48 de ore inain-
tea declansérii culesului se asazé dea-
supra familiei (in cazul unui stup mul-
tietajat) ramele cu faguri. Se reco-
mandd ca intre cele doua corpur
ale stupului sd se pund un gritar se
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parator de matcé pentru ca ea sa nu-gi
depund oudle In aceste rame.

Dup4 incetarea culesului stdupi ce
in miere s-a petrecut procesul de ma-
turizare, albinele cépicesc alveolele
fagurilor cu o pojghita subtire de ceard
alba. Tn momentul in care 12 din su-
prafata fagurilor este capacit se poate
incepe extractia mierii.

Extractia mierii incepe cu eliminarea
albinelor de pe faguri si se continud
cu descépécirea fagurilor. Descidps-

irea ' manual, rami cu.ramé,
nei furculite sau cu un
Seutit pe ambele muchii.
isd se face cu un

éscipacite sint su-
drii. Pentru ca mierea
) e degradeze In timpul extrac-
sf, frebuie pastrati o curdtenie exem-
plara, .

De multe ori se observa o cristali-
zare a imierii, ceea ce aratd ¢ pro-
poitia de glucozd este mai mars, dar
nu inseamné ci mierea nu este buna.
In cazul in care fructoza predoming,
mierea nu se cristalizeazi ani de zile,

Mierea destinatd consumuluil tre-
buie pastratd in borcane din sticia in-

" chise ermetic, astfel incit s34 nu ab-

soarbd umiditatea sau s# prind3d un

Stup muitieta-
jat pe care s-a
montat un goiec-
tor de poien. Din
tagurele 5C08
din stup se poa-
te extrage wmie-
rea. .

‘exttactor In care ra-

miros neplacut.

Un alt produs obtinut de la albine
este ceara. Pentru ca apicultorul sa
obtind cit mai multd ceard, este nece-
sard valorificarea fiecarei surse de pro-
ducere a acesteia. Astfel:

— se stringe ceara din legéaturile f&-
cute de albine intre sipcile superioare
ale ramelor; '

— se foloseste in fiecare familie o
ramé claditoare, care este o rama fara
foaie de ceard si se asazi, de regul,
dupd ultima ramd cu puiet si numai
dupa ce pomii fructiferi au inflorit si
vremea s-a incélzit. Ea se va cladi nu-
mai cu celule de trintori, iar dupa
insdmintarea de céatre matcad ceara
se recolteazd si se topeste intr-un

topitor solar (se pot obtine 4—5 re-

colte);
-— se aduna ceara rezultatd din des-
cépécirea fagurilor;

-—se fopesc fagurii in care s-au

crescut mai mulite generatii~de<alb

Respectind cu strictéte toate ind
marile, anyal se poaté.recolta”
fiecars familie de albine ‘¢a 1k
cearé.

Un produs mai nou, dar de
de apreciat, este I&ptisorul de matca
Acesta este o secretie glandulara fo-
lositd de albine pentru hranirea larve-
ler de lucratoare, de miétci sau de trin-
tori. Pentru producerea laptisorului de
matcd se pot aplica doud tehnologii.

Prima tehnologie, orfanizarea, con-
std In ridicarea din familia de albine
a matcii i a tuturor fagurilor cu puiet.
Matca impreuna cu doi faguri cu puiet,
hrana si albinele ce 1i acopera se asa-
z4 fintr-un stup, formind un nucleu.
Restul fagurilor cu puiet, dar fard al-
bine se da altor familii spre ingrijire.
In familia fara matca se introduc (dupa
cca 3 ore) cel putin 120 de botci cu
larve {dar nu mai mult de 240), care,
la rindul lor, vor fi luate spre cregtere

de céire albinele doici orfane. Dupd

72 de ore ramele cu botci sint ridicate
si recoltate de laptisor, dupa care sint
din nou date familiei orfane avind in
ele alte larve tinere transvazate. Dupa

recoltare, familia igi primegte maica si-

ramele cu puiet. Familia poate intra
din nou in productia de laptisor dupa
cel putin 18 ore, timp necesar reface-
rii biologice.

Cea de-a doua tehnologie se aplica
in prezenta mdtcii. Aceasta imprau-
nd cu 3—4 faguri este separata, prin-
tr-o diafragma  separafor de matcs,
de restul fagurilor cu puiet. in compar-
timentu! f&ra matca, intre doi faguri
cu. puiet necépécit, se introduc 60
de botci cu larve, care vor fi iuate
in cregtere de cétre albinele din stup.
Dupé 72 de ore se va recolta laptiso-
rul. In urma transvazarii larvelor, ra-
mele se vor introduce din nou in com-
partimentul fara matca. Saptaminal,
trebuie sa se ridice din compartimen-
tul cu matca ngimfaguri cu puiet neca-
pacit gi sa %s’“muteﬁi compariimentul
fara matca, :in locul i
puiet ecloziohat,..c
vor fi asezati in ¢
matca.

Laptisorul de m
pind la 15--20 au
colta, de la fiecare
150—300 g. i

Polenul se recolteazi de pépicio-

rusele lucratoarelor cu ajutorul colec- -

toarelor de polen. Recoltarea polenu-
lui incepe cdatd cu incéizirea vremi.
Prin montarea colectorului de polen
nu se colecteaza dectt 20% din canti-
tatea totald adusa in stup. Polenul
proaspét are o umiditate pind la 22%.
Pentru pastrare, el este supus uscérii
n uscétoare special construite, care
pot fi cumpdrate in magazinele spe-
cializate. Recoltarea polenului devine
o obligatie pentru fiecare stupar; aces-
ta il predd asociatiei i isi creeazd o
rezervd necesard prepardrii turtelor
proteice (50% polen uscat si 50%
zah#r pudra se framintd.cu miere cil-
dutd pind se obline o pastd consis-
tentd). Polenul se stringe numai pina

la 'data‘ de 1 august, cind familia de
albine incepe pregatirea pentry ier-
nare. . ’
Pistura. Prisosul de polen rimas
in alveolele fagurilor va fi prelucrat de
albinele tinere in pasturs, folosind
pentru aceasta o secretie a glandelor
mandibulare. fn momentul in care in-
tr-un stup existd mai multi faguri cu
pasturd, viata familiei este in pericol
deoarece alhinele consumd in perioa-
da de repaus prea multd- pasturi
Pentru a evita acest lucru, vom ridica
din stup surplusul de faguri cu pas-
turd. Acestia pot fi valorificati prin
unitdtile «Apicola» (faguri cu peste
65% din celule cu pasturd) sau pentru
uz propriu. In vederea scoaterii pas-
turii dinr alveole, se taie fiecare celula
prin mijloc, - cu ajutorul unui cutit,
¢l se scoate cu un betfigor ascutit
‘substanta. Granulele de pasturd se
asazd Intr-un borcan (peste care se
oarnd ceard topitd) si se pastreazi
la temperatura camerei.
Un ait produs apicol apreciat este
opelisul, substanta strinsg de al-
. “bine™din rhugurii arborilor. In stup,
' ‘propolisul este utilizat la fixarea rame-
for si pentru astuparea tuturor locuri-
lo¥“ptin. care se pierde caldura. Pro-
polisul se stringe prin intermediul
unor colectoare asezate deasupra ra-
melor cuibului. Colectarea acestui pro-
dus se intrerupe la 1—10 august, dati
la care albinele se pregatesc pentru
iernat, etanseizindu-si stupul n ve-
derea péstrarii caldurii. Granulele de
propolis se pastreazd in borcane sau
*in pungi de polietilend si se predau
spre valorificare la unitatile apicole.
De Ia fiecare familie de albine se poate
colecta pind la 300 g de propoiis.

Veninul se obtine prin asezarea la
urdinis a unei grile din sirma subtire,
a unei membrane din cauciuc si a
unei bucali de sticla. Prin grila tre-
cem curent slab (pind la 30 V); in
momentul in care albina face contactu!
intre doud sirme, ea este curentaty,
fapt ce face s intepe membrana, iar
veninul cade pe sticld. Albina nu-si
pierde acul deoarece membrana este .
foarte fin3. Pic#turile de venin care
se usucd repede sint raciate cu o lam3 =
si se pdstreaza in cutii curate gi bine
inchise. Veninul se predi unitatilor
apicole. :

Apilarnilul, cel mai nou produs
apicol, se obtine prin recoltarea lar-
velor de trintori cu putin nainte de a
fi cépécite (ziua a 7-a de la faza de
ou). Larvele recoltate se pot tine cel -
mult opt ore la temperatura camerei,
dupé care se introduc In congelator
pind ce vor fi predate beneficiarilor.
Anual, se pot stringe pind la 700 g- -
larve de trintori de la fiecare familie
de albine. :

Ultimul produs al famitiei de albine
este materialul biologic, care poate
constitui un roi sau,o familie. Astazi,
cind inmultirea familillor de albine
face parte din planul de stat, este bine
s& cautam sa inmullim familiile ime-
diat dupd cules, moment in care fa-
milia atinge o dezvoltare maxima. In-
multirea se face prin roitul natural
(neavantajos, deoarece multe roiuri
se pierd) sau prin asigurarea unei
matcei (din cresterea proprie sau pro-
curatd din magazinele «Apicolay). In ,
acest ultim caz, ridicam din fiecare
familie 12 sau chiar 3 faguri cu puiet
gata de eclozionat si cu albine si fi
agezdm intr-un stup. La formarea unor._
astfel de familii participa 3 familii
(maximum 5—86, functie de puterea
lor). La un roi natural participa cel
mult doud familii. !

Ca bibliografie, redactia reco-
mandi tinerilor cititori deosebit de
valorcasa lucrare «Stupdritul nou»,
semnati de Constantin L. Hristea,
editatd de Asociafia crescatoriior
de albine din R.S:Roménia, Bucu-
regii, 1978, Volumul se poate g&si
in Bucuresti la- Magazinul apicol
din Calea Dorobantilor nr. 134 si in
tard la filialele apicole judetene.




In figura este prezentat un rulou
compresor cu dimensiuni reduse, uti-
lizabil in micile noastre gradini de
zarzavat. Constructia este simpla si
se poate realiza din materiale usor
procurabile, fard o dotare speciala.
Partea cea mai dificil de realizat este
rotorul propriu-zis, care se poate face
din lemn, prin ajustare la o forma cu
aproximatie cilindricd. Daca avem la

-dispozitie un strung, problema este

~.mult simplificatd. Piesele de fixare
* se realizeazd, prin strunjire, din fier
beton de 10 mm diametru. Tn lipsa
strungului se pot face si prin ascutire.
-La unul din capete se face un orificiu
perpendicular de 4 mm. Aceste piese
se bat in rotor astfel incit, dupa ce se
intercaleaza ¢ saiba metalica, orificiul
s3 se afle in afara bridei de montare.
Ordinea montérii este:

— Se fixeaza bridele pe minerul din
lemn cu suruburi M4, sau cu nituri
de OL protejate cu saibe.

— Se introduce rotorul cu saibele
metalice puse in furca astfel formati si
se fixeazd la capete cu splinturi facute
din sirm& de OL.

—Piesa suplimentara 5 se fixeaza
cu suruburi M4, Aceastd piesd are
un rol dublu. Ea fixeazi si rigidizeaza
toatd constructia si, in plus, curata
tot surplusul de pamint care se poate
lipi pe rotor.

Componentele sint:

1. Rotor )

2. Piese de fixare (2 bucati)

3. Saibe metalice (2 bucati— 1,5 mm
grosime)

4. Bride de fixare (2 bucéti)

5. Piesa de intdrire si curatare
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DE RASADURI

Cu putind indeminare se poate rea-
liza un dispozitiv pentru extragerea
corectd si rapida a rasadurilor.

in figura de sus se vad ansamblul
constructiei si modul de utilizare a
acesteia. Dupa detaliile din figura ala-
turatd, se remarcd simplitatea con-
structiei. Doud piese din tabla, cu di-
mensiunile brute de 160 x 170 mm,
se taie ca in figurd si se curbeazd cu
raze foarte apropiate. Pe aceste pie-
se se fixeaza prin nituire doud urechi
pentru minere, care au o parte aduséd
in forma unui cilindru partial inchis,
ce este destinatd s& prindd minerul
de lemn, iar partea opusd este apli-
catd pe piesele principale. La nituire,
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pe una din piese se monteazi cu
aceleasi nituri si o lama laterald desti-
natd sprijinirii piciorului pentru infi-
gerea in pamint a uneltei. Cele doud
piese, complet fixate, se articuleaza
intre ele cu doua nituri astfel incit sa
poaté s& se roteasca partial una fata
de alta. Vom fixa acum si cele doua
minere de lemn, terminate fiecare cu
cite o pies# care usureazé manipularea.

Cum se utilizeaza un asemenea dis-
pozitiv? Se string unul spre altul

minerele astfel inct partea metalica
s& fie complet deschisa. Se infige in
pamint ca si o cazma simpla, apasind
cu piciorul pe piesa laterala. Se in-
departeaz& apoi minerele, obtinind i-
zolarea rasadului si compactarea lui.
Se extrage ré@sadul din strat si, prin
desfacerea uneltei, se depune rasa-
dul complet.

# avem de ftrasat o

_—

0
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LNy

~ &

140
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/ ry
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..a sustine pensuia atunci cind
linie lungad pe
o suprafats, este convenabil si uti-
lizdm un cirlig de rufe, ca in figura.
In acest fel, mina cu care trasdm nu
mai oboseste repede, iar linia este mai

| uniforma.

.2 scoate pionezele folosite fa fixe-
reg diteritelor hirtii — de exempiy,
desen — este usor de construil cleg-
tigsorul din figurd Acesta se realizea-

¢ z& dintr-o bucatd de arc de ceas des-
8 teptator, care se decéleste la foc mic,

se indoaie la forma din figura si se

g ascute usor la margini. Dimensiunile
j depind de tipul pionezelor pe care do-

rim s3 le extragem. Pentru desenatori,

B o metoda mal rapida este de a infige

pioneza intr-o fisie micd de leuco-
plast, care se rabate pe partea supe-

E rioard a pionezel, unde se lipeste ca
| un miner. In acest fel, pioneza se

poate extrage usor, dispozitivul neinco-
modind desenatorul.

19 .



Bibliotecile sau dulapurile combi-

nate cu care ne mobildm camera de -

zi au dezavantajul c& sint prea inalte,
lucru ce da iluzia micsorarii camerei,
mai ales daca finisajul acestor piese
se face in tonuri inchise.

Aceste piese se pot reproiecta, re-
ducindu-se in&ltimea lor fa 100 cm.
In acest fel se pierde un spatiu util
insemnat, dar iluzia largirii camerei
compenseazd acest neajuns.

Desigur, aceasts solutie de mobila-
re este posibild acolo unde existi po-
sibilitatea suplimentarii unor spatii de
depozitare existente prin recompar-
timentarea lor sau crearea de noi spa-
tii pe culoare si in vestiar.

Aceste piese noi vor avea functiuni
mai precise, slujind numai pentru ase-
zarea céartilor gi obiectelor decorative
sau a echipamentului electroacustic.

Ele se vor proiecta ca module avind
aceleasi inaltime si lafime, adincimea
fiecarei piese fiind aleasd in functie
de dimensiunile obiectelor gézduite.

Pentru carti, adincimea modulelor

nu va depdsi 25 cm. Modulul care va

adaposti aparatele lantului electroa-

custic se va proiecta ca unitate sepa-
ratd (RACK) si se va compartimenta
in functie de necesitéile de ventilare

E. VARGHES;, designer

ale aparatelor. 3

Desenele din figura 1 va oferd ci-
teva sugestii pentru compartimentarea
modulelor, iar cele din figura 2 o
propunere pentru amplasarea lor in

- spatiul de locuit. .

Aici modulele sint asezate In asa
fel incit separd incdperea in doui
parti cu functii diferite.

In stinga se afla locul de lucru echi-
pat cu o plansetd si doud module
bibliotecs, iar in dreapta spatiul pen-
tru destindere si primire, care este
servit de alte douda module care vor
cuprinde: televizorul, citeva colectii
de reviste si albume de artd, obiecte
decorative etc.

Pentru asezarea modulului muzical,
se preferd un loc mai depértat de spa-
tiul pentru primire, scopul fiind ferirea
aparaturii de manevrele incompetente
ale unor neavizati. ,

Acest loc se afla in stinga incéaperii,
pe peretele din spatele mesei de lucru.

In situatia in care locul de studiu
poate fi amenajat in altd incapere,
spatiul ramas poate fi folosit ca sufra-
gerie permanentd pentru 6—8 per-
soane.

Datoritda modularii acestor piese,
aranjamentul camerel poate fi schim-

bat des, scofindu-se in evidenta fan-
tezia decoratorului si, evident, am-
prenta personala i

Dezideratul principal r&mine crea-
rea unei ambiante intime si odihnitoare.

CONSTRUIREA MODULELOR

Materialele utilizate pentru construc-
tia acestor module sint: panelul cu gro-
simea de 18—20 mm (plansetd de de-
sen 1250 x 1000 x 18 mm), PAL cu
grosimea de 12—15 mm, furnir, chit
de cutit si vopsea sau PALUX, mat,
aracet. gros de timplarie, prenadez,

cuie, holzsuruburi, vincluri metalice etc.

Sculele necesare sint: o ruletd, un
ferastrdu coada de vulpe, o rindea du-
bla, o daltd de timplarie 15 mm, raspile,
ciocan, sgpaclu pentru chituit, cutit
pentru decupat furnir, un cleste de
cuie si un dorn pentru ingropat cape-
tele cuielor.

Imbinarea laturilor modulelor s face
cu cuie i aracet, iar colturile se intd-
resc cu vincluri metalice ingropate In.
canturi si prinse cu holzsurubuyi.

Degajérile din canturi se vor face
cu dalta de 15 mm, iar dupa montarea
vinclului locul se astupd cu. chit de
cutit. Dupa uscarea chitului (%4 de
ore), se niveleaza totul cu glaspapir.
Compartimentarea . interioarelor - mo-
dulelor se face cu piese confectionate
din PAL (12—15 mm), decupate cu

. precizie si asamblate cu cuie si aracet.

Dupa uscarea aracetului se vor «ra-
gen» la rindea toate canturile de pe
ambele fete ale modulului pina la dis-
paritia deniveldrilor de fimbinare la
colturi.

Furnirul se aplicé lipindu-se cu pre-
nadez, iar in cazul in care finisarea se
face prin vopsire furniruirea se face
numai pe canturi. :

Vopsirea se face dupa grunduirea gi
slefuirea suprafetelor..Un grund foarte
bun se obtine diluindu-se cu terpi-
nol chitul -de cutit pind la obtinerea

*420 cm. .

latd o sugestie de aranjare
pentru modulele in care se afli
lantul electroacustic, televizo-
rul, precum si spatii pentru cirfi,
obiecte decorative etc.

1) Planset; 2) misutg; 3) lam-
pa cu abajur; 4 )mésut¥; 5) scaun
rotativ. Se observi separarea
prig;. module a spatiului de lo-
cui o

unei consistente ce permite aplicarea

comoda,in strat subtire, a grunduluicu o

o pensuld obisnuitd de vopsitorie,
Vopseaua folosita poate fi un email
alb (durol) sau mai bine emaur alb
ce va fi aplicat prin stropire, in stra-
turi succesive, cu ajutorul unui: pistol
de vopsit. ) i
Pentru a obtine o peliculd mati in
cazul vopsirii cu emaur, vom dilua cu
tiner — 3 par{i la o parte vopsea —
iar stropirea ultimului strat se va face
de la o distantd mare (60—80 cm).

TEHNIUM 51981




Cunoscutd si apreciatid de citre beneficiari din tard si de citre parte-
neri externi, L.A.E.L.-Titu, prestigioasd intreprindere din ramura indus-
triei electrotehnice, realizeazd in domeniul aparatajului electric de joasi
tensiune cu aplicatii in productie si de uz casnic o variati gama de pro-
duse cu fiabilitate ridicata, cu o linie de prezentare moderni si cu carac-
teristici tehnice aflate intr-un permanent proces de optimizare. Dintre
aceste produse amintim: butoane de comandi de diferite tipuri si dimen-
siuni, ldmpi de semnalizare — cu si fard transformator — pentru panourile
de automatizare, cleme de racordare, sigurante cu mare putere de rupere,
socluri pentru sigurante, prize si fise cu 5 contacte pentru reteaua tri-
fazata (380 V), prize bipolare cu si fird contacte de protectie, prize triple
cu cordon si stecher, prize cu protectie contra atingerii accidentale des-
tinate camerelor copiilor, butoane de sonerie cu carte de vizitdi, automate
de scard tranzistorizate, comutatoare cu placi frontali demontabils,
stechere si dulii de diferite tipuri etc.

Vi prezentim citeva dintre cele mai

noi realizéivi ale harniculyl coleetiv
de la LAEL-Tiuw. :

SOCLU MONOPOLAR cu semnalizare (microcontacte) sau
fard semnalizare; 14.51 si 22.58,

Caracteristici tehnice:

— tensiunea nominald de utilizare: 660 V c.a.

— curentul nominal — gabarit 14.51:50 A

— gabarit 22.58: 125 A

Utilizare: in instalatiile electrice si pentru protectia electrica a

motoarelor asincrone.

SOCLU IZOLANT MONOPOLAR cu semnalizare (lampa de
neon) sau fard semnalizare: 10.58.

Caracteristici tehnice:

— tensiunea nominald de utilizare: 500 V c.a.

— curent nominal: 32 A.

Pentru informatii suplimentare privind caracteristicile teh-
nice si conditiile de livrare, v& puteti adresa la INTREPRIN-

SOCLU PORTFUZIBIL MONOPOLAR cu filet cu

cu montaj incastrat sau montaj aparent.
Caracteristici tehnice:
— tensiunea nominalad de utilizare: 500 V &a.

— curent nominal

DEREA DE APARATAJ ELECTRIC DE INSTALATII TITU,
str. Gérii nr. 79, judetul Dimbovita, telefon: 14 79 55, telex: 17 228.
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— gabarit 10.38:32 A

— gabarit 14 .51:gl:40 A
aM:50 A

— gabarit 22.58:gl:80 A
aM: 125 A.

semnalizare
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Un emittor de micd putere (MA)
s poate construl cu doud Wanzs-
toare: un oscilator st un ela) de puisre
modulat,

in oscliaior, pe o cama
feritd {bobind din radic

i
se hobineazd 4 spiE

58 Cu mie
b 4

4158

..,;iu.znﬁ. —
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s 7
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~ ?5%

pe o carc

: e peniry Ly — CuBm 05
Bobing Lgare 10 spire din Culm 1
s& @ 10 mm Lungimea bo-

bivaiutul: 30 mm.

Ly se vonstruleste cu sfrmé CuBEm
8, bobinindu-se pe corpul unul re-
tor {1 ML) o mal multe spire.
Semnatul AF se aplicd prin L,
wam‘amawi@ se inloculesc astlel

== 107, W, =B 136

«MODELIST COMNBTRULT
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Toti

de HI-Fi
utilizeazi corectorul de ton denumit

iubitorii cunosc i
Baxendall, denumire care provine de
la inventatoru! M. Peter J. Baxendall,
colaborator tehnic al revistel engleze
«Wireless Worldy, in paginile careia
a si fost publicat prima data.
Principiul de functionare a acestui
montaj este ilustrat n figura alaturata.
Un amplificator de intrare A, aplica
semnal pe un grup RC (denumit Ba-
xendall) de micad impedanta {conditie
necesard pentru buna functionare a

Al

1

montajului).

Amplificatorul A, primeste semna-
lul trecut prin Baxendall si de la iesi-
rea sa aplicd iar semnal In Baxendall,
formind o bucla de reactie.

Marele efect al acestui circuif pro-
vine din medul de cuplare: direct si in
contrareactie.

Ca s& nu perturbe buna functionare
a montajului, ampliificatorul A, tre-
buie s8 aibd o impedanta de intrare
ridicata.

— FRECVENTE JDASE
O—DHW
T, T

mmm-~4%%£_}-

¥

FRECVENTE INALTE

(URMARE DIN PAG. 7)

radiofrecventd se conecteazd genera-
torul de RF in punctul P. Amplitudi-
nea semnalului furnizat de acesta se
va fixa la 1 mV. Se pastreazi frecventa
anterioard. Rotindu-se miezul trans-
formatorulul Tr. 8, se obtine un maxim
al semnalului. Acum existd si o aliniere
intre oscilatorul local si c;rcu:tul acor-
dat din colectorul iul T,

22

Pentru reglarea fltvulul frece-ban-
di (FTB) se conecleazd generatoryl
la borna de anteni. Se regleazs miszu-~
rile transformatoarelor Tr. 1 ¢f Tr 2
in vederea obtinerli unei benzi de tre-
cere cuprinsd intre 35 si 3,8 MHz
Dupd terminarea acestei operafii se
trece potentiometrul P, In pozitia de
volum maxim. Potentiometrul P, ra-
mine iIn pozitia marcati la etapele
anterioare.

Testarea amplificatoaralor AF bmn-
pune folosirea unor generstoare de
bandd largd.

Cuun eireuit din seria 400 (CDB 400,
SN 7400) se poate obiine un generator

R-5700
T

ce acoperd gaa de froc iﬁm’wwpumf :
intre 15 Hz ¢i 85 kMu, -

«RADIO Tmmm .
ELECTRONICA», 121080

2% u’!;«fﬁ«“
Bl

S

e

TESIRE

Montajul
bit ce poate ¥ folosit In spativl
la competitii aportive, automobiiistice
etc. pentru diverse comunicil

Alimentat cu 12 V, puteren debitath
ajunge fa 3W, iar la o tensiune de 15 W

este un ampil

tor porta-
it liber

put@ma depdseste 45W pe o sarcind
Lo

de 4

Comands elaiuiel final se tace w
doudt wtormatoare de logie dHp

aiamaian.

Tranzisioarele MP 41 se pot inlocul
cu AC 180 MP 38 cu AC 8T P23 cu
AD 185

«RADIO», §/1680
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Caracteristica principalt a pream-’

plificatorulul constd In liniaritalea pro-
nuntatd a curbel de rspuns: 30 He—
20 kHz:0,8 dB.

impedanta de intrare sste mal mare
de 300 k(L si admite deci surse de
impedantd ridicatd {doze ceramice).

Uitimul otaj Hind repeior pe emitor
{ca si primul), cresazlt monisjului o
impedantd de iesire micd si posibili-
18U oplime de zz“smﬁam i un amphft:
cator. Amphimama globali nu «jegé-

gseste 10. -
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ABAGA
PENTRU CODUL

in cele ce urmeaza prezentam mo-
dul de confectionare a unei abace cu
care se pot citi cu usurintd valorile
rezistentelor marcate in codul culo-
rilor. O asemenea abac#d poate intra
in dotarea unui laborator scolar cu
profil de electronica si poate fi usor
construitd de cdtre orice amator. Re-
perele ce intrd in alcatuirea ei sint
cele date in tabelul alaturat, iar pozitia
lor se gaseste usor in figura 4 si in
sectiunea din figura 5.

MODUL DE LUCRU

1)-Se traseaza pe hirtie cretata re-

perele 1 si 2 (fig. 1), 3 (fig. 2) si 4 (fig. 3);

se coloreazi si se decupeazd dupd
indicatiile din figuri. La reperul 4,
unde avem argintiu -si auriu, se pot
lipi dreptunghiuri din hirtie metaliza-
4 de la pachetele de tigéri.

2) Dupé aceleasi dimensiuni cu ale
reperelor 1—4 se taie din pertinax
de 1,5 mm dreptunghiuri ce constituie
reperele 5, 6, 7 si 8.

3)Se lipesc reperul 1pe5, 2 pe 6,
3 pe 7 si 4 pe 8. Pentru_protectia cu-
lorilor se pot tdia si patru bucédti de
hostafan cu care acoperim eventual
hirtia, fara sa lipim.

4) Se decupeazd din pertinax de
1,5 mm reperele 9, 10, 11 si 12, iar din
tabii de 0,3 mm (eventual luata de la
cutii de conserve, dar bine Indrep-
tatal) reperele 13, 14, 15 si 16. Rotun-
jim cu o foarfecd de tabld coliurile
acestor dreptunghiuri.

§) Asezéim reperul 5 avind lipit pe el
reperul 1 si deasupra folia de hosta-
fan, peste reperul 13, lasind In parti
ctie 4 mm. Punem si reperul 9 peste
5 gi fixdm cu doud capse rapide.
Pentru a fixa si hostafanul, punem o
capsa si spre latura DC.

6) Procedam analog cu reperele 6
{pe care s-a lipit 2), peste 14, punem
si- reperul 10 si continu@im cu 7 peste
15 impreund cu 11 si 8 peste 16 Im-
preund cu 12 Am realizat astfel cele
patru cursoare.

7) Decupém din tabld de aluminiu
de 0,5 reperul 28.

8) Decupam tot din tabld de alumi-
niu de 0,5 reperul 17, iar din pertinax
de 1,5 reperul 22. Fixdm aceste re-
pere, ca in figura 4, cu trei capse.

g) Introducem cursorul realizat la
punctul 5 si fixam de cealalti parte a
cursorului reperele 19 si 24, tot ca n
figura 4. Continudm apoi cu fixarea
celui de-al doilea cursor s.a.m.d. |

10) Decupam din pertinax de 1,5 mm
reperul 27 si fl fixam In capse, dupéd
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Prof. M. VORNICU
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identice ptl. inelele t §1 21

Colorati cu

ARIOCA! [ I
CARIOC -5%—1+5<)—s+5-
§ * T

— +-
0
-

b " ~
&

Negru

Maron

Rosu

E.

Ll =y
ey

5
in mm

L’b'vv

oo

Partocaliv

Galben

Verde

s F
LU

(I B =

Albastru |
Violet

Dimensiuni

Cenusiv

tdsati alb! b

Fig4 1
- o [ bt

Taiali pe conturui ABCD!

L.

cum se aratd tot in figura 4.
11_) Deoarece capsele, oricit de bine
ar fi batute, dau totusi o diferents de

nivel, intre ele lipim peste reperele~

22, 24, 25, 26, 23 si 27 bucali de carton
de 1 mm grosime si de latime egald
cu latimea reperelor.

12) Decupam reperul 29, din tabla
de aluminiu, practicam feresirele ca
in figura 4 i apoi reperul 30 de ace-
leasi dimensiuni, dar din plexiglas
de 1,5 mm, fard a-i mai face ferestre.

13} Peste cartoanele de egalizare
(punctul 11) aplicam aceste ultime
doudl repere si prindem cu suruburi
cu cap zenk, asa cum se aratd in fi-
gura 4.
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CISMAS ADRIAN — Vulcan

Ca sa puteti construi si experimenta
un radioemitator, indiferent in ce ga-
m& de frecvente lucreaza, putere de-
bitatd sau mod de lucru, aveti nevoie
de o autorizatie eliberatda de Ministe-
rul Transporturilor si Telecomunicati-
ilor.

Amé&nunte despre modul cum pu-
teti deveni radioamator veti obtine de
la Radioclubul Hur+unara — PO. Box
24 Deva.

ENACHE EUGEN — jud. Buziu

Depistarea defectului din magneto-
fon se poate face numai in urma unor
ample masuratori. V& recomandam

s& utilizafi serviciile unui specialist. -

DINYU PETRICA — jud. Buziu
Deocamdatd nu existd in comert

un dispozitiv pentru eliminarea zgomo-

tului de la discuri.

FISCHER LADISLAYU — Dorna
Pind vom publica nol un alt tip

de sesizor capacitiv, montati un sesi-

zotr cu contacte la usi.

SORIN BERTIO — Simleu Silvani-
el

La inregistrédrile de pe discuri pe

DROBOTA ARTUR — Petrosani
- Refacerea unor circuite din receptorul
«Litoral», §594-T nu ‘este prea dificila,
constituie in fond un exercitiu care va
inlesni abordarea spre depanare a unor
montaje mai complexe.

Pubhcam schema radioreceptorului

banda magnetica trebuie sa intercalati
un filtru si corectoare de ton. In pagi-
nile revistei au aparut amplificatoare
cu asemenea accesotii.

Montajul din nr. 8/1980 mentine nive-
lul de iesire constant cind la intrare
variatiile' amplitudinii sint pronuntate.
FLORESCU LUCIAN — Craiova

Toate schemele solicitate de dv. au
fost publicate in anul 1980 in «Teh-
niumm.

BULAC MARIN — Arad

Avind condensatoare electrolitice
montate la iesirea alimentatorului, nu
vor aparea reactii intre canalele ampli-
ficatorului.

Tn curind Editura tehnicd va oferi
cataloagele mult asteptate.
ADERJAN SANDU — Salaj

Puntea 3PM05 are tensiunea de ali-
mentare 35 V. Curentul mediu redre-
sat 32 A. Tranzistoarele finale cu
factor de amplificare diferit pot pro-
voca aparitia unor distorsiuni.
KOPAU ISTVAN — Tirndveni

Cuplati boxa cu difuzoare asa cum
mste, fard transformator, si va func-

tiona bine. In rest cititi in pag. 4—5.
IFTIME MANUEL — Tulcea

Tranzistorul 2N1304 nu are echiva-
lent 1.P.R.S.; 1N4001 are tensiunea de
lucru 50 V si curentul mediu redresat
1 A; 3PM05 are tensiunea 35 V si
curentul 32 A.

datele bobinelor: L, =42+

10 spire, CuEm+M 0,2; L,=150+25
de spire CuBm-+M; Ly=
20,1, L, =20 de spire; L;=
re; Lg=
13 spire; Lo=
1S spire; L,;=155+20 de spire; L,,=
16 spire (L;, Lg, Lo, Lyo, Lyy, Ly, sint

CIBU D. — Cimpulung Muscel

Antena Quagi prezentatd este utila -

numai in banda de 2 m, rezervatd ra-
dioamatorilor.
POPESCU SEBASTIAN — Craio-
va
Nu detinem datele circuitelor inte-
grate la care va referiti.
LAKATAS PETRU — Satu Mare
In regulatorul de tensiune montati
BC 177. Perechea de tranzistoare cu
UCE> 60 V este BD 139—BD 140.

Perturbatiile electrice care va de-
ranjeaza nu stim cum pot fi combatute.
BRAHNEA ADRIAN — Tecuci

Defectiunile in amplificator apar din
cauza neechilibrarii etajului final. Vom
prezenta un articol cu efecte acustice.
Utilizati boxele de 15Q., nu produc
defectarea statiei.

PREDA LUCIAN — Bucuresti

Nu putem preciza ce tranzistoare
ar putea fi plantate pe un circuit im-
primat oarecare.

ENACHE FLORIN — Brasov

Tn revista au fost prezentate si doud
montaje Tenis TV cu circuite inte-
grate obisnuite. Totusi procurarea u-
nui AY-3-8 500 nu este dificila.
GRAU MIRCEA — Ploiesti

Cu inel colorat la diode se marchea-
z& catodul. La condensatoare electro-
litice linia groasa indica polul plus.
REBEGA LUCIAN — WVaslui

Nu «proiectatiy scheme de ampli-
ficatoare dacé nu aveti cunostinte ele-
mentare de radiotehnica.
COMAMEANU GH. — jud Giwrgis

Nu se poate folosi un tub cinescop
pentru receptoare TV In osciloscop.
CUMPANASU GH. — Cermegesti,
Vilcea

Céarti pentru initiere In radiotehnica
se pot procura de la libraria «Cartea
prin postar, Bucuresti, str. Pitar Mos,
nr. 5.

=80+ 5 spire
=170+ 10 spi-
15 spire; L7=9O de spire; Lg=
145430 de spire; Lo=

SFT103
Tg

construite cu
9 x 0,05 ‘mm). E
L,3=2%685 de spire CuEm 0,1; L,
435 de spire CuEm 0,15; L ;=435 de
spire CuBEm 0,15; Ly =L, =230 de spi-
re CuEm 025; L,g=2x62 de spire
CuEm 0,35. i

Informatu despre constructla i u
lizarea unui cart obtineti de lz Ca
stiintei si ‘tehnicii- din Brasov

Ca difuzor suplimentar mon: ti 1
unul de 4.

Tuburile electronice din aparat st
ECC 85, ECC 83, ECH 81, EBF 89,
EM 84. ‘

Depanarea televizorului o execu
cooperativa specializats,
CARATA VASILE — Bucures

La terminalele 22 si 23" apare un
joc (simplu sau dublu) in care ges
este lovitd de un perete.  Circuiiul s
poate procura ca piesa de rezerva (
magazinele de accesorii TV.
MARUS ION — Arges

Daca intoarce imaginea gos, ven_
flca‘;l condensatoarele C 111 si C 312,
apoi daca acestea sint bune tubu} -
PCL 85 (notate pe schema «Venus» 5).
VILCU COSTEL — Panciu

Distorsiunile apar din cauza bate-
riilor care nu pot debita curentul soli-
citat de aparat. Nu am incercat nic
datd sd combinam partea mecan
a unui magnetofon cu partea electro-
nicd a unui casetofon. Incercat, In
principiu trebuie s& functioneze bine
hibridul rezultat.
BOLDOR PETRU — jud. Ciuj

Fedingul nu se poate inlatura. Nu
avem-In plan publicarea unui aparal
de suduré.
DUMITRESCU ALEXANDRU — A.
lexandria -

in automatul pentru parbriz —
T, = BC107, T,=BCIT7 si T;=
= 2N2218. Tranzistorul T3 se alege in
functie de tipul releului, In sensul ca
la un releu ce necesita un curenfde
anclansare mic (4580 mA) se poate
monta si BC107.

TINCA 1ON — Isaccea

Inversarea terminalelor unui tran-
zistor poate conduce la defettal
acestuia (nu totdeaunas)

lits de inalts frecvent
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