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Pentru abordarea unor constructii
complexe sau pentru experimenta-
rea diferitelor montaje electronice
care solicitA mai multe aparate de
masurd simultan, propun ailiturat
construirea unui complet de masura
care corting minimum de aparate
nacesare in mod curent:

t.a. Alimentator de putere (stabi-
lizat si reglabil, in intervalul 0—14,5
Via2 A).

1.b. Alimentator de inaitd ten-
siune, 250 V/0,3 A,

1.c. Alimentator de putere nesta-
bilizat, 15 V/3 A.

1.d. legsire alternativd de curent
mare, 5 V—30 V, in trepte, la 3 A.

2. Voltmetru pentru tensiuni con-
tinue si alternative, la dorintd si am-
permetru, cu doud scale de curent
continuu.

3.2 Generator de joasd frec-
ventd, sinusoidal, reglabil in inter-
valul 300 Hz—7 500 Hz varianta 1,
respectiv 300 Hz—20 000 Hz in va-
rianta 2.

3.b. Redresor stabilizat de 9 V/0,2 A.

4. Amplificator de joasd frecvenia
cu difuzor.

in_totalitate, constructia este rea-
fizatd cu piese indigene, recuperate
din televizoare mai vechi sau apa-
rate de radio scoase din uz. Din
aceste motive, a fost necesar si
aleg piesele cu gabaritul cel mai re-
dus si o asezare cit mai judicioasa
in cutie.

in acest scop am realizat o cutie

_din tabld de fier cu grosimea de 1

mm $i incheiatd dupa modelul din
figura 1. de unde rezultd si dimen-

MIHAIL SPIRESCU, Bucuresti

siunile intregului ansambiu. Com-
partimentul de jos, 1, va fi ocupat de
alimentatorul de putere, cu toate
butoanele de comandad si iesirile
sale pe panoul frontal. Comparti-
mentul 2, din partea de sus stinga,
va fi ocupat de voltmetru, comparti-
mentul 3, din mijloc sus, va cu-
prinde generatorul de joasi frec-
venid si stabilizatorul de 9 V, iar
compartimentul 4, din dreapta sus,
va cuprinde amplificatorul de joasa
frecventa cu difuzor. :

Panourile vor fi duble, astfel incit
pe panoul frontal nu vor aparea de-
cit iesirile si comenzile, care au $i
rolul de a Imbina unul peste altul
cele doud panouri. Piesele si placile
imprimate se prind in prealabil de
panoui fals cu ajutorul a doui col-
fare din tabld de 1 mm.

Panoul fals poate fi confectionat
din orice fel de material (aluminiu,
pertinax, sticlotextolit decapat etc.),

la aceesasi grosime.de 1 mm, ca in fi- .

gura 2 f.

Panourile frontale vor fi vopsite
cu duco gri deschis prin suflare,
dupéd ce in prealabil s-au realizat
toate gaurile si mai ales s-au slefuit
bine cu smirghe! si apoi s-au deca-
pat cu tiner. Eventual in vopsea se
pot adauga citeva picaturi de gal-

ben si citeva picaturi de albastru. -

Culoarea gri se realizeaza din duco
alb $i citeva picaturi de duco negru,
raportul de culoare stabilindu-se
dupa preferinta constructorului:
Deoarece suprafefele de vopsit.sint
mici, vopsirea se face cu un suflator
confectionat chiar de constructor
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din doud tevi de alami de la rezer-
vele de pastd, una de 4 mm, prin
care se sufla, si una de 2 mm, care
se introduce in sticla cu vopsea. Ele
sint lipite perpendicular una de aita
(fixate prin sudurd la 90 gradej, ca
in desenul din figura 5.

Vopseaua se prepard mai subfire
si nu va contine impuritati. Se
aplicd In doua straturi, al doilea
strat ia 15 minute dupa ce s-a uscat
primul. .

Panourile vor fi fixate in cutie cu
suruburi de 3 mm, cu filet in bara de

se vor pune patru pufere cu saibe,
suruburi de 3 mm si piulite, dupa ce
cutia a fost vopsitd si bine uscata.

1. Alimentatorul de putere stabili-
zat §i reglabil confine un transfor-
mator de 12 cm’, cum este cel de
LRubin” 102 sau de ,Temp" 2, la
care se realizeaza legaturile con-
form schemei din figura 3. Droselul
DR este tot de ,Rubin® 102. Cele
doud infasurari de 250 V ale trans-
formatorului se duc la anozii tubu-
lui 524(574), al carui filament este

sustinere, asa cum reiese din dese- FiG.3: Redresor cu transformator de
nele 2 a, b, ¢, d si e. Barele de sus}i- gﬂe}& ¥ 3 - 12 o’
nere se sudeaza cu cositor de cutie, Primar Sg W 3306";;; e Cu%";n
in interior, la 3 mm mai in adincimea " 0.6 min
cutiei, dacad aceasta este din fier, 330 spire CuEm
sau cu nituri cu cap inecat in cazul 0,45 mm
cutiei de aluminiu. Secundar 2 X 250 V: 2 X $85
Cutia se trateaza si se vopseste spire CuEm 6,27 mm
cu duco negru, ca si panourile, Secundar 6,3 V: %1 spire CuEm
dupé ce s-au fixat barele in interior 2115 ;"!?e CuEm
si s-au practicat toate gaurile. 105 mm
Eventual, cutiei i se pune un miner Secundar 5 V: 17 spire CuEm
in partea superioara. . 1,5 mm
Deoarece completul va sta verti- Secundar 12 V: 44 spire CuEm
cal, ca in figura 1, la partea de jos 1.05 mm
250055/25% ¥
s L 1%L
RS 220 _—y
Aw/;/;t"’f V”"T/F;]
20 §
& Yy
? oF
log Pz
10v xS 3?” 25y, o {ir~
log | siga ~
@0+J!V
&—@ ¢
L2821 12 v
g {42 L g -
v ‘ 2 =5
e n%‘b”’ é-r—':] 2 2500
Ay | r. © +
4R . .
FiG.1: 1 — panocu ¥ 2 mm aluminiu,

) Panou des£2mm

aluminiu

“Bara de sustinere

:

100 X 330 mm; 2,3,4 — panouri
# 2 mm aluminiu, 110 X 150
mm. Panourile sint cu 2 mm
mai jos decit marginea cutiei.

Barele de susinere a panouri-

for din tabld de fier = 2 mm, in-
doita conform desenului.

FIG. 2:

P
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FIG.4: Redresorul reglabil stabilizat
* Dacé se monteazd condensatorul de 100 .F/25 V, scade va-
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alimentat din infasurarea de 5 V/2A,
prin  intermediul - intrerupatorului
K2, care, eliminind filamentul tubu-
tui, scoate si introduce in functiune
redresorul de 250 V/0,3 A. Functio-
narea si iesirea acestuia sint con-
trolate de un bec cu neon L1 paralel
pe iesire. Deoarece acest redresor
nu este folosit simultan cu cel de
putere stabilizat, infisurarea de fi-
lament (5 V) poate fi cu fir comun cu
cea de 2 x 12 V a redresorului de
0—14,5 V. Aceasta legaturs s-a rea-
lizat pentru a mai obtine, prin co-
mutatorul cu 12 pozitii, K3, tensiuni
alternative de putere: 5 V, 6,5 V, 14
V, 30 V/2A. Pe comutator tensiunile
au fost puse la contacte in pozitiile
1.3, 5, 7 etc, pentru a nu se face
scuricircuit la comutare, iar ‘con-
lactele trebuie si asigure trecerea
unui curent de cca 3 A Infasurarile
de 2 x 6,3 Vsi 12V au fost inseriate
asttel ca rezultd 2 x 12 V (fig. 3} si in-
troduse in doud diode RS 220 mon-
tate pe acelasi radiator,. cu supra-
fala de 100 x 100 mm, din tabia de
aluminiu de 2 mm. Filtrajul se face
Cu un condensator de 2 500 +F/25 v.

Tensiunea de 16,8 V/3 A, realizata
prin intermediul fui K4, este data Ia
iesire fie prin stabilizatoru! variabil,
pentru a obtine tensiuni de 0—14,5
V/2 A, fie direct, pentru a avea iesire
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de 16,8 V/3 A, pentru incarcat acu-
D mylatoare auto (fig. 3).
F ! In figura 4 se poate vedea partea
J J . de stabilizare a alimentatorului,
[ - realizata pe o placa de sticlotextolit

(fig. 4 a, bsic).

Tranzistoarele T3 si T4 sint mon-
tate pe radiatoare separate, cu su-
prafata de 100 x 100 mm, din tabla de
aluminiu de 2 mm, fixate pe panoul
fals. Dealitfel, toate piesele sint fixate
in prealabil de acest panou, iar
acesta la rindul sdu de panoul fron-
tal cu ajutorul comutatoarelor K2,
K3, potentiometrului de 10 k() si al
bornelor de intrare 110 V/220 V, de ie-
sire + 250 V, alternativ 0—35 V, +
0—14,5 V (vezi fig. 6). Transformato-
rul de retea, fiind piesa cea mai grea,
s-a fixat pe panoul dublu, in mijloc.

La partea de retea (110 V si 220 V)
s-au folosit bucse si cordon sepa-
rat, pentru a putea fi folosit si pri-
marul transformatorului ca auto-
transformator. Se introduce cordo-
nul la bucsele de 110 V si la bucsele
de 220 V se scoate 220 V si invers.
intrerupétorul pentru refea din pri-
mar este pe cordonul cu.care se in
troduce reteaua. .

Dacd amatorul ar
de fa un transformator cu sectiunea
de 12 cm si o permeabilitate de
circa 10 000 de gausi, datele de bo-
binare sint: pentru primar.2 0.V
2 x 330 de spire sirma cu
0.6 mm, pentru secundar
2 x 585 de spire sirma cupru emailat
0,27 mm: pentru 2 x 6,3V, 2 x 21 de
spire cupru emaitat 1,5 mm; pentru
& V, 17 spire cupru emailat 1,5 mm.

Locasurile sigurantelor pot fi in-
troduse in interior pe o placa sau la
fiecare iesire .in parte pe panou,
cum se arata in figura 6.

2. Volimetru de tensiune conti-
nud si alternativda (ampermetru).
Acest instrument nu este necesar
sa fie de inalta clasa, decarece 1l fo-
losim la masuratori experimentale;
mai degraba el trebuie sa fie robust,
in special galvanometrui.

Un galvanometru bun este acela de

_.Cit_capul

25V  fmStn

T 2o

la un voltmetru de tip mai vechi, ca de
exemplu UEM—M4, care este un
voltmetru pentru panou, adicid de po-
zitie verticald. .El are o sensibilitate
suficientd (circa 300 pA) pentru a nu
influenta prea mult  masuratorile,
efectuate in - conditii de incepdtor si
amator.

Deoarece  rezistenta aditionala
pentru scala 0—100 V este in inte-
riorul voltmetrului, se va deschide
aceasta cu mare atentie, pentru a
nu deteriora galvanometrul pro-
priu-zis, si se va scoate rezistenta
aditionala, conectindu-se firele di-
rect la bornele de iesire.

Aceasta rezistenta  aditionalda o
vom pastra si 0 vom pune pe comu-
tator constituind scala 0—100 V
tensiune  continud.  Comutatorul
trebuie sa contind doi galeti cu 11
contacte. Pe un galet, in sensui de
invirtire a acelor ceasornicului, vom
face, conform schemei, montajul
rezistentelor aditionale pentru ten-
siuni continue;, se va incepe cu
scala cea mai mica (scala de 1V pe
contactul 1, apoi pe contactul 2
scala 2,5 V, contactul 3 scala 5 V,
apoi 10 V, 25 V, 50 V, 100 V — care

deja_confectionata..d brica

Etalonarea se va tace la cap ae
scala; galvanometrul fiind liniar,
toate celelalte tensiuni mai mici de-
de scala vor cadea perfect

respunde scalei scrise de 0—100 V,
impartita la 10, acesta ftiind un
exemplu de cum vom citi si pe mai
departe scalele. ‘Etalonarile se vor
face cu ajutorul unui instrument
sensibil, adicd cu rezistenta interna
mare, de exemplu 10 k{) pe volt sau
20 ki) pe volt. Daca stim ce valoare
exacta are rezistenta scalei de
0100 V, valorile rezistentelor de la
celelalte scale se vor obtine im-
partind sau inmultind rezistenta cu
raportul  scalei. Exemplu: pentru
scala de 50 V, daca rezistenta adi-
tionala a scalei 0—100 V este de 1
M), rezistenta va fi de 2 ori mai

etc,, fig. 7).
. Punt

2
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mica, adica 500 k0, fiindca raportul
scalelor este 100:50 = 2 (pentru
scala de 1000 V o rezistenta de 10
ori mai mare etc.).

Rezistentele vor fi alese dintre cele
cu toleranfa de + 0,5%. Pentru ohm-
metru se inseriaza cu rezistena adi-
tionald un element {pild) de 15 V
(provenind dintr-0 bateriec de 3 V
LPionier’) si un potentiometru de
circa 5 k) pentru a face corectia la
cap de scala. Odatd aceastd corectie
facuta, cu diverse rezistente cunos-
cute, etalonam scala de ohmmetru.

Terminind cu partea de tensiuni
continue, se va trece la partea de al-
ternativ. Pentru aceasta, conform
schemei, plusul de la wvolti-continuu
se va intrerupe si se va trece printr-un
comutator {de exemplu comutatorul
de unde medii si lungi de la radiore-
ceptorul ,Alfa" sau ,Electronica”). Pe
comutator se sudeazd plusul galva-
nometrului la mijioc, in sfinga ten-
siuni continue, iar in dreapta tensiuni
alternative. Apoi se aleg patru diode
cu germaniu sau cu siliciu dit mai
egale posibil la zona de trecere si bio-
care, dupa care se monteaza in punte
conform schemei (diode D2E, D2V

comutatorul trecut pe alternativ, la
plusul galvanometrului.
Partea de alternativ a puntii se leaga

la borna de masurd si la cursorul celui

, numal ¢a se va in-
cepe cu scala de § ¥V, contactul 3;
aceasla datoritd faptului ca diodele,
fiind cite doua in serie pe circuit, nu
se mai deschid corect la tensiunile
de 0,5V, 1V, 15Vsi2V. Din aceasta
cauza se preferd puntile din celule
cuproxid, special construite pentru
aparate de masura.

Datorita faptului ca in alternativ,
cum reiese din schemd, puntea
sunieaza puternic galvanometrul,
in zona de trecers sensibilitatea in-
strumentuiui pe alternativ scade ia
ordinul 3—5 k) pe volt.
{(CONTINUARE IN NR. VITOR)
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Pentru a experimenta comod
montajele de telecomanda, auto-
matizare, avertizare etc. realizate
cu comanda in infrarosu, va propu-
nem construirea unui detector sim-
plu si foarte sensibil de radiatii elec-
tromagnetice in domeniul spectral
al infrarosului apropiat. Cu ajutorul
lui se pot alinia usor axele ,optice”
ale dispozitivelor emitatoare si re-
ceptoare, se poate aprecia intensi-
tatea radiatiei intr-un punct sau pe
o directie data, implicit ne putem da
seama de prezenfa ungi  surse
emitatoare in vecinatate.

Montajul se alimenteaza de la o
baterie miniatura de 9 V si foloseste
ca indicator o dioda electrolumi-
nescentd (LED) de 20 mA. Circuitul
contine doua etaje de amplificare in
curent continuu, folosind tranzis-
toare npn cu siliciu, de mica putere,
cu factor mare de amplificare si

Propunem constructoritor ince-
patori o nouad variantd simpla de
interfon, realizatd cu un circuit
integrat  TBA810AS (MBAB810AS,
174YH7 etc). Alimentat de la o
sursa de tensiune continua, bine fil-
tratda  (eventual stabilizata), de
12 V/0,5 A si folosind difuzoare de
4 /3W, montajul asigurda o auditie
suficient de puternica, nedistorsio-
nata, comunicatia putindu-se face
la o distanta de ordinul zecilor de
metri. kbegatura intre statia - centrala
(A) si abonat (B) se poate face cu
cablu bifilar cu sectiunea de 1 mm".

Transformatorul Tr. se realizeaza
pe un pachet de tole E + | cu sectiu-
nea de cca 1,5 cm si contine
600—800 de spire CuEm 0,15 mm in
primar (I), respectiv 70 de spire
CuEm 0,6 mm in secundar (l1). Un
capat al Infasurarii secundare, ca si
corpul transformatorului se conec-
teaza electric la masa pentru redu-
cerea zgomotului de fond. Acelasi
rol 1l joacad si condensatorul C,,
care se alege experimental, dupa
caz, intre 1 nF si 10 nF.

in etajul de preamplificare, reali-
zat cu un tranzistor cu zgomot re-
dus (BC108, BC173, BC237 etc.),
singurul reglaj necesar este cel al

Fiz. A. MARCULESCU

zgomot redus (BC109, BC173,
BC237 sau chiar BC107, BC171 —
prin sortare). Amplificatorul este
comandat de un fototranzjstor care
are sensibilitatea maxima in dome-
niut infrarosului apropiat (ROL31,
BPX38, BPX43 etc.). Desxgur mon-
tajul ,simte" foarte bine si radiatiile

_ vizibile, motiv pentru. care, in lipsa

unui filtru adecvat, el poate fi utili-
zat numai in intuneric.
Rezistenta de limitare R, nu este

critica (1-10 k), iar R, a fost cal-

culatd pentru_un curent maxim de
20 .mA prin LED.

Pentru verificare se conec-
teaza alimentarea, fototranzisto-
rul primind lumina ambiantd, na-
turala sau artificiala; LED-ul tre-
buie sa se aprinda, iluminind cu
intensitatea maxima. Ne de-

plasam apoi cu montajul intr-o in-
capere

intunecata, unde LED-ul

S, MARIN

rezistentei R, (1—4,7 MQ), urmarin-
du-se redarea maxima nedistorsio-
nata.

Potentiometrul de volum (50 —
100 k(, logaritmic) are si el corpul
metalic conectat la masa montaju-
lui; o masura binevenita este ecra-
narea potentiometrului, cu ecranul
pus la masa.

Elementele de fiitraj Ci, R:, C., C-
nu au valori critice, dar sint obliga-
torii pentru a se evita intrarea in os-
cilatie a montajului.

Schema amplificatorului de pu-
tere cu TBAB10AS este cea reco-
mandata de producator. Reamintim
ca din valoarea lui R; se poate
ajusta amplificarea, iar grupul
Ci—C,, optimizat experimental,
asigura redarea nedistorsionata, cu
un timbru placut, evitind totodata
intrarea in autooscilatie. La con-
densatorui C,, se poate renunta, ta-
tonind valoarea lui C,, intre 470 pF
si 2 nF; acesta este cazul ilustrat de
cablaju! din figura 2, unde nu apare
nici C, (1,5 nF), fiind montat direct

pe terminalele integratului, pe spa-
tele placii. )
Radiatorul  circuitului»  integrat

(vezi ,Tehnium" nr. 3/1981) este co-
nectat si el la masa prin intermediul

v e

FT T ]
ROL3% N\ ! T I
N BC109 2
: BC109
R1 + 1
™ =
 S—
4 STk 0. Ry Vo=
) 600
Jj 5 LED e
= 45V QY 11C 20mA
el ;
' . ' radiatii infrarosii, ne putem im-

—— % S |

trebuie sa se stinga complet. In
caz contrar, curentul rezidual al
tranzistorului T, sau al fototran-
zistorului este prea mare (s-ar
mai putea ca fototranzistorul sa
fie montat pe dos). Daca nu dis-
punem de piese de schimb, redu-
cem sensibilitatea montajulw co-
nectind intre baza lui T, si masa
(minus) un trimer de 1 MQ, pe
care il actionam — de la valori
mari spre valori mici — 'pina la
stingerea completd a LED-ului in
intuneric.

Montajul este acum-gata pen-
tru experiente fascinante si, daca
Au avem la indemind o sursa de

proviza una cu multd usurinta: o
tigara aprinsa careia i-am scutu-
rat scrumul. Aceasta va fi semna-
lata de detector de la o distanta
de ordinul zecilor sau chiar al su-’
telor de centimetri.

O verificare mai serioasa se
poate face cu ajutorul unui LED
care emite exclusiv in infrarosu,
ca de exemplu CQY11C (curen-
tul direct maxim — 30 mA, cade-
rea de tensiune in direct — 1,3+
1,6 V, lungimea de unda la emisia
maxima — 880 nm). Realizind
Janterna” infrarosie din figura 2,
daca LED-ul si fototranzistorul

sint aliniate pe aceeasi axa, mon-
tajul detecteaza lumina invizibita
de la o distanta de 3-4 m.
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unui papuc montat pe unul din suru-
burile de stringere. Numerotarea
terminalelor indicata alaturat cores-
punde circuitului integrat vazut din-
spre partea opusa terminalelor.

Dacad se folosesc condensatoare

cu tensiunea de lucru adecvata, ali-
mentarea montajului nu este cri-
tica, putindu-se face intre 9 V si 16
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V. In cazul alimentarii cu 12 V, pute-
rea maxima a amphf«catorulm este
de3—4 W.

Mentionam ca dispunerea piese-
lor indicata in figura 2 corespunde
unui cablaj clasic (conexiuni cu fire
pe spate, tara circuit imprimat). Ca-
blajul este orientativ, constructorul
urmind sa-1 retuseze in functie de
'gabaritul pieselor disponibile. .

Reamintim c& experimentarea se
face obhgatonu cu unul dintre: difu-
zoare (B) fintr-o altd incapere, cu
usile inchise, pentru a evita feno-
menul de microfonie.

Amplificarea  montajului  fiind
foarte mare, constructorul poate in-
timpina greutati cu parazitii elec-
trici din mediul ambiant, in special
cu radiatia transformatorului de la
alimentator. Este bine ca in timpui
probelor masa montajului sa fie co-
nectatd la o priza de pamint {calori-
fer, conducta de apa). Daca in final
se doreste ca alimentatorul sa fie
introdus in cutia aparatului — a
carui proiectare o lasam in sarcina
‘constructorului —, se impune ecra-
narea eficienta a transformatorului,
conectind ecranul si corpul trans-
formatoruiui la masa. Din cauza ni-
velului crescut de paraziti vehicu-
lati de reteaua electrica, este bine
ca transformatorul si fie prevazut
cu o infasurare ecran, conectata la
masa, iar intre iesirile secundarului
(alternativ) si minusul alimentarii
(masa) sa se conecteze cite un con-
densator placheta de cca 47 nF




Colectivul de radioamatori din ca-
drul Asociatiei sportive UNIREA —
Cluj-Napoca a realizat si experi-
mentat un transceiver in banda de 2
m cu posibilitdti de lucru in toale
modurile (AM, FM, SSB si CW) De
asemenea, aparatul ofera posibili-
tatea lucrului independent (recep-
tia pe frecventa diferitd faia de cea
- de emisie, lucru util in traficul intern
. si prin repetitoare) -

Parametrii transceiverului:

emisia: FM, SSB si CW,

puterea utila: 5 W,

receptia: AM, FM, SSB si CW;

sensibilitateas mai buna de 1 ;V:

selectivitatea: pentru AM si FM

= 7.5 kHz, pentru SSB si CW

2.5 kHz.

Schema bloc. Transceiverul se
compune din urmatoarele unitati
functionate: -

U.1. Circuit de intrare si amplifi-
cator cascod realizat cu trarzis-
toare cu efect de cimp (FET) mixe-

rul de receptie este echipat cu
MOSFET. ;|
U.2. Aceasta unitate cuprinde

etaje. functionale pentru receptie FM
si AM, si anume filtru cu cristale de
10,7 MHz, cu banda de trecere & 7.5
kHz; oscilator local cu cristal pe
frecventa 10,245 kHz; mixer cu FET.
rezultind a doua frecventa interme-
diara de 455 kHz; doua etaje ampli-
ficatoare de F.., demodulator FM
cu TBA 120 S, demodulator AM si
amplificator AGC — S-metru.

U.3. Cuprinde etaje functionale
pentru emisie si receptie: circuit de
comutatie electronica a filtrului
SSB pe emisie si receptie, filtru cu
cristale pe 10,7 MHz in scara; ampli-
ficator de F.I. cu circuitul integrat

| wﬂ
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CA 3028A, detector de produs cu
FET si amplificator SSB pe emisie.

U.4. Preamplificator de joasa
frecventa realizat cu circuit integrat
BA 741, filtru in T pentru CW si am-
plificator final de J.F. cu TBA780.

U.5. Cuprinde preamplificator si
amplificator de microfon, amplifi-
cator VOX. modulator echilibrat si
oscilator de purtidtoare, de unde se
culege si semnalul BFO necesar de-
tectorului de produs.

U.6. Amplificator AGC si S-metru
cu un amplificator operational
BA 741, realizarea semialternantei

pozitive cu dioda si amplificare in
curent continuu. Pe iesirea 5 ten-
siunea este intre +2 V si +8 V, iIn
functie de semnalul de IF de la in-

 trare. Aceastd tensiune regleaza in

mod automat ampilificarea circuitu-

‘lui integrat CA 3028 A.

U.7. Aceasta unitate impreuna cu
unitatile U.8. si U.12. A B formeaza
VFX-ul pentru obtinerea frecventei
variabile de 133,3—1353 MHz.
Functional, U.7. este oscilator cu
cristal si multiplicator de frecvenia
de 112,5 MHz.

U.8 si U.9. Sint unitdti functional

identice. U.8. este mixerul VFX rea-
lizat cu tranzistoare FET in montaj
de mixer echilibrat.

Circuitul selectiv L5 si L6 selec-
teaza semnalul cu frecventa de
133,3—135,3 MHz, care este ampli-
ficat in continuare cu tranzistorul
BF 199. »

Tensiunea de RF de la iesire se
poate doza din trimerul de 10 k().
U.S. este mixerul de emisie unde se

produce mixarea tensiunilor de RF .
frecventa de *

de la VFX cu
133,3—135,3 MHz si a tensiunii de
RF cu frecventa de 10,7 MHz, rezui-
find la iesire frecventa de emisie
144-—146 MHz. Dozarea nivelului la
iegire se realizeaza in limite largi prin
utilizarea tranzistoruiui MOSFET

U.10. Amplificator liniar la emisie
realizat cu 3 etaje, necesar pentru
amplificarea tensiunii de RF de ni-
vel mic dat de mixerul de emisie
pind ia o putere de iesire de 0,.5—1 W.

U.11. Amplificator final in regim
liniar pentru o putere de iesire de
4—5W.

U.12. A si B. Este oscilatorul cu
frecventa variabila (VFO 1 si VFO 2)
realizat cu tranzistoare FET. Sint
doud ' unitd{i identice comutabile
prin releu la intrarea mixerului VFX
(U.8), dind astfel posibilitatea emi-
siei pe frecvente diferite de cea a re-
ceptiei.

U.13. Este circuitul de comanda
vocald .a comutarii de pe receptie pe
emisie prin intermediul releului RL 4,
comutarea putindu-se realiza si
manual (PTT), cu comutatorul de
pe microfon.

U.14. Monitor si BK realizat cu
.porji SI-NU (CDB400) care oferd
posibilitatea trecerii in mod auto-
mat pe emisie cind se lucreaza in te-
legrafie, in momentul actionarii ma-
nipulatorutui.- Doua porti din CDB
400 formeaza generatorul de joasa
frecventd de 800 Hz pentru moni-
tor.

Aceste unitati functionale sint
realizate pe blocuri separate, ‘unele
din ele complet ecranate.
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Montajul descris in continuare
face parte din clasa circuitelor cu
posibilitati de programare externa,
statica sau dinamica. Un prim
exemplu este circuitul integrat digi-
tal. CDB4192 (numarator reversibil
cu intrari de programare initiala A,
B,C,D—2°2,2° 2. Un alt exem-
plu il constituie circuitul integrat di-
gital MOS — CD4527. Formele de
unda realizate de acest circuit inte-

FLORIN DUNMITRIU

grat, obtinute identic cu circuitul

‘realizat cu TTL-uri I.LP.R.S., experi-

mentat de autor si expus in figura 1,
sint date in figura 5.
Montajul propriu-zis, similar cir-

cuitului CD4527, este realizat cu 6 .

circuite integrate digitale TTL:
— numaratorul CDB490
tal 1),
— SI-NU-CDB400 (circuitele 3, 4);
—- NU-CDR404 (circuitul 2);

(circui-

-

— SI-NU-CDB410
» SI-NU-CDB420

(circuitul  5);
(circuitul  '6).

Blocul al ll-lea poate fi inlocuit, la
o programare dinamica, prin porti
programabile dinamic, care sa fur-
nizeze nivelurile de intrare logice
pentru intrarile A, B, C, D.

Functionare. Pe intrarea de ceas

Fig. 1: Programator cu circuite TTL. s
milar cu circuitul integrat digital LOCMOS
— CD4527

se introduce semnalul de forma
dreptunghiulara cu  amplitudinea
de cca 4 V. Intrarile 10 si 11 se pun
la maséd. Pentru a obtine semnal si
pe iesirea 6, se pune (pentru o func-

ELEC

ing. CONSTANTIMN MICLESCU

Se stie ca autoturismele ,Dacia”
Standard fabricate anterior nu au in
dotarea lor electropompe de stropit
parbrizul atunci cind acesta devine
opac datoritd improscarii, pe timp
umed, a noroiului de catre masinile
care vin din sens contrar sau care
depasesc. Din aceastda cauza, gasi-
rea cu ajutorul piciorului sting a
pompei plasate in planseul carose-
riei este foarte greoaie si necesita
un timp destul de lung, care ia vi-
teza de deplasare mare a autoturis-
mului  Tnseamna zeci de metri
strabatuti orbeste si deci posibili-
tate de accident rutier. Pentru a
preveni astfel de evenimente, Intre-
prinderea -de autoturisme Pitesti a
prevazut un dispozitiv de stropire
cu pompa electricd imersata in re-
zervorul de lichid de spalare care
nu se prea gaseste in comerf, este

inga.

a

Axa amortizorulur fatd st

. form

scumpa pentru ¢a trebuie luatd im-
preuna cu rezervorul si presupune
aruncarea rezervorului vechi, care,
de obicei, este inca foarte bun.

In ideea de a economisi timp si
bani, mi-am amenajat cu mijloace
proprii aceastd instalatie de stropit
parbrizul, utilizind un suport simplu
{(a se vedea schitele alaturate),
facut dintr-o tabla prelucrata con-
cotelor respective. Electro-
pompa se gaseste la toate magazi-
nele de piese de schimb auto, iar
maneta de actionare, care se mon-
teazd in volan In pariea dreapta,
scotindu-se capacul orb, se poate
achizitiona de la acelasi magazin.
instalatia  electrica este foarte
simpla, deoarece se respecta strict
codurile de pe maneta de actionare
si de pe butonul montat in plansa
hordului in partea stinga. Nu este

2

~80

\

nevoie de scurtat sau de lungit ca-
blurile respective, ci se folosesc asa
cum sint, inclusiv piesele de lega-
turd (papucii). Singura ,compli-
catie” este faptul cd trebuie facuta
legatura dintre polul pozitiv al pom-
pei electrice,si borna notatd cu LV
de pe maneta de actionare, iar polul
negativ se leaga printr-un alt fir la
masa. Cit priveste tuburile din ma-
terial plastic, acestea se leaga ast-

fel: cel de la rezervorul cu lichid de
spalare la stutul notat cu A (admi-
sie), iar cel care pleaca la duzele de
stropire la stutul notat cu R (refu-
lare).

Electropompa se monteaza pe
suportul confectionat din tabla pe
aripa interioara stinga, la circa 200
mm de amortizorul fata-stinga si la
o . inaltime convenabila ca sa nu
atinga capota motorului.
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Fig. 2: Amplasare piese cablaj CD4527
simulat

Fig. 3: Cablaj circuit ,Multiplicator de
viteza“ cu TTL-uri, dublu placat — fata
de deasupra (implantare piese)

Fig. 4: Cablaj circuit ,Multiplicator de
viteza® cu TTL-uri, dublu placat — fata
de dedesubt (neimplantata)

tionare corectd) si 12 la masa. Masa

montajului  este simbolizatd prin
GND. Programam cu ajutorul blo-
cului Il intrarile A, B, C, D. In cazul

ca nu am uitat alimentarea monta-
jului cu 5 V (tensiune continua,
stabilizata), formele de unda pe ie-
sire vor fi cele din figura 5. Cablajul,
realizat la scara 1:2, este dat in figu-.
rite 3 si 4, iar aranjarea pieselor in fi-
qura 2. '

Pentru a realiza functionarea
descrisa, nu sint necesare circuitul 8,
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CDB4121, - rezistenta si condensato- 3
rul de temporizare adiacente aces- @ CEAS l { } i i r-‘ l l l ! 1 l E { l E !
tuia, ele omitindu-se intr-un prim IESIRE 4 s —
montaj. ~Aceste elemente au fost (PC BA)
prevazute pentru a putea realiza cu- 0000
plarea in serir-:-f a mai multor module si
a extinde astfel posibilitatile de pro- 4
gramare. Astfel, dacéd cu schema des- vood D .
crisd se pot programa secvente de la |
0 la 9 impulsuri pentru 10 impulsuri Poye) . ., 2
de ceas, pentru doud scheme dis- 1o m m !
puse in. serie se pot programa sec- .
vente de la O la 99 impulsuri, specific 0041 [-m[ ] m m | 3
pozitionate, pentru 100 de impulsuri 1
de ceas. !
Circuitul isi gaseste aplicatii in 0f{oo ] m m m [ * I 1
sistemele de programare digitala, -
dar poate fi folosit siin alte aplicatii.
: 0104 1 NN ] 1 ’
i
BIBLIOGRAFIE : -
Catalogul |.P.R.S.-Baneasa, Cir- 0f10 } l i ﬂ [ ! [ l '
cuite integrate digitale ‘
01 14 RERENEE i [z ri
- + >
/ el IO N ANOO0 10
Fig. 5: Formele de unda la iesire pentru 1904 f i ! ! i [ I, ] \ i
oricare combinatie a intrarilor A, B, C, D.
T -— perioada unui ciclu de 10 impulsuri ‘ J
de ceas . e

UESTA D

Practicantilor sporturilor nautice,
pescarilor amatori si chiar profesori-
lor si elevilor care se deplaseaza in
Defta sau pe lacuri le recomandam
un accesoriu absolut obligatoriu n
aceste situatii pentru a preveni even-
tuale .accidente, si anume o vestd de,
plutire.

t 2 3 4 5 & P a 8 Io
4

PLUTIRE

MARIAN VELCEA

Pentru marimea 46 propunem un
model simplu, reprezentat in figura
alaturata. E! se confectioneaza din
pinza sintetica, bucati de poliuretan
expandat sau polistiren expandat si
chingéd. Din aceste materiale usoare
sint necesare 23 de bucati cu dimen-
siunile aproximative 100 mm x 150
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mm x 20 mm. Acestora li se tesesc
muchiile si se acopera cu 2—3 stra-
turi de vopsea de ulei.

Materialul  folosit pentru vesta
poate fi lat de 70 cm silung de 2,2 m.
Se va croi folosind un tipar realizat
prin marirea celui din desen. Cele
doua parti croite se vor coase im-
preuna dupa traseul marcat cu linie
intrerupta. In fiecare dintre buzuna-
rele care se formeaza va exista cite
o bucatd de material expandat.
Dupa ce se trage cusatura de jos, se
introduce intre cele doua parti de
pinzad o banda din material mai tare

{chinga). Aceeasi banda este bine
sa dubleze si marginile vestei.
Chinga are la capete catarame si

- carabiniera

inchiderea vestei pe corp se
poate face cu fermoar din mase
plastice sau cu. bumbi. Pentru ori-
care dintre solutiile constructive
alese se vor folosi materiale care sa
asigure o buna rezistenta la efort si
la efectul apei. Culorile vor fi vii.
usor de observat, iar sistemul de in-
chidere si prindere va fi sigur.
_ Bibliografie: Colectia ,Modelist
konstruktor"

LIPIREA FAIANTEL Pentru lipi-
rea faiantei se poate folosi urmatoa-

rea compozilie: la o parte nisip
foarte fin se amestecd o parte ci-
ment, iar masei i se adaugéd atita
JAracetin” incit s& se obtind o pasta
viscoasd. Pentru peretii netezi se

" poate folosi doar ,Aracetinul®.

LIPIREA TAPETULUIL. Se fierb
cca 1,5 dmd apa, iar cind a dat In
clocot | se adauga, sub agitare, 1 kg
faina de griu, cernutd in prealabil.
Dupa 24 de ore se mai d& o datd in
clocot si se amesteca pina se desfac
cocoloasele. Dupa racire se sire-
coard printr-¢ sitd cu ochiuri fine,
iar la fiecare 10 kg de clei preparat
astfel se adauga cite 25 g dintr-o

solutie 0,25 % fenol si 100 g hexa-

cloran, 1n scop dezinfectant si dez-
insectant preventiv.

INDEPARTAREA RAPIDA A
RUGINI. Obiectu! ruginit se scu-
funda intr-o solutie ce contine 10
pérti acid clorhidric concentrat (co-
rosivl) si 0,6 parji hexametilen-tetra-
mina, dizolvate in 89,4 parii apa,
dupa care se clateste din abundenta
cu apa. In continuare, obiectul se
scufundd intr-o a doua solutie, tot
apoasa, ce contine 15 % carbonat
de sodiu si 0,7 % azotit de sodiu. La
sfirsit, se sterge cu o cirpa uscata si
se dé cu ulei, lac sau vopsea de mi-
niy.




PENTRU TINERELE
GOSPODINE

Recomand celor

interesati
structia unui leagan actionat elec-
tric avind drept sursd de comanda
un sesizor acustic care comanda
leaganul cind copilul piinge.
Leaganul-este usor de construit cu
materiale refolosibile si are trei parti

con-

distincte: 1. corpul leaganului, 2.
mecanismul de antrenare a leaganu-
lui si 3. comanda electronica a elec-
tromotorului.

1. CORPUL LEAGANULUI

Corpul leaganului va fi confectio-
nat din placaj de 8 mm grosime si
lemn de brad. Materialele necesare
construirii leaganului sint:

2 bucati placaj de 800 x 350 x 8 mm

2 bucati placa) de 450 x 350 x 8 mm

1 bucata placaj de 800 x 350 x 8 mm

4 bucati lemn de brad 450 x 8 x 30 mm

2 rulmenti 6202

-2 lagare cu talpa si capac ca in
figura

2 placute de prindere 50 x 60 x 3 mm

1 ax cu diametrul de 16 mm si fun-

gimea de 80 mm
1 ax cu diametrul de 16 mm si lun-
gimea de 40 mm .

250 g aracet — holzsuruburi, cuie

8 suruburi M5 x 25

8 suruburi M3 x 15

Constructia leaganului este simpla,
dupa cum se vede si din figurile 1, 2
si 3.

Dupa ce am taiat placajul la di-

EUGEM MIRON, Suceavea .

mensiunile date, vom trece la mon-
tare. Se va {ine cont ca la fie-
care imbinare sa se aplice un strat
de aracet si dupa aceea vom prinde.

in cuie.

Suportul leaganului Il vom face
din lemn de brad. Suportul se va
prinde de talpa leaganului ca in fi-
gura 10.

Se vor procura din comert 4 rul-
menti 6202 (doi rulmenti ii vom in-
trebuinta la mecanismul de actlo—
nare a leaganului).

Se vor confectiona doua lagare
cu taipa, douad axe din OL 37 si cu
© 16 mm, care vor avea lungimea de
60 mm, respectiv 40 mm (figura 6).
La unul din capete se va suda cite o
placuta din tabla de 60 x 60 x 3 mm,
avind cite 4 gauri 22 6 mm la colturi
(figura 5).

Aceste placi
dintre leaganul
portul leaganului.

vor face legdtura
propriu-zis si su-
fiind prinse In

" cosul leaganului cu 4 suruburi M5.

Axul, cu lungimea de 60 mm, dupa
ce a fost introdus in ruiment si

T Wec T

T 24V ¢

bineinteles rulmentul in carcasa, se
va prinde de suportul leaganului cu
4 holzsuruburi in partea unde se va
monta mecanismul de antrenare si
cu 4 suruburi M5 se va prinde de
leagan {a 50 mm de sus in jos (figura
1). Capacul lagarului se va prinde
cu 4 suruburi M3. La fel se va monta
si celalalt ax in partea opusa.

. 2. MECANISMUL DE
ANTRENARE A LEAGANULUI -
{actionat de un electromotor)

Constructorii care nu vor sa con-
tinue lucrarea se pot opri aici, avind
un leagdn pe rulmenti cu o functio-
nare silentioasa. Pentru mecanis-
mul de antrenare sint necesare ur-
matoarele materiale:

reglarea cursei de leganare. Laga-
rul va fi prins de disc prin doud
suruburi M4. Axul (figura 8} are jun-
_gimea de 26 mm; la unul din capete
se va da o gaurd 2 7 mm, apoi se va
introduce -axul In rulment, avind
grija sa ramind afard capéatul gaurit.
Se va monta celdlait ax, cu deose-
birea c& acest lagar se va prinde de =
leagén in partea de jos, dupd cum
se vede in figura 1, cu doud suru-
buri M4. Electromotorul se va fixa
cu ‘doua bride de talpa leaganuiui
cu ajutorul a 4 holzsuruburi. Se va
monta discul (excentricul) pe axul -
reductor al electromotoruiui. Axul
cu filet la ambele capete se va intro-
duce In rulmentul montat pe leagan
sise va ﬂxa cu o plulrta Me. Celalalt
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2 rulmenti 6202
2 carcase cu prindere pe orizontala
2 axe OL 37 cu@ 16 mmsil = 25 mm
1axOL37 cu@ 10 mmsil = 250
mm, avind la ambele capete fi-
let M6 cu lungimea 25 mm

1 disc din tabla cu @ 220 mm si
grosimea 2 mm

1 electromotor de 12 V cu reduc-

tor (stergator de parbriz)

8 suruburi M3 x 15

4 suruburi M4 cu piulite

2 piuiite M6.

Dupa ce s-au procurat materia-
lele necesare, se trece la construc-
tia mecanismului. In centrul discu-
lui de antrenare (excentric) se va da
o gaura de & 10 mm si se vor decupa

‘doua santuri, ca in figura 7, pentru

capat al axului se va introduce In
alezajul axului din rulmentul mon-
tat pe discul (excentric) stringindu-
se cu o piulita M86.

Mecanismul fiind gata, putem
face proba de functionare, reglind
amplitudinea de leganare din laga-
rul montat pe disc (excentric).

3. COMANDA ELECTRONICA A
ELECTROMOTORULUI

Partea electronica de comanda a
electromotorului, precum si a pe-
rioadei de leganare, se face cu aju-
torut unui sesizor acustic si-al unui
temporizator electronic.

Sa presupunem c¢a avem copilul
in leagan si Tn momentul in care s-a
trezit acesta incepe sd plingd. Plin-

1. | Leagén 1 0 PEaca} g= 8 m‘m‘
2. | Lagar ; 4 ; ;
3. | Disc antrenare 1 Tbg 2 mm, OLW e
4. | Mofor cu disc 1 ec&mmoﬁwwmﬁuﬁw mw,w
5. | Talpa leagén = 2 ; . .
6. | Ax legatura | 1 |o2;oL3y
7. | Axlegliturd il ot jpegolsr
8. | Ax conducator : 1 o5 0L37 o
- 8. | Ax transmisle migcare 2 ‘:,@ 20,, ﬁ%@.&? -
10. | Rulmenii 6202 4




sul este sesizat de casca telefonica
C.T. (aceasta va fi montata in inte-
riorul leaganului pe peretele late-
ral). Semnalui primit este amplificat
de tranzistorul T, si aplicat apoi pe
baza tranzistorului T: (figura 1.1).
Potentialul de pe baza tranzistoru-
lui T: se schimba, facindu-l pe
acesta sa conduca, atragind ar-
méatura releului Rs. Contactele re-
leului de la sesizorul acustic le vom
nota cu litera K. Contactul K fiind
inchis, deoarece s-a sesizat plinsul,
va alimepta montajul cu tempori-
zare (figura 2.1). Dupa cum se
vede, in momentul Tnchiderii con-
tactului K tranzistorul T.
duce, fiind polarizat prin grupul re-
zistiv R, Rs

Atragind astfel armatura releului
R, printr-un contact N.D. notat K’
se va face automentinerea alimen-
tarii montajului. Printr-un alt con-
tact N.D. se va alimenta un alt releu
R. avind contactele rezistente la 5 A.
Prin R. se va inchide circuitul de ali-
mentare a electromotorului.

Tranzistoarele T, si T. sint blo-

cate, fiind puse la minus prin con-

densatorul C care incepe sa se in-
carce prin grupul rezistiv PR (tem-
porizarea se prescrie din P).

Prin incarcarea condensatorului

C potentialul de pe baza tranzisto-

rului T, devine suficient pentru des-

; chiderea sa si comanda bascularea
tranzistoareior T si Ts.

Iranzistorul T. se deschide, co-

mandind blocarea tranzistorului T;,

va con-

jar armatura releului-se va elibera,
intrerupind alimentarea bobinei R:
se va intrerupe alimentarea cu ten-
siune a electromotorului. :

Potentiometrul P va fi accesibil
din exterior pentru a putea regla la
nevoie durata de temporizare, care
poate fi pina la 30 minute.

Sensibilitatea sesizorului se va
regla din P,
Cablajul  circuitelor imprimate

este redat la scara 1:1.

SCUTEC ELECTRONIC

Montajul prezentat in figura 3.1
este destul de simplu, ceea ce il
face usor accesibil. El este de fapt
un amplificator in montaj. Darling-
ton.

“In momentul in care intre cele
doua puncte A si B scade rezistenta,
va aparea un curent intre baza si
emitor prin grupul rezistiv R:, P,
polarizind astfel baza tranzistorului

- T, curent ce este amplificat side T,

facind sa se aprinda becul montat
in circuitul de colector al tranzisto-
rului T;. Becul se va plasa intr-un
loc vizibil. Elementul de sesizare a
umiditatii se va face dintr-o placuta
de cablaj imprimat de marimea

—

Fig 4.1. Plscutd sesizoare,
scara 1:1
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Fig 2.1, Temprizator electronic
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Fig.3.21 Asezarea
componentelor pe cablaj
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30 x 20 mm. Desenul cablajului se
va face cu o distanta intre electrozi
de minimum 5 mm (figura 4.1). Nu
este recomandabila o distantd mai
mica deoarece ar putea sa dea erori
din cauza umiditatii aerului.

In momentul in care vom pune
scutecul la copil vom pune si
placuta sesizoare (figura 4.1) avind
legdtura pind la montaj prin doua
fire flexibile. In momentul in care
copilul a urinat sesizorul va indica
prin aprinderea becului.

Am recurs la acest mijioc de in-
formare deoarece sint unii copii
care nu adorm daca sint uzi (iar altii
dorm cind sint uzi, ceea ce nu este
recomandabil).

0 o33

Fig.3.3. Cablajul imprimat
scarai:
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Fig 1.2 Asezarea componentelor pe cablaj
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PATINARI CHIMICE. Adeseori
amatorul, in scopul decoréarii supra-
fetelor metalice, este nevoit sa ape-
leze la refete de patinari (de exem-
plu, cind doreste s& dea obiectelor
un aspect de vechi). Pentru aseme-
nea cazuri sint prezentate urmatoa-
rele refete: )

PATINAREA ARGINTULU!
. Se scufundéa obiectul intr-o solutie
de sulfura de potasiu 0,5 % si carbo-
nat de amoniu 1%, pind se obtine
nuanta doritd, dupé care se spala cu
apa multa §i se usuca.

Se amestecd in cantitati egale o
solutie de clorurd de fier (ill) 12 %
si una de soda caustica 0,2 %, in
care se scufunda obiectul, alaturi de

0 bucatd de zinc metalic. Patina

apare dupa 10—20 secunde.
) PATINAREA CUPRULUI

Se prepara o pastd prin amesteca-
rea a 20 parti azotat de cupru (il),
20 parti clorura de zinc si 60 pari
apd. Dupa omogenizare, pasta se in-
tinde pe suprafata, degresatd in
prealabil, a obiectului de cupru, se

. . . l
Fig 2.3. Cablajul imprimat scara1:1 k! ’;(

g

Vand i

asteaptd pina se usuci, se spald cu
apa s§i se usuca.

Se prepard o solutie ce confine pe
dm3 cite 20 g acetat de cupru (i),
20 g clorurd de amoniu si 20 cm3
acid acetic 80 %. Cu aceasta solujie
se umezeste suprafata de patinat si
se lasd sa se usuce. Operafia se re-
petda de 5—8 ori.

PATINAREA ALIAJELOR DE
CUPRU. Suprafaja obiectelor se tra-
teazd cu o solutie ce se obtine prin.
dizolvarea Tntr-un dm? de apd a50 g
clorurd de amoniu, 150 g tartrat de
potasiu, 200 g clorurd de sodiu si
250 g azotat de cupru (i1).

PATIRAREA BRONZULUI.
Suprafata obiectelor, degresatd in
prealabil, se freacd cu o solujie ce
contine 6 % azotat de cupru (Il si
2% clorurd de sodiu, dupa care
obiectul se scufundad intr-o solujie
ce contine 10 g bicromat de potasiu

-$i 50 g clorurd de amoniu, dizolvate

in 840 g ofet (acid acetic 6—8 %),
dupé care se freaca din nou cu pe-

11




MODELISM

In primul razboi mondial, ca nave
de escortd se foloseau in special
distrugatoarele si torpiloarele. Da-
torita vitezei lor, aceste nave erau
mai indicate ca oricare altele in
lupta - contra submarinelor si in

acelasi timp, tineau suficient de
bine marea pentru a escorta con-
voaie pe parcursuri de mii de mile.

Marina  franceza  (intotdeauna
susceptibila la ieftin) construieste
in timpul razboiului citeva zeci de
unitati de acest tip care se remar-

"

Muzeografi: GEORGETA BORANDA,

CARMEN ATANASIU




cau nu numai prin linia zvelta a cor-
pului-si linia arhitecturala specifica,

ci si prin noutatile tehnice intro-

duse.
Astfel, din punct de vedere al
combaterii navelor de suprafata,

cele doua tunuri de 100 mm puteau
tine la respect cu oarecare succes
si un distrugator. Functia antisub-
marin era asigurata de lansatoarele
de grenade din pupa.

O inovatie tehnica este introdusa
prin montarea catargelor pe o linie
paraleld cu axul navei, si nu pe ax;
aceasta pentru a induce in eroare
comandantul de submarin ce ar fi
dorit 84 o torpileze sau inamicul ce
ar fi luat relevment pentru ochit ca-
targele.

In privinta motoarelor, s-au intro-
dus cite doua motoare diesel de cite
450 CP.

Datorita finetei corpului, cano-
nierele realizau cu numai 900 CP 15
noduri ta un deplasament de 355 tsi

Au  fost

0 raza de actiune de 3 000 de mile
pentru o vitezd de croaziera de 10
noduri 'si 1600 mile cu 15 noduri

Dupa primul razboi mondial, ma-
rina romana achizitioneaza 4 unitati
de acest tip. Aceste unitati au fost:

1. ,Locotenent Lepri Remus".
fosta canoniera francezd ,Chif-
fone", construita la Lorient in 1917.

2. ,Locotenent comandor Stihi
Eugen", fosta canoniera franceza
JPrippone”, construita la Lorient in
1916. :

3. ,Sublocotenent
fosta_ ,Impatiente®,
Brestin 1916.

4. ,Capitan Dumitrescu”, fosta
.Mignonne“, construita la Brest in
1917.

Navele au fost cumpérate de la
marina franceza la 9 ianuarie 1920
botezate la 15 ianuarie
1920, cu nume de eroi marinari
cazuti la datorie in primul razboi
mondial.

Ghiculescu*,
construita la

w o g

4 unititi :, LOCOTENENT LEPRI REMUS’

,LOCOTENENT-COMANDOR STIHI
SUBLOCOTENENT GHICULESCU"
CAPITAN DUMITRESCU"

F0m

| B




Diametrul gaurii din bucsa bielei

+ 0,011
(@ 20,005 + 0,005 mm},

bosajele

diametrul

gaurii  din pistonului

(@20 igg&g mm), tratamentul
(cementare, cu duritatea 59—64
HRC), joc maxim al bolului in
bosajele pistonului (0,012 mm).
Segmentii: a — segmentul de foc
este produs din fontd cenusie aliata,
fiind de forma cilindrica; b — seg-

mentul de etansare este turnat din .

fontd cenugie; ¢ — segmentul de
ungere (raclor) este executat din ta-
bla expandata in forma de U, cu
fante, tip ,U-Flex". )
Arborele cotit este confectionat
din otel matritat, fiind prevazut cu
trei fusuri paliere tratate prin célire
si doud fusuri manetoane. Ansam-
blul arbore cotit este format din trei
parti, asamblate la cald cu cele
doua biele (fig. 5):1 — partea din
spate; 2, 10 — cuzinet cap biela; 3
— biela stinga; 4 — partea centrala;
5, 7 — dop tehnologic; 6 — partea
din fatd; 8 — bucsa picior biela; 9 —
biela dreapta; A, B — suprafeje de

etansare, prelucrate’ mecanic —
striuri elicoidale (microturbine).
Citeva caracteristici tehnice ale
arborelui cotit: diametrul fusurilor
paiiere (2,=57,49 mm; @,=52 mm;
2,=30 mm); diametrul fusurilor ma-
netoane (39 mm — prima varianta si
38,8 mm — a doua varianta); duri-
tate fusuri paliere si manetoane

(HRC=52 minimum), jocu! lateral ‘
cotit.

nereglabil al arborelui
(0,007—0,140 mm).
Cuzinetil palieri de bield si pentru
arborele cotit sint realizati clasic,
prin turnare sau placare, din aliaj
antifrictiune de mai multe tipuri, in
functie de compozitia chimica
(Sn-Cu-Ni-Al-Pb).
- Blelele sint produse prin matri-
tare, din otel special. Au sectiunea
in forma de | pentru a asigura rici-
rea s$i ungerea corespunzatoare a
bolului, precum si pentru reducerea
greutdtii. Date tehnice importante:
diametrul alezajului in capul bielei
(42 +(()),034 mmy; diametrul aleza-
jului in piciorul bielei (prima posibi-

litate: 22 igg?? a doua posibili-

Dr. ing. TRAIAN CANTA

litate: 22,2 igg?g) distanta intre
axele alezajelor bielei (128 + 0,03 mm);
jocul intre corpul bielei si arboreie
cotit (0,08—0,13 mm).

Volantul, executat din fonta cenu-
sie, avind la partea exterioara pre-
satd coroana pentru antrenarea
electromotorului de pornire, este fi-

xat pe arborele cotit prin interme- -

diul a sase suruburi.
Mecanismul bield-maniveld al mo-

~ reajocului a

toruiul M-036. In figura 6 se prezintd
schematic piesele mobile ale acestui
mecanism: 1 simerin% fata; 2 — ar-
bore cotit asambilat; — bucsa pi-
cior biela; 4 — siguranta bol piston;
5 — bolt piston; 6 — piston; 7 —
segment de ungere; 8 — segment
raclor; 8 — segment de etansare; 10
—— semicuzineti fata; 11 — sernicuzi-
nefi centrali; 12 — semicuzineti
spate; 13 — simering spate; 14 —
volant.

Pistoanele au principial o con-
structie identicd cu cele ale motoru-
lui M-031. Sint turnate din aliaj de
aluminiu, cu calota bombata, de
forma speciala si prelucrate cu ova-
litate si conicitate controlatad. Fata
de pistoanele motorului M-031, nu
sint interschimbabile stinga-dreapta,
ci numai intre ele,.pe aceeasi parte.
Clasele de fabricatie, notate in capui
pistonului, sint: 1=73,95 — 73,96; 2=
73,96—73,97 si 3 = 73,97—73,98,
clase ce nu trebuie confundate cu
clase de reparatie. La demontarea
motoarelor este necesar a se repara
cilindrii, pistoanele si bolturile. Bol-
{urile pistonuiui sint de forma cilin-
drica, produse din ofel aliat si flo-
tante. Citeva caracteristici tehnice
mai importante: diametrul exterior
nominal (22 mm), diametrul interior
nominal (15,55 mm), lungimea
(63,9 mm), tratamentul (cementars,
duritatea 59—64 HRC).

Segmentli, in numar de trei pe fie-
care piston, au o constructie si
functionare diferitd: a — segmentui
de foc este de forma cilindrica si
produs din fonta aliatd; b — seg-
mentul de etasare este turnat din
fontd cenusie; ¢ — segmentul de
ungere (de radere) este confectionat
din tabla expandatd in forma de U,
cu fante, tip ,U-Flex“.

Arborele cotit este un ansambiu
realizat dupa acelasi principiu con-

structiv ca si cel al motorului M-031.
Este produs din otel matritat in cinci
parii asamblate la cald cu cele patru
biele. In figura 7 se- aratd pardile
componente ale arborelui, bielele si
cuzinetii, astfel: 1, 3 — semicuzineti
fatd; 2 — partea din fata; 4, 9 —
biele stinga; 5, 14 — pari interme-

“diare de legdturd; 6, 15 — biele

dreapta; 7 — parte centrald; 8, 13 —
semicuzineti centrali; 10 — partea
din spate; 11, 16 — semicuzineti
spate.

La montarea si demontarea arbo-
refui cotit din carterul motorului
trebuie, de asemenea, sa se {ina
seama de striurile elicoidale (mi-
croturbinele) de la extremitatile ar-
borelui, create cu scopul de a ,jm-
pinge" uleiul spre interior, asigu-
rind astfel etansarea ansamblului.
Caracteristici tehnice: diametrul fusu-
rilor paliere (prima posibilitate &, =
57,52 mm; &. = 57,44 mm; &: = 57.512
mm, a doua posibilitate: ¢, = 5742
mm; 7 = 57,34 mm; O = 57,412 mm;

.diametrul fusurilor manetoane (1 &, =

: = 44 mom 1 D% o s - 439 mmy): du-
ritate fusuri: HRC = 52 min. Compor-
tarea foarte buna in exploatare a in-
treguiui ansamblu arbore cotit-laga-
re, folosit ca si la motorul mic ani de
zile la milioane de motoare, nu a ne--
cesitat introducerea de trepte de
reparatie ale fusurilor paliere si ma-
netoane.

Caracteristicile tehnice ale cuzi-
netilor motorului - M—036- sint date
in tabelul nr. 1. Cuzinetul central

_are prevazut un guler pentru limit

xial.




Biclele sint forjate la cald si gau-
-~ rite la interior pentru a asigura un-
gerea bolului si reducerea greutatii
lor. Date tehnice: diametrul alezaju-
lui In capu! bielei (44 mm); diame-
trul  alezajului In piciorul bielei

+0,011
{22,005 +0.006
axele alezajelor bielei (1205 = 0,08
mm). ‘

Volantul este produs din fonta
cenusie, avind presatd la exterior
coroana dintatd a electromotorului
de pornire. Este fixat pe arborele
cotit. Date tehnice: fulajul maxim al
volantului -— 0,058 mm; cuplul de
stringere la fixarea pe arborele cotit
— 8,8 daN.m; numarul de dinti ai
coroanei — 131.

Mecanismul de distributie al moto-
rufui M—031 asigurd deschiderea si
inchiderea optima a supapelor de ad-
misie si evacuare conform diagramei
de distributie (avans deschidere  ad-
misie = 7°; infirziere inchidere admi
sie = 427, avans deschidere evacuare
= 357, infirziere inchidere evacuare =
&°). Lufnd iIn considerare figura 8, se
poate pune in evidenta lanful cinema-
tic de transmitere a miscarii pieselor
distributiei: de la arborele cotit al mo-
torulul, prin intermediul unei* perechi
de roti dintate, 8, miscarea se trans-
“mite la arborele cu came 5. Conform
diagramei de distributie (ADA. -
70 LLAD = 427 LLE == 67 ADE =
35¢ RAC — vezi fig. 11), de la cele
patru came ale arborelui {(douad pen-
tru admisie si doud pentru evacuare)
se asigura comanda inchiderii si
deschiderii supapelor prin interme-
diul tachetilor 3 si tijelor 2

Tijele Imping un capat al culbu-
toareior 18, care, rotindu-se in jurul
axei lor, deplaseazd coada supape-
loer 4 (evacuare) si 8 (admusie), in-
vingind astfel tensiunea arcurilor
supapelor, asigurind ridicarea su-
papelor de pe scaunul ior si patrun-
derea amestecului carburant din
galeria de admisie In camera de ar-
dere sau evacuare a gazelor arse.
Alte piese prezentate In figura: 1 —
surub reglare; 7 - garnitura etan-
sare; 9, 12 — piese centrare; 10, 14,
20, 21, 22 — rondele; 11 — arc su-
papd; 13 — semiconury, 15 — antre-
toaza; 18 — garnitura; 17 — surub;
19 — piuliid; 23 — ax culbutor.

Arborele cu came este fabricat
din fontd speciald si amplasat in
carterul motor, sub arboreie cotit,
pe doud paliere. Pe arborele cu
came se afla montatd rcata de dis-
tributie 6, de constructie speciald —
de fapt, doua roti dintate apropiate
si nituite In trel puncte —- cu posi-
bilitatea de preluare a jocurilor.

mmy); distania intre

FIG. 10 §t 1t
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Avind - aprindere electronicd  inte-
grald, pe arborele cu came nu se
afia montat, dupad cum se obisnu-
ieste, un ruptor-distribuitor, rolui
acesfuia fiind preluat de capiori, de
plotii de pe volanta si de catre dis-
pozitivul electronic.

Supapele de admisie si evacuare

TEHNIUM 8/1383

sint fabricate din ofel aliat si ampla-
sate in V" datoritda camerelor de
ardere emisferice din cele doua
chiulase. Date tehnice: unghiul de
asezare al supapelor de admisie-
evacuare = 90 ; diametrul talerului
{admisie — 39,5+0,2mm, evacuare —
35,75 mmy); diametrut tijei (admisie —
8-gg§g mm, evacuare —8§,468 -0,02

mm), lungimea (admisie - 879818%2

~0,55
mm, evacuare — 86,17%0‘35 mim).

Arcurile de supapé sint identice
pentru  admisie si evacuare, fiind
produse din ofel special pentru ar-
curi. Date tehnice: diametrul sirmei
= 4,2+ 0,02 mm; diametrul interior =
24 = 0,2 mm; numérul de spire utile =
3,5; lungimea (sub sarcina de 363 =

© 25 N} = 31,4 mm.

Mecanismul de distribugle al molo-
rufui #0368, Transmiterea miscéarii
de la arborele cotit este realizatd cu
ajutorul a doud curele de distributie,
13 si 21 (fig. 9), de lungimi diferite,
mecanismul avind drept solujie con-
structiva ,arbori cu came in cap”. Or-
dinea de aprindere este 1—4--3—2.
Pentru preluarea jocurilor si mentine-
vea elasticitatii sistemului, cele doud
curele sint tensionate de doi gaigfi in-
finzatori, 9 si 16. Alte piese prezentate
in figura @1 — siguranta; 2, 6, 18 —
piulite; 3, 7, 19 — rondele; 4 — placuta
inchidere; 5 — resort; 8 — roata ar-
bore cu came dreapta; 10, 12 — pi-

-nicane arbore cotit; 11—17 — pre-

zoane; 14 — tabla protectie; 15 =-
pand; 20 — roata arbore cu came
stinga

05| 540

0005

B

: ""Y;WT '52",&),1'!03" " ,’N’ :

 [Sn—Cu Pl

Arborii cu came 18 si 33 (fig. 10)

. sint antrenati de rojile de distributis

8 si 20 (fig. 9) montate pe ei. in con-
tinuare, de la arborii cu came mis-
carea se transmite direct la culbu-
toarele 10 si de aici, prin sistem cla-
sic, la supapele de admisie, 1 si de
evacuare, 28. Alte piese n figurd: 2,
32 — stifturi centrare; 3, 18, 31 —
prezoane, 4 — antretoaza; 5, 13, 15,
24 — garnituri; 8, 16 — suruburi; 7
- ax culbutoare; 8, 21 — piulite; 9
- surub regla) culbutoare; 11 — se-

miconury, 12 — resort supapa admi-

sie; 14, 22 — rondele; 17 — garni-

turd coadd supapa; 20, 25 — bu-

+ soang etansare; 23, 30 — simerin-

guri; 26, 28 — piese centrare; 27 —
arc supapa evacuare.

Tinind seama de diagrama de
digtributie a motorului M—038 (fig.
11), se observd cd supapa de admi-
sie ramine deschisd o pericada de
timp  corespunzatoare unui unghi
total de rotire a arboreiui cotit de
218, iar peniru supapa de evacu-
are 216°, calajul distribuiei facin-
du-se cu un joc teoretic de 1 mm la
supape (la rece}. In figurd s-au no-
tat cu: AD.A. — avans deschidere
admisie = 4°10° + 1°30", ADE. —
avans deschidere evacuare = 36710
& 17305 LA, — intirziere inchidere
admisie = 31°50" + 1°30; L.LE. — in-
ﬁrﬁieég inchidere evacuare = 0°10°

Arboril cu came sint confectionat
din fonta speciala si montati pe cite
doua lagare. Pentru identificars, pe
arborele cu came dreapta se gaseste
excentricul pentru acjionarea pom-
pei de benzina, iar pe arborele cu
came stinga se afld cuplajul pentru
actionarea ruptor-distribuitorului.

Supapele de admisie si evacuare
sint fabricate din otel special aliat,
avind datele tehnicet a — diametrul

© talerului (admisie — 39 mm, svacuare

— 34 mm): diametrul tijei {admisie —

~0,005 _ a=—0021
8 0020 MM evacuare 85 0,036
mm): lungimea {admisie — 974

mim. evacuare — 88,3 mm).

Arcurile supapelor sint executate
din otel, fiind identice pentru admi-
sie si evacuare. Date tehnice: dia-
metrul sirmei = 4,1 -+ 0,02 mm; dia-
metrul interior = 248 = 0,2 mm;
numarul de spire utile = 3.8 lungi-
mea (sub sarcind 254 N - 25,65 N) -
32 mm.

Curelele de distributie au lungi-
mea diferitd (stinga — 105 dinti.
dreapta — 93 dinti), pasut p =~ 9,625

mm st unghiul flanculul danturii >
Ml -

S0 3.
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DETALIUL B

cului lanternei
R18

&

Profilul camalului
se realizeazi constructiv
prin similitudine cu ¢

lul corespunzitor al calpa-
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VEDERE DIN “A"

peste (prin cositorire sau alamire)
de partea plana. Orificiul dreptun-
ghiular se executd dupa desen sau
dupa profilul partii de fixare a capu-
lui color. Prinderea discului de cap
se realizeaza prin intermediul celor
doua urechi prevazute cu cite o
gaurd de & 5. Dupéa executie, discul
se vopseste asemanator cu apara-
tul de marit. ‘

inelul adaptor serveste prinderii
tubului  prelungitor de placa de
baza a corpului aparatului de marit.
Prinderea se face cu aceleasi suru-
buri cu care era fixatd lanterna,
eventual o tesire a inelului in drep-
tul gaurilor de trecere fiind nece-

TEHNIUM 8/1983

sard. Executia se face,
schitei din figura 6, din dural sau, in
lipsa acestuia, din otel ori alama.

Prinderea tubului prelungitor se
face pe doua stifturi de @ 5 montate
presat in inel (se dau gauri de & 4,9).

Pentru precizie se recomanda ca
toate elementele de prindere (stif-

turi, canale, gauri) sa fie pozitionate

prin montaj.

In final, o remarci scala de pe
coloana aparatului de marit este o
perfectionare adusd de posesorul

acestuia, fiind destinatd determina-
rii rapoartelor de marire. Construc-

tia acestei scale a fost descrisa in

revista , Tehnium®.

conform

Developarea peliculelor reversi-
bile color se poate face conform
proceselor indicate de producator
sau dupa altele echivalente, de re-
gula cu obtinerea unei calitati dife-
rite. Fabrica REANAL din R.P.U.
produce setul de chimicale Dia-
chrom dupa un retetar foarte bine

Proces Diachrom

MARIUS LIVIU

adaptat filmelor ORWO folosite cu
precadere de foto si de cineamato-
rii de la noi. In cele ce urmeaza se
prezinta cititorilor procesul de de-
velopare Diachrom pentru toate ti-
purile de pelicule ORWO, precum si
pentru alte pelicule compatibile cu
acest proces.

55| s z
350 | o 3R
Lz Ex gk
Operatia Tempe-LD5EF 3 2 TO22
p ratura 8&5&00 o8 899 TO 32
Sta” 3k b
ro0 | T2 z-
O W o] o ’
(C) {minute)
1. Revelare alb-negru 25:05 12 6—7 10 9—12
2. Clatire 12—18 1 1 1 2
3. Stop-fixare 20+1 3 3 3 2
4. Spalare 12—18 5 5 5 5
5. Solarizare, lampa de 500 W N
la 75 cm 2x2,5 = 5 (2,5 minute pe fiecare
fata a peliculei)
. Revelare color 25x0,5 10 10 14 -9
. Spalare 1218 20 20 20 20
. Albire 20+1 5 5 5 9
. Fixare-tanare 201 7 7 7 7
. Spalare 12—18 o
25—30 la max. 40-C
. Uscare

Filmele ORWOCHROM UT18 si
UT20 sint livrabile ca film lat, plan-
film si film perforat de 35 mm. Tipul
UK17 se livreaza ca film lat, film

- perforat de 35 mm si film cine de
. 2x8 (normal si super), iar tipul UT15

exclusiv ca film cine de 2x8 (normal

~ si super).

Puz

T odo

2

y

* pentru filmele avind eticheta
fond alb (caractere verzi)

“* pentru filmele avind eticheta
fond verde (caractere albe)

Cu

Cu

O crestere a contrastului si den-
sitatii culorilor se obtine prin mari-
rea duratei reveldrii color cu cca 1
minut. Aplicarea acestui procedeu
se recomanda insd in baza unei
probe initiale pentru a se verifica
dacd cliseele nu capadtd aspectul
datorat supraexpunerii.

(URMARE DIN PAG. 15)
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; surselor
efectrochimice este utilda pentru a
preveni intreruperea neasteptatsa a

Testarea periodicd a

consumatorilor alimentati de ele.
De exemplu, printr-oc asemenea
testare facutd Iinaintea unei de-
plasari, ne putem asigura cid ra-
dioul, casetofonul sau biitzul care
ne insotesc nu vor fnceta sa funoc-
tioneze la citeva minute dupd porni-
rea lor, surprinzindu-ne fara baterii
de schimb.

O primad metoda de testare este
masurarea tensiunii electromotoare,
E (fig. 1a) cu un voltmetru. Datorita
rezistentel interne mari a aparatului,
se poate considera circuitul deschis
(conditie de masurare a iui E). Tre-
buie observat insad faptul cd E se
mentine la valori destul de apro-
piate fatd de cea nominald, chiar

daca sursa are o uzurd importanta.-

Muit mai utild este masurarea cu-
rentului pe care 1l poate debita ba-

teria (fig. 1b). Conform fegii lui
Ohm, curentul | are valoarea:
(= _E_
R

unde R este rezistenia externa a cir-
cuitului, iar r rezistenta interna a sur-
sel. Aceasta din urma variazd mult in
timpul utilizarii bateriel. cresterea sa
fiind un simptom caracteristic des-
carcarii {uzuri). De exempiu, la 0 ba-
terie ,patratd” de lanterna (tip 3 R 12)
in stare noud, r are aproximativ 1 12
ea creste la mai mult de 10 1) in cazul
unel descarcari avansate. In  acest
timp E scade doar cu circa 10, 5a
retinem ca -masurarea cureniuiui pe
care sursa il debiteazd ps un rezistor
R oferd informatii despre rezistenia
interna r site.m. E a sursei.

‘Practic se foloseste circuitul din fi-

Eiz. G, BALUTA

gura 1c. Pentru elementele Lecian-
ché, comercializate curent la noi in
tara, este necesar ca ampermetrul sa
aibd scala de 10 A. Cind esle legat
direct la bornele bateriei, suntul in-
strumentului
a carul valoare este practic neglije

bila faigd de r. Se masoard deci ,cu-
rentul de scurlcircuit” al elementulul
galvanic. Valoarea sa este cu atit mal

micd cu_cit bateria este mai des-

carcatd. In vedersa unor comparatii,

trebuie folosit acelasi tip de aparat 51
aceeasi scald, pentru a mentine pe R

constant. Masurarea va dura numai

constituie rezistorut H,

1—2 secunde si nu va fi repetata des, = ‘

decarece descarca inutil bateria. =

O improvizatie des foiosita pen- '

tru testare este conectarea la bor-
nele sursei a unui bec (fig. 1 d) cu
tensiunea cit mai apropiatd de ten-
siunea nominala a bateriel si pute-
rea {curentul) relativ mare. Cazul
aste similar celui din figura 1b. cu
observatia c¢& R nu este constant
(variaza cu temperatura filamentu-
i), iar aprecierea curentului | dupa
lumina emisa de bec este foarte
aproximativa. Becul lumineaza pen-

. tru o plaja destul de larga a tensiunii
. — pina la circa 20% din cea nomi-

nala —, iar lumina ambianta ingreu-
neaza aprecierea.

In figurile 2, 3 si 4 sint date trei ¢ir-
cuite -elecironice pentru testarea
elementelor gaivanice. Principiul
de functionare este comun: un re-
zistor de valoare mica ( de 5 ori re-
zistenia internd a elementuiui nou
— vezi tabelul 1) este conectat la
bornele bateriei, iar un montaj elec-
tronic indicd scaderea tensiunii la
borne sub valoarea E/2. Astfel un

Tabelul 1: Valorile lui R din figurile 2, 3 si 4 pentru di-

verse elemente Leclanché si grupéri serie aie aces- ,

tora

now ()

TEV| 9V
75 1 10 | 1251 15| 20
5ot s 10—
45 | B | 78 g4 12
3 A5 b o8l g
Wb b L b0 | =

R6 1.5 0,5 5
3R12 A4S 1 i
/14 1.8 0.3 3.
R 20 15 02 | 2
& F 22 9 20 e
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LED se aprinde cind bateria ssie
Lbund®, adicd rezistenia ei internd
nu a crescut la mai mult de 5 ori va-
jparea initiala. Daca LED-ul nu se

aprinde, trebuie sd ne pregdtim
pentru  Tnlocuirea bateriel. Men-
tionam ca rezistenta r pentru elemen-
tele galvanice nol, indicatd In tabelul
1, este orientativd si determinald ex-
perimental, deocarece producatorui
nu indicd acest parametru. Siin cazul
acestor montaje iestarea nu irebuie
repetatd des si va avea o duraid foarie
scurta. .

Schema din figura 2 este desti-
natd tensiunilor reduse (3 V) si folo-
seste proprietates LED-ului rosu de

& se aprinde numai la tensiuni ce

depdsesc 1,8 V. Asadar, bateria
este slabd atunci cind — la apdsa-
- orea intrerupdtoruiul — LED-ul nu

lumineazd deloc.
in figura 3 LED-ul este comandat

printr-un tranzistor ce intrd n con-
ductie cind fensiunea emiiorbaza

 depdseste 0.8 V. Un divizor rezistiv
. Egigurd
 doar la

~montajului ce depasesc 1/2 din te.m.

deschiderea tranzistorului
tensiuni de alimentare =a

a bateriel testate. Montajul se poate
folosi pentru 4,5 si 6 ¥, cu valorile in-
dicate n schema pentru compo-
nente.

La tensiuni mai mari, folosirea di-
vizorului rezistiv nu mal este reco-
mandabild, deoarece creste prea
muit plaja de tensiune in care tran-
zistorul este in conduciie partiala.

- De aceea se preferd schema din fi-

gura 4, unde se foloseste o diodd
Zener (DZ) ce se sirdpunge la ©
tensiune de aproximativ E£/2. Valo-~
rile componentelor pentru aceastd
schema sint date in tabelul 2. O
usoara ajustare a tensiunii — prag
de deschidere a ftranzistorului se
poate face prin seleclarsa unor
exemplare de diode Zener si prin
modificarea valorii iui R, In limita
de r 25%. ‘

5a trecem acum la un ait tip de
testere, destinate acumulatoarelor
auto de 12 V. Se masoard In acest
caz tensiunea acumulatorulul cu un
consumator  important  conectal
(faruri, de exemplu) si in regim de
incarcare de la generatorul masinii.

O schema relativ raspinditd este
cea din figura B. Este un indicator de
tensiune in trepte, folosind 3 LED-
uri (rosu, galben si verde) ca ele-
mente de afisare. Figura 6 indica
tensiunile la care se aprind LED-u-
rite si o comparatie cu scala volime-
trului de bord de la ,Dacia” 1 300,
Avantajele indicatorului cu LED-uri
constau in lipsa sa de inertie si fia-
bilitatea ridicatd. Tabelul 3 cu-
prinde citeva situatii  posibile si
LED-urile care se aprind in aceste
cazuri. Observam ci& fensiunea ia
borne este testatd prin conectarea
faruriior, nefiind posibila infrodu-
cerea tn montaj a unui rezistor de
sarcina important, cum se proceda
in cazui elementeior galvanice.

34 urmarim funciionarea monta-
jului. Cind tensiunea de alimentare
U este mai micd de 10,7 V, baza lui
T, primeste curent prin LED-ul gai-
ben si rezistorul Tnseriat cu-acesta
ca urmare tranzistorui este deschis,
iar LED-ul rosu se aprinde. LED-ul
galben este stins deoarece curentul
prin el este redus.

TEHNIUM 8/1983




Tabelul 2: Valorile unor componente din figura 4 in

rosie din stinga

rogie din dreapta

‘timpul  zilei,

acum prin LED-ul galben care lumi-
neazd; simultan cu aceasta LED-ul
rosu se stinge datoritda blocarii lui T..

Cind U creste peste 12,7 V, prin
Zener-ul de 12 V se deschide T,. Ca
urmare LED-ul verde se aprinde.

de contact.

Pentru amatorii care nu dispun .
de LED-uri sau doresc o luminozi- -

tate mai mare pentru observare si in
este prezentata in fi-

Ul functie de tensiunea bateriei testate
N by
o~ % LEg Tensiunea
- verge electromomare (V) {0
& é 75 15 270 PL3VaZ
= 9 18 360 PL3VSZ
byt 12 27 . 270 PL5V6Z
Tabelul 3: Situatiile semnalizate de montajele din fi-
T3 gurile 55i 7
5 Motorul OPRIT si - | ACUMULATOR BUN : — X —
farurile aprinse ACUMULATOR SLAB X -
T ~ Motorul TURAT -+ iNCARCARE SLABA - -
rosu Ve rd @ ik : INCARCARE NORMALA | —+| = X
[ gial be n l : l |" 0 su INCARCARE EXCESIVA X —_ X
1 13 157 v O mica crestere a iui U produce gura 7 o variantad cu becuri a indica-
6 Indicatorul de bord de la Dama 1300 deschiderea Iui T. prin Zener-ul de torului descris anterior. Functiona-
Fona Zona 10 V. Un curent important trece rea este asemanatoare montajului

din figura 5. Solufia scurtcircuitarii
LED-ului galben nu mai este aplica-
bila acum si din acest motiv se folc-
seste un tranzistor in plus (T.), prm
care se comanda becul galben in
functie de starea fui T..

m g Prin dioda D tranzistorul T: scurt- Becurile vor fi plasate in spatele
-— = circuiteaza LED-ul galben, care se unor filtre colorate corespunzator.
& a stinge. Este recomandabilda montarea unui
81 In sfirsit, dacd U depaseste 15,7 radiator termic pentru cele patru

™ X V, baza lui T, primeste curent prin tranzistoare.
s o~ Zener-ul de 15 V; LED-ul rosu se in incheiere, o observatie privi-
~1ifosu e aprinde astfel simultan cu cel toare la ultimele doud scheme: pen-
verde. tru a obtine tensiunile indicate in fi-

Montajul se realizeazda pe o gura 6 de aprindere a LED-urilor

"_‘z placutd de circuit imprimat de 3 x 5  (resgectiv becurilor), de regula este

=i | k4 cm, iar LED-urile se p6t monta intr- necesard o operatie de ajustare a

T ~L -2y un buton fals de bord, cain fotogra- rezistoarelor notate cu asterisc, in
1 ~ fie. Alimentarea se face prin cheia limitele = 25%. Se pot selecta si

exemplare de diode Zener mai
adecvate, avind In vedere dispersia
destul de mare admisd de catalog
pentru tensiunea de strapungere a
fiecarui tip.

Rg R
' 100 VIAY
kQ
A. MANEA T \
1
Se stie ca particularitatile urechii = extreme ale potentiometrului R, :
umane conduc la atenuarea frecven- avind aspectul din figura 2. i
telor joase si inalte atunci cind auditia Circuitul reprezintd un preampli- ——
se face la nivel foarte scazut. Com- ficator AF cu doua etaje cuplate di-
pensarea acestei caracteristici fizio- rect (galvanic), precedate de un fil-
logice se poate face cu ajutorul unui  tru in dublu T. Nivelul semnalului de @
preamplificator care are fincorporat iesire poate fi reglat din potentio- R
un filtru de rejectie (taie-bandd), asi- metrul R, iar comutatorul K per- o o
gurind - atenuarea frecventeior medii mite eliminarea preamplificatorului S R —
in plaja orientativa 400—1 200 Hz. din circuit (atunci cind audifia se = Y
Schema prezentata in figura 1 face la nivel mare). & 6,8
({propusa de revista ,Radioelektro- Tranzistoarele sint de tip npn, cu si- kL
nik* ~— R. P. Polona) raspunde liciu, de mica putere, preferabil sor- -
acestui scop, variatia atenuarii cu tate pentru zgomot redus (BC109C,
frecventa, pentru cele doud pozitii BC173C, BC 108 etc.).
KdB ,
@81 T
n , L g
.
\\ pad
. I T 0 Hak_ YN \ ’ =
. . e -
ITORILOR R /
= e \ /
\ §
in curind va apirea ALMANAHUL TEHNIUM ’84, |
cuprinzind un bogat material Informativ pentru ] 4 |
constructorii amatori: montaje pentru radioamatori, - -20 \
automatizari, tehnici Hi-Fi, instrumente de maésurg, -
scheme ale unor radioreceptoare si casetofoane, i : =
divertisment, umor efc. : - .
-30
002 00300501 020305 1 2 3 571 flkHz)
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PROGRAMATOR

PENTRU
MEMORII
EPROIM

Student GUNTER ZEISEL

Pentru a programa memoria
EPROM din articolele aparute ante-
rior (orga de lumini cu EPROM si lu-
minile dinamice cu EPROM) nu
este neaparat nevoie de acces la un
microsistem. Cu doar trei circuite
integrate si citeva piese auxiliare ne
putem construi fiecare un progra-
‘mator manual. Schema prezentata
se poate folosi pentru EPROM-uri
de tipul 2716 si, cu o éxtindere a
numarului de adrese, pentru 2732 si
2764. Pentru memoria 2708 avem
nevoie de inca doua tensiuni de ali-
mentare (—5 V, +12 V).

Memoria EPROM 2716 are unspre-
zece adrese la care se afla date de opt
biti, deci o capacitate de 2'" Bytes,
adica 2 kBytes. In timpul programarii,
cele opt iesiri de date sint folosite ca
intrari de programare (D...D,), adre-
sarea facindu-se ca si in cazul citirii la
intrarile A..A,;. De asemenea, tre-

. buie asigurata o tensiune de progra-
mare V.. de 25 V pe tot timpul pro-
gramarn iar OE sa nu fie validata
(deci_sa avem un 1" logic pe pinul

- OE). Inscrierea datelor se face astfel:
— Comutatorul de mod Ky se
pune in_pozitia a (programare). Ca

efect, OE trece in ,1" logic, iar Vpp
la-25V.

~  — Cu ajutorul comutatoarelor
de date K,..Kg se alege secventa
doritd a fi inscrisa. Comutatorul
deschis inseamna ,1“ logic, deoa-
rece prin rezistenta de 10 k{} legata
la -5V se obtine ,1“ logic pe in-
trarile circuitelor tampon T,..Tg
(buffere); comutatorul inchis pune
intrarea la masa, deci ,0" logic.

- — Cu ajutorul comutatoarelor
de adrese K,...K;q se alege in binar
adresa la care se doreste inscrierea
secventei existenta la intrarea de
date (conventiile pentru pozitia co-
mutatoarelor sint aceleasi ca la
date).

— Se actioneaza comutatorui de
programare Kp, ceea ce duce la
obtinerea unui impuls cu durata de

50 ms la iesirea monostabilului
(realizat cu j3E 555), deci implicit la

- inscrierea datei la adresa dorita. in
timpul impulsului de programare se
aprinde dioda LED, D.. Intrarea CE
este in 1" logic. Pentru verificarea
—corectitudinii  datei inscrise, se
‘pune. _comutatorul Ky, in pozitia b,
deci  OE. trece in 0% logic, iar CE
este oricum in 0" logic daca nu se

- actioneaza Kp. Prin.intermediul in-

“versoarelor .l,...lg se aprind LED-u-

rile corespunzatoare bitilor de 1"
“logic: inscrisi la adresa respectwa
tru anmentarea - circuitului

10K

— 0 tensiune stabilizatd de +
V/400 mA si

— o tensiune de + 30 V/30 mA din -
care prin grupul de tranzistoare se
obtine V,» = 25 V in timpul. pro-
gramarii.

Sectiunea b a comutatorului K,
elimind pericolul reinscrierii unei
alte date in timpul citirii. S-a ales un
comutator dublu peniru a nu uita
Ve la + 25 V in timpul citirii.

Exemplu de Inscriere a unei date
la 0 anumita adresa:

DATA = 3 F (hexazecimal) =
00111111 (binar);, conversia se face
pe grupe de cite 4 biti, deci 3, =
0011, respectiv Fi, = 1111,

ADRESA = 17 Dy, = 000101111101..

Se vor inchide comutatoarele: K.,
K. {pentru date), respectiv K., K
K., Ky, (pentru adrese).

5v6

8v2 12
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Folosind un circuit CD 4011 sau
MC 1401 se poate realiza un com-
presor de dinamicad foarte util in
transmisii  SSB. Tranzistorul din

GOMPRESUR

montaj este BC 107 sau BC 109.
Alimentarea comprescruiui se
facecug V.

CQ-DL 4/1981

Particularitatea montajului consta
in faptul ca transformatorul de Tnaltd
tensiune este o bobina de inductie .
auto pentru 12 V. Transformatorul
de alimentare Tr. 1 are in secundar o
infasurare de 80 V cu prize la 30-50-
60-70-80 V. Aceastd tensiune este
redresatd, dublata si apoi aplicata

18k

BC5478

2xINLILE

0k

curent) care la iesire are un filtru

de sirma izolatd) pe care se sufla

face de un tiristor.
In secundar bobina are un ele-
ment redresor (TV 18, cel mai

C3R3C4. Tensiunea de aproximativ -
18 kV este aplicatd unei grile (plasad

aer de la un ventilator.

intermitent bobinei. Comanda se RADIOTECHNIKA. 6/1983
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Cu tranzistoare BD 139 se poate
construi un ampilificator liniar de 10
W in 14 MHz. Dupé cum se observa,
colectoarele si bazele se leaga intre
gle direct cu dispunere ca in desen.
Emitoarele sint interconectate prin
rezistoare chimice de 0,5 Q.

lesirea etajului se face pe emi-

L xBD139

LINIAR-14 MH;

tor prin bobina L1 (7 spire CuEm
@ 1 mm, diametrul bobinajului
15 mm). :

4Aiimen’t:sn'ea etajuiui se face cu

RADIO COMMUNICATION, 1/1983
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AMPLIFICATOR
DE ANTENA

Cu un tranzistor BFY 90 se poate
construi un amplificator de antena
cu un cistig de peste 15 dB in banda
de 100 kHz — 100 MHz, deci care
acopera gamele de UL, UM, US si
Uus.

Acest amplificator se alimen-
teaza din baterii (9 V) ca sa aiba

zgomot propriu cit mai mic.
Amplificarea se regleaza din po-
tentiometrul P1.
PRACTICAL WIRELESS, 3/1980
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tanstruiti..
O BIBLIGTEC

Biblioteca din figura 1 se poate
construi foarte repede si foarte sim-
plu, structura ei pufind fi modificata
rapid Tn functie de necesitati.

Elementele verticale se reali-
zeaza din scindura de 20 x 230 mm
de lungimea doritd. Pentru fixare se
folosesc cuie Tmpuscate in beton
sau dibluri montate in perete la par-
tea superioara si infericard a laturi-
lor. Fixarea se face cu mici coljare
metalice si suruburi (fig. 2). Dis-
tania intre aceste laturi se alege nu
mai mare de 700—800 mm, numarul
lor fiind ales dupa dorinta. Inainte
de fixarea In perete, la circa 25 mm
c'e laturi, se fac o serie de gauri de 8
ram diametru, la o distanfa de 115
mm intre ele. Acestea se dau cu
atentie, astfel ca sd se respecte dis-
tanta cu precizie, altfel rafturile nu
vor sta orizontal. In aceste gauri se
fixeaza prin introducere forjata
niste piese metalice de 8 mm dia-
metru $i 70—80 mm lungime, facute
din fier-beton de 8 mm diametru.

Rafturile pot fi din placai sau
sticla de 8 mm grosime, in cazul in
care se pun fucruri mai uscare, sau
din scindura, pentru carii si obiecte

Constructia este foarte
mai ales, nu costd mult. S¢ procura
mai intii o bucatd-de tabla neteda,
se vopseste in negru mat,.iar du
uscarea completa a vopselei,
ruieste cu un strat subtire d
de parchet. Peste aceasta si
gata pregatitd se pune o coald de
hirtie subtire si rezistenta, peste
care se aplica o coald de celuloid
subtire. Se fixeaza toate aceste ele-
mente, la un capat, cu citeva nituri
mici, iar la celalalt se coase sau se
lipeste foaia de hirtie de coala de
celuloid. Deci la un capat totul este
fix, iar la celalalt hirtia si celuloidul
se pot ridica de pe placa metalica
(vezi figura).

INTRERUPATOR

M. FLORESCU
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Scrierea se efectueaza cu un
betisor ascutit cu virful tare. Dupd
ce notita respectivda nu mai prezinta
interes, ea se poate sterge prin sim-
pla ridicare a foii.

Dimensiunile blocnotesului ramin
la aprecierea fiecarui constructor.

TOMINA GHERGHINA

TEMFORIZAT

in unele aplicatii apare necesitatea in-
treruperii  alimentarii montajelor dupa
trecerea unui timp de la darea comenzii
de oprire. Una dintre acestea ar fi intre-
ruperea functiondrii aparatului de radio
seara, la culcare. Rolul intrerupatorului
este preluat de un montaj electronic ce
realizeaza intreruperea alimentarii dupa
un- anumit timp, dependent de descarca-
rea unui condensator pe o sarcina.

{n figura alaturati se prezintd un mon-
taj realizat si utilizat la radioreceptorul
,,éLORIA". Rolul de intrerupdtor se trans-
ferd tranzistorului T3, iar durata dupd
care are loc oprirea radioreceptorului
este fixatd’ de grupul C—R5. Asupra ra-
dioreceptorului se efectueazd urmatoa-
rele . modificari:

— se trece functionalitatea potentio-

TEHNIUM 8/1983

metrului de volum pe potentiometrul
pentru reglajul de ton frecvente joase si
invers;

— se renuntd la comanda de iluminare
a scalei, intrerupatorut (prin apasare)
corespunzitor devenind 11 in montajul
temporizat;

— pe placa de audiofrecventd si ali-
mentare a radioreceptorului ,Gloria”, la
punctul 41 se conecteaza A(din schema
montajului}, la punctul 40 se conecteaza
B, iar la punctul 36 se conecteazd C. Co-
nectarile se fac in paralel cu conexiunile
existente pe placa.

Pentru montajul intrerupdtor tempori-
zat se cautd un loc de amplasare cores-
punzator in interiorul radioreceptorului.
R5 poate fi de valoare fixd (maximum 250
k(}), obtinindu-se in acest caz o duratd

S e

e

s

¥y

e

T

grele. Amplasarea rafturiior se face

dupa dorinta.

Amatorul 1si
nze cu fiabilitate

au cu o curba lunga.

-

PINZA

poate confectiona
: indelungata,
estinate mai ales tdieturilor drepte

Se procurd un arc de ceas des-
ptator- (lat de 3—6 mm), care se

hine (vezi figura). Se taie cu o
alta dintii pinzei, la o adincime de-

Finég&r?a se face cu vopsse, de
preferintd alb alchidic. .

cca 0,3—0,5 mm. Taietura astiel
practicatd realizeazi evazarea late-
raid a dinjilor ferdstriului, cesza ce
inlesneste evacuarea spanului re-
zultat In timpul lucrului.

. Pinza astfe! obtinutd poate fi utifi-
zatd la taierea placajului, foliilor de
fn}ateriaf plastic,tablel -dealuminiu-
etc.

IDAN PETRARN,
\ Cluj-Napoos

DALTA

/

¢

MENGHINA /

fixd (maximum 60 de minute) pind la
oprire, sau de valoare variabila (potentio-
metru liniar de 250 k1), obtinindu-se du-
rate reglabile pind la 60 de minute.

Cind se doreste intreruperea tempori-

intrerupdtorui 1t si oo : apasai
din_intrerupétorul propriu. Functwnam:&
rz:xdnoreceptoru!ui va continua atit timp
cit a fost fixat intfial din potention.:.ivu.®

RS BC252C
250K,

@
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fiz. MARTON ENDRE, iasi
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MISCOVIC! CRISTIAN -— Timb
ygoara. Jerificali alimentarea televi-
zorulut.

BAUNESCL! ION - Curlea de Ar
gey. Tranzistorul BU 205 nu poate fi
irocuit cu sl tranzistor.

TATU BUGEN — Turnu Mégurels.
Paniru receplionarea undelor lungi
bobingli pe pars de feritd 135 de
sgpie la care cuplatli condensatorul
variabil =i 3% de spire la cupiaj.

RESU TITI —~ Cimplne. Va reco-
mandam sd construill preampilifica-
torul <in nr. 8/1982; are performante
fesrie bune. Piese components se

gheesc in magezinale specislizate.

COJOCARU FLORIK -— Bucseva.
Schema trimisé de dv. este una din
aplicatiile fototransmisiilor. Dupé
cum ati observat, componentele sint
determinante in asemensa aplicalil.

BLISTYAR 1OM -- Anina. Dungile
care apar pe ecran sint rezultatul in-
terferentel semnalelor de pe cana-
fele 6 §i 7 TV. Dacd o sé construki
o antend cu 5 slemente (cel putin)
pentru canalul 7 st o s& fie si bing
origntatd, s-ar putea s& atenuati
aceste manifestari perturbatoars,

Dintr-un comutator de canaie (cu
tuburi) se poate face un am%l;ﬁcato'r

de antena, dar este destul de com-

plicat. Gindiji-va numai ia alimenta-
rea cu energie. Construiti un ampli-
ficator cu tranzistoare. )
RADUCANU AUREL — Slatina. In
principiu, puteti modifica receptorul
pentru gama 3,5 MHz. Rezultatele
vor fi totusi modeste, banda de tre-
cere fiind destul de largd, selectivi-
tatea o s fis nesatisfacatoare. ,
PAP FLORIAM — Constanja. Inte-
resante propunerile dv. Nu putem
mari numdrul de pagini. Mulfumim
pantru aprecieri. )
ANDRONIC AURELIAN -~ Bucu-
regtl. Modificarea etajului final ca s&

debiteze 10 W (la receptorul ,Paci- .

fic*) este dificila. Construiti un am-
plificator de 10 W si introduceii in el
sernnal de la preamplificatorul re-
ceptorului (dupa corectie).

FIROIU CONSTANTIN — jud. Me-
hedingl. Veti primi rdspuns la Tntre-
biri si schema receptorului prin

posta. -

C?PFLNA ARSENIE — Cluj-Na-
poca. Vor fi publicate datele apara-
tutui ,Zenit E“. Pentru receplia pro-
gramuiul TV In jud. Salaj veti primi
raspuns de la Directia Radio TV

Cluj.
SiRBULOV  MIHAI — Timigoara.
Comunicati ce canal de televiziune

receptionati si va _vom trimite
schema solicitata.
ILIE CATALIN — Platra Neanyi.

Daca aparatul este cuprins in cata-
logul L.P.R.S. inseamnd ca este
produs chiar de lPR.S

Pentru

Mira vizionatd de dv. apariine tele-

orice lamuriri suplimentare adresa-
{i-va producatoruiui.

LUDAE iON — Arad. Vom prezenta
articole despre televiziunea color.
ENICA I0SIF — jud. Constanja. De-
fectul se pare ca este in etajul final.
Circuitul integrat folosit TA7229 P
nu are echivalent eurcpean direct.
INIGA CONSTANTIN — Balg. Nu
detinem datele bobinelor recepto-
rului ,Sharp”.

PRODAN CORNEL — Timigoara.

viziunii franceze.
ICHIM BENONE — Buzdu. Vedefi-
daca in difuzor nu a aparut un corp
stréin (surub, cui, saibd etc.). Pen-
tru televizor construiti un Yagi cu 5
elemente si amplificator de antend.
GRIGORESCU  ALEXANDRU
Cralova. La televizorul ,Stassfurt”
daci o parte din tuburi se incélzesc
puternic (restul rdminind reci) veri-
ficati traiectul alimentarii filamen-
telor, sigur aveti un scurtcircuit. :

La tunerul construit dacd stii
punctele de alimentare mai aveti in-
trarea {(cupiaj, antend) si iesirea {(de
10,7 MHz}. Simplu, nu?
HRITCU NELU — Bacdu. Magneto-
fonul ,Sonet Duo" este construit
peniru alimentare din reieaua de
curent alternativ 110—220 V.

Daca montajul a fost experimen-
tat cu CDB 4001 nu stim cum va
funciiona cu alt circuit.

TR225C394-0
Co6P

TRs 25C380-Y

TRe2SC380-Y TR72SC380-0
Ca30P

Rzg 68K | Rep 56K

Cs:zl()/l()s

PINTILIE AMATOL
- Bucurestl
Recsptorui din  acest
aparat lucreaza in
UL (150350 «Mz2),
ik (5251650 kHz),
Us e—186 MHz) si
LU /98-108 MiHz).
Agapiificatorul AF
 poete furniza2 x 1,6 W
pe o sarcina de 8 Q.
Picupul este pre-
vazut ou 2 viteze 78 —
45 — 33 ture/minut.
Alimentarea cu ener-
.gie eisctrica se face din
;e%ee sau cu 6 pile de

TR9 25854
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