






































Dir. ing. TRAIAN CANTA

Montarea chiulaselor. Dupa ase-
zarea in locasurile din carter a con-
ductelor de retur ulei (garniturile to-
rice se ung cu ulei inainte de mon-
tare), se roteste arborele cotit pen-
tru a aduce canalul de pana in jos in
planul median al motorului (aceasta
pozitie se mentine pina la montarea
curelelor de distributie). In continu-
are se monteaza chiulasele respec-
tind ordinea de stringere din figura
5 la cuplul de 2,1 daN.m.

Montarea rotilor arborilor cu ca-
me. Rotile fiind identice, se mon-
teaza pe extremitatea fiecarui arbore
care are un stift de pozitionare, imo-
bilizindu-le cu cheia ,L", pentru a le
stringe la cuplul de 8,2 daN.m. Apoi
se monteaza intinzatorul alternato-
rului, conductele de ungere si se
string suruburile racord pe chiulase
la cuplul de 1,9 daN.m si manocon-
tactul la 2,2 daN.m. (Este obligatoriu
a se verifica distanta de minimum 5
mm dintre conductele de ungere si
rotile arborilor cu came.)

In continuare se monteaza rolele
intinzatoare (identice) si pinioanele
de distributie de pe arborele cotit
(gulerele pinioanelor trebuie sa fie
catre fata motorului).

Montarea curelelor de distributie
(fig.7). Inainte de montare trebuie sa
se verifice starea de curatenie a cu-
relelor, rolelor intinzatoare si pinioa-
nelor (nu se admit urme de ulei sau
vaselind); ambele curele trebuie sa
apartina aceluiasi fabricant. Dupa ce
se verifica pozitia corecta a reperu-
lui ,a"“, situat pe gulerele pinioane-
lor, care trebuie sa fie dirijate corect
in sus, in planul median al motoru-
lui, se pozitioneaza reperele ,b" si
,d“ ale rotilor arborilor cu came.
Apoi se comprima rolele intinza-
toare in sensul sagetilor S; si S,
dupé care se string piulitele ,c* si
., In continuare se monteazd cu-
reaua dreapta, plasind reperele de
pe curea pe reperele ,a“ si ,d“ de
asa natura ca ad=43 pasi si cureaua
stinga cu reperele peste cele ale ro-
tilor in ,a" si ,b“ obtinind ab= 33
pasi. Apoi se elibereaza roleie intin-
zatoare stringind piulitele ,c“ si e
Pentru a avea o intindere normala a
curelelor se procedeaza astfel: dupa
ce se roteste arborele cotit cu 90° in
sensul normal de mers, se desface
piulita .e" a rolei intinzatoare stinga
pentru a o elibera si se stringe la
cuplul de 1,8 daN.m. Se roteste ar-
borele cotit .cu o rotatie in sensul
normal de mers si se face aceeasi

operatie la rola intinzatoare dreapta

(piulita ,.c").

inainte de a monta capacele de ’

chiulasd este necesar a efectua re-
glarea jocului culbutoarelor (se re-
gleaza succesiv ‘fiecare culbutor —
jocul fiind identic pentru admisiune
si evacuare: 0,20—0,25 mmj. Dupa
rotirea arborelui cotit pina cind talo-
nul culbutoarelor ce se regleaza
este opus virfului camei corespun-
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zatoare (supapa complet inchisa),
se regleaza jocul intre talonul culbu-
torului si partea opusa camei cores-
punzatoare. B

Montarea capacelor de chiulasa.
Operatia este foarte importanta de-
oarece asigura etansarea motorului.
O montare gresita a garniturii, cu un
centraj incorect sau o stringere ne-
conforma (cuplul 0,9 daN.m) poate
antrena pierderea totala a uleiului
motor. Este de retinut ca garnitura
de chiulasa se poate lipi cu ,Bostik
1400" sau cu prenadez, capacele de
chiulase inferioare sint diferite de
capacele de chiulase superioare
(trebuie respectat sensul de mon-
taj), iar pe partea stinga capacul de
chiulasa superior are fixata pe el
gura de umplere.

In continuare se monteaza: fiitrul
de ulei (folosind cheia ,C"), con-
ductele de racire, ghidul jojei de ulei
(se orienteaza partea curbata a ghi-
dului catre cutia de viteze, pentru a
se obtine distanta de 225 mm intre
planul de separare a semicarterelor
si extremitatea ghidului), conductele
de incalzire, volantul motor (se folo-
sesc surubufi de fixare noi, se pun
trei puncte de solutie de etansare
intre arborele cotit si volant, se
string suruburile la cuplul de 6,6
daN.m).

La montarea reniflardului (fig.
16—fig. 17, in care: 1— deflector; 2
— garniturd de etansare; 3 — resort;
4 — corp reniflard; 5 — surub; 6 —
garniturd, 7 — semicarter motor).
Dupa verificarea starii suprafetei de
etansare de pe semicarterul 7, se li-

peste garnitura 9 pe reniflardul 7, . |

apoi se monteaza: deflectorul 1,
garnitura 6 pe surubul 5. Se stringe
in continuare ansambilul renifiard pe
semicarter la cuplul de 0,6 daN.m,
respectind conditia ca tubul reniflar-
dului sa nu atinga conductele de ra-
cire. Se monteaza succesiv: pompa
de benzina (cuplul 2,1 daN.m), rup-
tor-distribuitorul, colectoarele de
evacuare (cuplul de 1,5), manocon-
tactul de ulei (cuplul de 2,2), radia-
torul de ulei (cuplul de 1,8), dema-
rorul (cuplul de 1,8), ansamblul tu-
bulatura, cutia de admisiune si car-
burator (se verifica pozitionarea gar-
niturilor astfel ca orificiile trecerii
amestecului carburant sa cores-
pundad cu cele ale chiulaselor; cu-
plul 1,8 — alternatorul, colectorul de
aer, ventilatorul — cuplul 23 daN.m;
se verifica racul de maniveld sa aiba
4—5 mm de filet liber la stringerea
contrapiulitei). Dupa intinderea cu-
relei alternatorului (se string suru-
burile palierului si intinzatorului), se
monteaza bujiile (cheia A), se face
plinul de ulei si se scoate motorul
din suportul ,J*“

in final se monteaza ambreiajul
(centrarea discului si mecanismului
se face cu ajutorul dornului M, cu-
plul 1,8 daN.m) si suporturile elas-
tice, care trebuie sa apariind acelu-

iasi furnizor (la cuplul de 5,5
daN.m).

Repararea unei chiulase (motor
M-038). Constructia motorului are
prevazute doua chiulase stin-
ga-dreapta identice. Ca urmare a
unei functionari indelungate, a gri-
parii unor piese (de exemplu supapa
de admisiune sau la evacuare), pre-
cum si datoritd aparifiei unor ano-
malii avind drept cauzd de exemplu
un defect de turnare (la chiulasa) se
impune repararea ei.

Pentru repararea chiulasei sint ne-
cesare urmatoarele S.D.V.-uri speci-
fice: dispozitiv clasic de rodat su-
pape (A), dispozitiv de montare a si-

meringului arborelui cu came catre -

ruptor-distribuitor (B-cod:
D.20—172/2), cheie pentru imobili-
zare roata arbore cu came (C-cod:
S. 20-174), ditpozitiv de montare a
simeringului arborelui cu came

(D-cod: D.20-174/4), dispozitiv cla-

sic de comprimare a resoartelor de

supape, extractor pentru axul culbu-

toarelor {F-cod: D. 20—179) si su-
port de fixare a chiulasei in men-
ghina (G-cod: D. 20—180).

La efectuarea lucrarilor, construc-
torul impune folosirea urmatoarelor
cupluri de stringere, in (daN.m): su-
rub de obturare a axului culbutoare-
lor (1,5), piulita de fixare a rotii ar-
borelui cu came (8,2), prezon de fi-
xare a palierului spate al arborelui
cu came (0,4), prezon de fixare a ro-
{ii arborelui cu came (2,8) si la piu-
lita de fixare a palierului arborelui
cu came (1,7).

Demontarea chiulasei. Dupa fixa-
rea chiulasei in menghina, folosind
dispozitivul ,,G%, se demonteaza
roata. arborelui cu came, utilizind
cheia ,C“, pentru imobilizarea rotii.
Apoi se demonteaza axele culbutoa-
relor astfel: dupa slabirea suruburi-
lor de reglaj pe culbutoare (prin
desfacerea contrapiulitelor) de la
capetele axelor se demonteaza su-
rubul obturator, bucsa distantiera
sau garnitura torica, prezoanele, su-

ruburile cu virf conic (folosind o
cheie pentru suruburi cu hexagon
interior de 3 mm), axele (cu ajutorul
extractorului F), culbutoarele si re-
soartele.

Demontarea arborelui cu came:
dupa desfacerea piulitelor de fixare
a lagarului spate, cu ajutorul unui
ciocan din metal moale se loveste
capatul arboreiui, scofindu-se astiel
intregul ansamblu (se mentioneazd
cé lagéarul spate si arborele cu came
alcatuiesc un ansamblu nedemonta-
bil). In final se demonteaza simerin-
gul fata al arborelui cu came. Pentru
demontarea supapelor se proce-
deaza astfel: dupa demontarea chiu-
lasei din suportul ,,G“, se comprima

« resoartele de supape (cu ajutorul
dispozitivului E) si se demonteaza in
ordine: semiconurile de oprire, tale-
rele superioare, resoartele, talerele
inferioare, garniturile si supapele.
(Observatie: prin demontarea arbo-
relui cu came nu trebuie distrusd
zona de etansare a supapei din fata
a arborelui pe care se monteaza si-
meringul. Pe aceasta suprafaia
exista prelucratd o retea de micro-
canale ce nu se disting cu ochiul li-
ber, care ,imping" uleiul motor ca-
}rg )interior o data cu rotirea arbore-
ui.

» Dupa demontarea pieselor de mai
sus se controleaza riguros toate pie-
sele pentru a corespunde cu docu-
mentatia tehnica a uzinei construc-
toare, urmind a executa apoi o serie
de operatii de pregatire a montarii
chiulaselor. i

Pregatirea chiulasei motorului
M-036. Daca se inlocuiesc chiula-
sele cu altele noi, prezoanele de fi-
xare a lagarului spate al arborelui
cu came se vor monta cu solutie de
etansare-frinare si se vor stringe la
cuplu de 0,4 daN-m. Rectificarea
supapelor. Dacd este necesar,

scaunele supapelor trebuie rectifi-
cate conform figurii 18, respectind
_ parametrii: unghiurile (120° — ad-
misiune, 90°

— evacuare), diame-
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trul talerului (39 mm — admisiune,
34 mm — evacuare), diametrul tijei su-

papei (8 _8;828 mm admisiune,
85 . 8;85; mm — evacuare) si lungi-
mea tijei (97, 4 mm — admisiune si
96,3 mm — evacuare).

Dupa rectificarea suprafetelor de
contact ale talerelor supapelor con-
form valorilor unghiurilor prezentate
in figura 18, pe talerele supapeior se
face un usor sanfren in ,a“ dupa
care se rodeaza supapele (folosind
dispozitivul ,A"), respectind conditi-
ile: pe scaunele supapelor (latimea
.b“ a suprafetei de contact cu su-
papa sa fie de 1 la 1,4 mm la admi-
siune si de 1,4 la 1,8 mm la evacu-
are); pe supape (diametrul mare al
suprafetei de lucru al talerului sa fie
egal cu cel mai mare diametru al ta-
lerului). Dupa efectuarea operatiei
de rodaj este necesar a se executa o
curatare corespunzatoare pentru a
elimina pasta de slefuit, prin suflare
cu aer comprimat (uneori este indi-
cat a se introduce si mentine o ora
chiulasa intr-o baie cu diluant celu-
lozic pentru a desfunda canalele de
ungere, dupa care se sufla din nou
cu aer comprimat). Supele se in-
cearca sub sarcina ta valorile: Fi=
25,4+2,5 kgf (L,=32 mm) si F,=59,6+
2 kgf (L,=24 mm). Daca nu se obtin
valorile respective, resoartele de su-
papa trebuie inlocuite cu altele noi.

Pregatirea arborelui cu came al.

chiulasei stinga. Se monteaza un si-
mering nou (cu ajutorul dispozitivu-
lui ,,B") la lagarul spate, iar la extre-
mitatea fatd — daca este necesar —
se inilocuieste stiftul elastic de an-
trenare a rotii (orientindu-i fanta ca-
tre exteriorul arborelui cu came). Se
poate inlocui si prezonul din capatul
arborelui cu came, de- fixare a rotii,
folosind solutie de etansare-frinare
si cuplul de 2,8 daN.m.

Montarea supapelor. Dupa unge-
rea tijelor supapelor si ghidurilor, se
introduc supapele in ghiduri, mon-
tindu-se garniturile de etansare noi
(diametrul interior al garniturii fiind
de 8,5 mm la evacuare si de 8 mm la
admisiune) pind ajung in capatul
ghidului (se poate folosi o teava cu
diametrul interior de 85 mm). In

continuare se monteaza; talerul infe-

rior, resortul, talerul superior, com-
primindu-se apoi resoartele cu dis-
pozitivul ,E“ pentru a se introduce
semiconurile de oprire. Montarea ar-
borelui cu came. Cei doi arbori cu
came se identifica astfel: dupa laga-
rul suport (stinga pentru ruptor-dis-
tribuitor sau dreapta pentru pompa
de benzind) sau dupa latimea cana-
lului ,a“ (mai larg la arborele

dreapta — fig. 19 a). Dupa montarea .

garniturii. de etansare intre lagarul
spate al arborelui cu came si chiu-

lasa se introduce cite o garnitura pe

fiecare prezon de fixare. (Observa-
tie: se impune ca garnitura s fie
unsa cu solutie de etansare.) Dupa
ungerea suprafetei de lucru a arbo-
relui cu came, pentru simeringul
respectiv, se introduce arborele cu
came in chiulasa (la pozitionarea la-
garului spate, canalul lagarului. pen-
tru returul de ulei trebuie sa. cores-
punda cu suprafaia respectiva a

chiulasei, dirijindu-| astfel catre ori-

ficiul de evacuare). La montarea
chiulasei dreapta, orientarea prezoa-
nelor de fixare a pompei de benzina
trebuie sa fie catre -orificiile.de ad-
misiune. In final se string piulitele
de fixare la cuplul de 1,7 daN.m.
Montarea simeringului arborelui cu
came. Se foloseste dispozitivul.,D"
respectind conditia ca arborele sa
fie introdus complet 1in chiulasa,
pentru a nu deteriora simeringul.
Montarea axelor de culbutoare. Fi-
xind 4 axe, acestea se identifica ast-
fel: axele de admisiune stinga si de
evacuare dreapta sint identice. Cele-
lalte doua sint de asemenea-iden-
tice, dar au un orificiu infundat in
Sk (fig. 19 b), necesar si pentru
orientarea corecta a orificiilor de
ungere. Se mentioneaza ca toate re-
soartele si toate culbutoarele sint
identice. Dupa ungerea cu ulei a
axelor, se introduc in chiulase cu
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umarul " dirijat catre lagarul fata al
arborelui cu came (fig. 19 b). Apoi
se monteaza provizoriu un surub de
obturare in capul arborelui cu came,
pentru a se putea orienta axa si de a
corespunde gaura infundata de blo-
care cu surubul respectiv, al carui

filet se unge cu solutie de etansa-’

re-frinare. In continuare, dupa mon-
tarea unei garnituri torice pe fiecare
extremitate a axului, se introduc o
bucsa distantiera cu inaltimea mai
mare pe extremitatea cu umarul |
si surubul de obturare cu garnitura
respectiva din cupru, strins la cuplul
de 1,5 daN.m. Se monteaza cu par-
tea filetatda mai scurtd in chiulasa
prezoanele de fixare. Montarea rofii
arborelui cu came. Roata introdusa
pe arbore (existd stift de pozitio-
nare) se imobilizeazd cu cheia ,C“
si se stringe piulita la cuplul de 8,2
daN.m, dupa care demonteaza chiu-
lasa din suportul ,G*

Concluzii. a. Cu ocazia lucrarilor
de intretinere si reparare a motoare-
lor este necesar a se respecta strict
conditiile tehnice impuse de con-
structor si totodata cuplurile de
stringere. Obiceiul de a stringe dupa
.experienta” fiecaruia este incorect.
Avind multe piese din aluminiu, este
de inteles ‘ca, stringind suruburile
sau prezoanele la cupluri superioare
celor recomandate, se distruge file-
tul si se compromite piesa.b. Pe
parcursul lucrarii s-au facut diferite
recomandari privind folosirea de
piese noi (saibe, simeringuri, garni-
turi de etansare s.a.). Aceste reco-
mandari sint obligatorii avind in ve-
dere cit de importantd este pro-
blema etansarii motorului. ¢. Varia-
tia presiunii in carter impune a se
acorda o atentie deosebitd etansarii
motorului. Din acest motiv, dupa
efectuarea unor operatii de intreti-
nere si reparatii, se impune a se
porni motorul si a se verifica vizual
zonele pe unde ar putea aparea pete
de ulei. d. Poate cea mai impor-
tanta problema este aceea de a fo-
losi o solutie de_etansare-frinare co-
respunzatoare. In caz contrar, pot
aparea scurgeri de ulei, desfaceri de
piese prin vibratii s.a. lata, pe scurt,
tipurile de ,Loctite” folosite curent
la montarea motoarelor: 573 (contur
semicartere, busoane fata-spate,
conducte ‘de ungere, linga alterna-
tor); 648 (tub retur ulei, cu diame-

‘trul de 10°mm, lingd sorb; montare

conducta cutie de admisiune); 549
(montare volant, garniturd hirtie pe
chiulasa si palier); 542 (prezoa-
ne-chiulasa, cutie' de viteze, sorb,
conducta filtru de ulei, surub dema-
ror, prezon colector de aer, buson
ulei, surub ‘ax culbutoare). e. Chiar

"dacé s-a trecut de termenul de ga-

rantie si pe parcurs se impune a se
executa o operatie de intretinere-re-

parare a motorului, nu este indicat a -

se executa lucrari la motor in orice
conditii, ci numai in ateliere ‘SER-
VICE specializate. In tabel se pre-
zinta periodicitatile impuse de intre-
prinderea constructoare la efectua-
rea unor operatii de intretinere a or-
ganelor principale ale motoarelor
autoturismelor OLTCIT.

(URMARE DIN PAG. 7)

daca valoarea frecveniei este cu-
prinsa intre 4,02...4,05 MHz. Daca nu
se obtin limitele mentionate, se mo-

dificd valoarea condensatorului C,, .

refacindu-se si reglajul bobinei Lg
pind la obfinerea rezultatului dorit.

Cu ajutorul unui grid-dip-metru se
acordeazd circuitul rezonant LgCig
pe 14,5 MHz, LsCp, pe 10,7 MHz, iar
LsCos pe 14,3 MHz. Se conecteaza
osciloscopul in colectorul tranzisto-
rului T, prin intermediul unei rezis-
tenie de 2 k(), iar-rezistenfele Ry Si
R.s se lipesc in montaj. Se corec-
teaza acordul astfel incit prin rotirea
condensatorului variabil de la un
capat la celalalt sa2 se obtind o
amplitudine c¢it mai constanta a
semnaluiui in banda 14,2...14,7 MHz.

Tot cu dip-metrul se acordeaza

CUM SE POATE ECONOMIS! COMBUSTIBILUL LA AUTOTURISMELE OLTCIT

EVITIND:
- transportarea bagajelor pe pavilion; -
- transportarea bagajelor r3u centrate;

- pastrarea Tncarcdturilor inutile in

'

portbagaj;

1

- ldsarea 7n permanent3 pe autoturism

[

a: portbacajului demontabil, supor-
tului de schiuri, suportului de bici-

cletd, sau a deflectorului pentru ru-

1

lota;

1

in timpul mersului:

. cu ceamurile laterale deschise;

. cu socul tras;
. montarea inutild a oglinzilor re-
trovizoare si a farurilor supli-

mentare;

1

pe timp de iarnd efectuarea de par-
cursuri scurte (sub 5 km) decarece

creste consumul cu pind la 300%;
accelerarea bruscd a autorobilului.

T

RESPECTIND:

dimensiunile, calitatea si presiu-

nile pneurilor recomandate de con-

structor;

- echilibrarea rotilor;

- verificarea periodicd a uzurii pne-
urilor;

- echiparea pavilionului cu un deflec-

tor aerodinamic Tn cazul tractarii

unei rulote.

REGLIND:

EXECUTTND:

_ motor si ulei cutie viteze) humai cu cei -in-

. verificarea sistemului de frinare (frinele

ecartamentul electrozilor, bujiilor si a con-
tactelor la runtor~distribuitor;

avansul la aprindere;

periodic: carburatorul (turatia de mers Tn
gol);

jocul culbutoarelar

CURATTND PERIQDIC:

filtrul de aer;

filtrele de benzind; )

filtrul (sita) traductorului nivel benzin&

montat Tn rezervor,

golirea si Tnlocuirea lubrifiantilor (ulei

dicati de constructor si la periodicitatea
corectd; 15W40 motor - 80/85W cutie viteze;
intretinerea periodicd a vehicululyl  avind
in vedere:

. verificarea compresiei motorului;

. reglarea culbutoarelor;

. reglarea ambreiajului (s& nu patineze);

sa fie eficace si s& nu ranind Tn frictiune
nermanentd);

. Tnlocuirea filtrelor la periodicitatea im-
pusd; m

. Tnlocuirea bujiilor la periodicitatea im~

pusa.

DRIVERE PENTRU LED-uri

r-—-r- v"iv'lv' lv- vvr-lr'. il Lab Lad ia
__Eg — h-ig’
UAATED AA1ED)
Ust o 1 {—i% f o . 1Y
0.+6Y
+Us y w—_ max +6V

circuitele rezonante din FTB 2, ast-
fel: L15C42 Si L21C55 pe 14,5 MHz,;
L11C23 L47Cu4s $i L22Cse pe 17,9 MHZ;
L12Cs3 L18Cus $i L23Cs7 pe 24,9 MHz;
L13034, L19C4g si L24CS8 pe 31,9 MHz,
iar L14Css LooCso i L2sCse pe 38,9
MHz.

Se conecteaza osciloscopul la ter-
minalele infasurarii Ly; sau Lyg iar
rezistenfele R,;, Rig si cursorul co-
mutatorului K se conecteaza la + 12
V. La intrarea mixerului M, (pinul
12) se aplica frecventele F', de la
generatorul XO2. Pe fiecare pozitie a
comutatorului K se retuseaza regla-
jul filtrului FTB 2 astfel incit, prin
rotirea condensatorului variabil de la
un capat la celalalt, sd se obtina o-
amplitudine cit mai constanta a
semnalului VFX.

Redactia TEHNIUM muliu-
meste tuturor colaboratorilor si
cititorilor care au avut amabilita-
tea sa trimita felicitari cu ocazia
aniversarii a 15 ani de activitate
a revistei §i cu ocazia Anului
Nou 1986.
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In figurile 20 si 21 sint prezentate e

divizoarele externe pentru Uref. min.
mai mare ca 0 V si Uref. min. = 0 V.
In figura 22 se prezintd modul de
cuplare a doué circuite in cascada,
iar in figura 23 o cascada de 5 cir-
cuite pentru comanda a 150 de
LED-uri. In figura 24 se prezinta
schema bloc a unui turometru de
bord pentru autovehicule ce indica
turatia motorului in domeniul 250 la
750 rot/min cu pas de 250 rot/min.

Tot in cadrul aplicatiilor practice
ale driverelor cu intrare analogica
prezentam in figura 25 un indicator
de nivel pentru audio (VU-metru)
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realizat cu circuitul integrat TL480C
(Texas Instruments) ce poate co-
manda 10 LED-uri. Circuitul aprinde
toate LED-urile atunci cind la intrare
i se aplicd o tensiune de 2 V.

Circuitul integrat LM3914, produs
de National Semiconductor, poate fi
utilizat ca indicator de pozitie sau
indicator bara prin controlul asupra
pinului 9.

Schema din figura 26 afiseaza un
semnal cuprins intre 0 si 5 V. Limita
superioara se ajusteazi prin modifi-
carea tensiunii la pin 7. Circuitul ne-
cesitd o tensiune de 1,25 V intre pi-
nii 7 si 8, tensiune aplicata prin R1.
Cind tensiunea este constantd, un
curent constant trece prin R1, astfel
cé tensiunea la pinul 7 este data de
relatia:

Upin; = 1,25 V (1+R2/R1) + lap, (R2)

Valoarea {ui R1 determina curentul

ce trece prin LED-uri conform rela-

tiei:

llep = 1,25 V/R1x10 . :
(CONTINUARE IN PAG. 23)
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MIRCEA CONSTANTIN MUNTEANLU,

Condensul este un fenomen care
apare in locuintd ca urmare a umidi-
tatii excesive a aerului interior. Tem-
peratura din locuintad, temperatura
peretilor si cantitatea de vapori de
apa din aer sint factorii principali
care favorizeaz& sau nu aparifia
condensului.

Fenomenul de condens apare In
locuinte, in special iarna, atunci
cind cantitatea de vapori de apé din
interior depaseste un anumit prag,
numit limitd de saturatie.

Cantitatea de vapori de apa ab-
sorbitd si refinutd In aer este in
functie de temperatura acestuia. Cu
cit temperatura aerului este mai
mare, cu atit el poate retine o canti-
tate mai mare de vapori de apa. Ast-
fel, la temperatura de +6°C, un me-
tru cub de aer poate absorbi 7,26 g
vapori de apa, in timp ce la tempe-
ratura de +20°C poate absorbi 17,30

g vapori de apa. Aerul ajunge la li-

mita de saturatie atunci cind nu mai
poate absorbi vapori de apa.
Surplusul de vapori de apad care
depasesc limita de saturatie, nepu-
tindu-se absorbi in aerul locuiniei,
se depune pe elementele interioare
(pereti, mobila, pardoseald etc.) mai
reci, sub forma de picaturi, numite
generic condens. Daca intr-o locu-
intd temperatura aerului interior este

Oeiv-Rosu

de +16°C si umiditatea relativa este
de 60% (limita normald), inseamna
ca fiecare metru cub de aer va con-
tine 13,66 g/m®x0,6=8,20 g vapori de
apa. in exemplul dat este suficient
ca temperatura peretilor sa fie sub
+8°C pentru ca vaporii de apa sa se
depund pe ei sub formé de picaturi.
Condensarea vaporilor de apa se
face pe elementele cele mai reci ale
constructiei: pe perefi tencuifi sau
vopsiti cu vopsea de ulei, pe faiania,
pe pardoseald, pe tavan, pe mabilier
etc.

Umezirea peretilor si in general a
elementelor reci nu se observa la
primele atingeri ale punctului critic
de saturatie a aerului cu vapori de
apa. Majoritatea materialeior de
bazé din care sint construite cladi-
rile (diverse céramizi tencuite cu
mortar de var-cimeni-nisip, panouri
si pldci din ipsos sau beton etc.) au
proprietatea de a acumula ume-
zeald, dar pina la saturatie.

Cauzele care duc la formarea va-
porilor de apa in interiorul locuinte-
lor sint numeroase, cele mai impor-
tante fiind:

— umezirea aerului din interior, in
timpul aerisirilor sau circulatiei pe
usi, ca urmare a existentei unui aer
foarte umed in exteriorul locuintei.
Acest fenomen se petrece In perioa-

1

dele anuiui cind precipitatiile atmo-
sferice sint intense; )
~— defectiuni la acoperisuri, bur-
lane, jgheaburi, la conductele de
apa potabila si menajera;

.— introducerea de combustibili
solizi (lemne, céarbuni) in locuinia
pentru a se usca; in sprijinul acestei
afirmatii amintim ca bradul prin us-
care pierde 60% din greutate, iar fa-
gul 30%, pierderi care se fac in prin-
cipal pe seama evaporarii apei din
lemn;

— folosirea indelungata a apara-
telor cu flacdrd deschisd (aragaze)
in care se arde gaz metan sau gaz
petrolier lichefiat (aragaz). Degaja-
rile de vapori de apa la arderea ga-
zelor in aparatele de incalzit sint
destul de mari, ajungind la 1,61
kg/m3 de gaz metan ars si la 4,00
kg/m® de gaz petrolier lichefiat ars.
Aparatele cu flacdra deschisd nefi-
ind racordate prin burlane la cosuri,
infesteaza aerul din incaperile locu-
infei cu vapori de apa si cu dioxid
de carbon;

— activitafile gospodaresti; vapo-
rii de apa produsi- de diverse activi-
tafi gospodaresti (preparare min-
care, spalat vase, spalat si uscat
rufe, igiena zilnica, respiratie si
transpiratie etc.) intr-o familie de
patru persoane insumeaza un total
de 22 kg. Aceasta apa, sub forma de
vapori, este permanentd in locuinta
farda ca locatarii s2 fie stinjeniti de
prezenta ei;

— refolosirea in extremis a caldu-
rii gazelor de ardere, evacuate la
cos. Daca pe traseul de evacuare a
gazelor de ardere se monteaza un
recuperator de caldura si tempera-
tura gazelor ajunse In cos este sub
125°C, vaporii de apa vor condensa,
degradind tencuiala, zugraveala si
uneori chiar cosul (fig. 1).

Problema principald esie cea a
condensului excesiv si continuu, Im-
potriva caruia trebuie luate toate
masurile, acfionind in principal asu-
pra reducerii emanatiilor de vapori
de apa, a cresterii temperaturii aeru-
lui interior si a peretilor.

Condensul, ca fenomen explicat

2

fizic prin depunerile de apa pe ele-
mentele interioare ale locuiniei, este
un fucru deosebit de neplacut deoa-
rece atrage dupa sine:

— infiltratii de apa sub pardoseli;

— degradari ale zugravelilor si
uneori chiar ale tencuielilor;

— posibile degradari ale mobilie-
rului (exfolierea furnirului), ale ta-
blourilor, ale covoarelor, ale pardo-
selilor etc.;

— degradari ale aparatelor elec-
trice din locuinta (televizoare, frigi-
dere, aparate de radio, masini de
spalat etc.) datorita ruginirii si oxi-
darii;

— atmosferd nesanatoasa din
punct de vedere al umezelii prea
mari si al mirosului degajat de mu-
cegaiul dezvoltat In acest mediu
umed;

— pericoi de imbolnavire pentru
persoanele care locuiesc si, mai
ales, dorm in mediul incarcat cu
sporii mucegaiuiui.

Cele mai daunatoare efecte ale
condensului sint petele de mucegai,
deoarece acesta sste foarte nociv, in
primul rind pentru sanatatea oame-
nilor si apoi pentru elemeniele con-
stituente ale locuiniei (fig. 2).

impotriva condensului se poate
actiona preventiv, prin luarea unor
masuri care s& impiedice degajarea
si depunerea de vapori de apa, sau
combativ, prin aplicarea uncr me-
tode si solutii care sa conduca la
marirea gradului de absorbtie a va-
porilor de apa in elementele de
ico.rsstruc\;ée si la stirpirea mucegaiu-
ui.

MASURI PREVENTIVE

Cea mai importantd masura pre-
ventivd. este reducerea la limitd a
umiditatii din aerul locuintei.

Pentru prevenirea aparitiei con-
densului si mucegaiului trebuie evi-
tate urmatoarele practici:

— folosirea in extremis a aparate-
for cu flacard deschisd (aragaze);

— introducerea in locuini{a a prea
multor lemne verzi pentru a le usca;

— fierberea indelungata a apei si
a altor lichide in vase deschise;

— spalarea manuald in cantitafi
mari a rufelor in interiorul locuintei;

— uscarea rufelor in bucatarie, In
baie sau in camerd;

— mentinerea unei temperaturi
prea mici in Incéperi, care atrage
dupa sine o temperaturd mult mai
mica a peretilor, favorabilda conden-
sarii vaporilor de ap{é;

— zugrdvirea cu vinarom la inte-
rior in locuintele unde degajarile de
vapori de apé sint mari;

— folosirea, pentru remedieri in-
terioare ale tencuielilor, a produsu-
lui Apastop;

— crearea de suprafaie izolante
(vopsirea peretilor, aplicarea de
placi de faian{d sau piaci melami-
nate din aschii de lemn etc.) In zo-
nele predispuse la condens;

— folosirea de ipsos pentru repa-
ratiile mari ale tencuielii din colfu-
rile incaperilor;

— agezarea mobilierului (dula-
puri, paturi, rafturi, polife, etajere
eic.) aproape lipit de perete si de
obicei fard picicare de rezemare;

— neaerisirea locuiniei;

_— Incélzirea cu intermitenta a in-
caperilor locuintei;

— men{inerea unei timplarii cu

rosturi neetanse, pe unde patrunde
mult aer rece in locuin{a.
_ Se vor realiza mereu aerisiri ale
incaperilor locuintei atunci cind se
considerd c3 in ele sint prea multi
vapori de apd.

in zonele predispuse la condens
{colturi mai reci sau pereti exieriori
indreptati spre vest si nord etc.) se
vor pensula substante fungicide ca:
solufie de sulfat de cupru dizolvat in
apa de var (zeama bordeleza), solu-
tie cuprosodicd (zeama burgunda),
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solutie de amoniac in apa (1:50 in

volume).
COMBATEREA CONDENSULUI
Condensul se combate in lunile

cailde ale anului prin luarea urma-
toarelor masuri:

— uscarea zonelor afectate de
umezeald, urmatd de spalarea si ra-
zuirea straturilor de zugraveals;

— rezugravirea peretilor folosind
lapte de var si solutii cu substante
fungicide;

— verificarea etanseitatii timpla-
riei in zonele: dintre perete si toc,
dintre falturi la Inchiderea usilor si
ferestrelor, dintre geam si falt. Daca
se constata neetanseitati, se vor lua
mdasuri de remediere dupa cum ur-
meaza:

® se introduc materiale termoizo-
lante intre toc si zidarie. La supra-
fata vazuta, in interiorul locuintei, se
va lipi cu aracet o fisie de hirtie de
2—3 cm latime. Peste hirtie se va
fixa, prin batere in cuie sau lipire,
un pervaz din lemn;

® in colful intrind al falfului tocu-
lui se va pune banda purfix sau bur-
leti din material textil;

@ geamurile se vor lipi In falf cu
aracet sau cu vopsea de ulei, iar
sipca se va fixa clt mai bine in cuie.

— inlaturarea mucegaiului apéarut

pe pereli, prin pensularea zugraveli-
lor cu lapte de var, cu o solutie de
hipoclorit de sodiu. Alcalinitatea so-
lutiei distruge mucegaiul, nepermi-
{ind dezvoltarea rapida a altuia;

— aplicarea unor tencuieli foio-
sind produsul MODILIT — termoizo~
lant, biocid si fungicid;

— interventii constructive prin
tehnologii umede sau uscate.

Intr-o tehnologie de lucru umeda,
dupa indepartarea straturilor de zu-
gravealad si tratarea cu substanie
fungicide, pe perete se pot aplica
placi de ipsos, de carton-ipsos, de
stabilit, de rumbeton etc. sau se
aplicd o zidarie cu caramidd plina
eficienta, asezatd pe muchie. Pentru
aderentd se foloseste mortar de
var-nisip-ciment sau var-nisip-ipsos.

Rezultate bune se obtin si atunci
cind se executd o tencuiala cu mor-
tar in componenia caruia se includ
si materiale ce permit difuzia vapori-
lor de apa. Cele mai cunoscute ma-
teriale difuzive ce se includ in mor-
tare sint: rumegusul, gramelitul, gra-
nulele din argila expandatad, puzde-
ria de cinepa etc.

Pe aceste suprafete (placate sau
tencuite) se vor executa cu predilec-
t{ie varuieli cu lapte de var si diversi
coloranti. Se vor evita zugravelile cu

huma, placérile cu tapet lavabil si
semilavabil, vopsirile cu vopsea de
ulel sau cu vinarom, deoarece toate
acestea favorizeaza aparitia conden-
sului si dezvoltarea mucegaiului.

Aplicarea unei tehnologii uscate
presupune lipirea pe suprafata afec-
tatd de condens a unor straturi de
hirtie si carton tip fagure, tratate
fungicid. Grosimea acestor straturi
poate sa ajungé pina la 15—20 mm.
Pentru lipire se va folosi aracetul si
mai putin cleiul de oase sau de
piele.

Rezultate bune se obtin si prin li-
pire de placi aglomerate tip P.A.F.
— poros, groase de 50 mm, finisate
cu calcio, produse de C.P.L.-Foc-
sani.

Se va evita folosirea de materiale
termoizotante (polistiren, folii de
PVC, tencuialda cu Apastop eic.),
care nu permit inglobarea de vapori
de apa, favorizind formarea conden-
sului prin impiedicarea eliminarii
umiditafii din locuinta.

Daca pind acum ne-am referit la
condensul din incaperi, vom men-
tiona in continuare citeva metode de
prevenire si combatere a condensu-
lui de pe cosurile de evacuare a ga-
zelor arse:

— cosurile se vor realiza din

produse ceramice arse;

— in podurile reci, cosurile se vor
placa la exterior cu materiale izola-
toare (placi de azbest, de vatd mine-
rala etc.), pentru a nu se pierde cal-
dura;

— in cosurile cu condens excesiv
se vor monta burlane prevazute la
partea de jos, la usa de curatare, cu
un rezervor (o cutie) de colectare a
apelor provenite din condens. Vasul
de colectare se poate prevedea cu o
teava de prea-plin care asxgura eva-
cuarea continua a apei din el. in lo-
curile unde nu se poate monta feava
de prea-plin, apa din vasul de colec-
tare se va arunca periodic, in functie
de cantitatea acumulata.

Burlanele montate in cosurile cu
condens, daca sint protejate la inte-
rior si exterior contra ruginirii, sint
eficiente timp de 6—7 ani;

- astuparea oricaror orificii, la
masina de gatit si la punctul de ra-
cord al burlanului in cos, prin care
se poate infiltra aer fals incarcat cu
umezeala.

Arhitect DAN ATANASE POPESCU,

Constructia propusé aldturat re-
prezintd o instaiatie de preparare a
apel calde menajere intr-un sistem
mixt alcatuit din captator solar si
boiler electric. Acest sistem a fost
dat in folosinta in aprilie 1983, iar in
intervalui de timp scurs a functionat
satisfacator.

Perioada de folosire a captatorului
solar este 15 aprilie — 1 noiembrie.
In perioada de iarna captatorul este
debransat de la refea, iar rezervorul
de stocaj golit. In intervalul 1
noiembrie — 15 aprilie apa caldad
este obtinutad prin intermediul boile-
rului electric.

in timpul functionarii sistemului
mixt se poate intilni situatia cind
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temperatura apei in rezervorul de
stocaj nu este suficienta pentru a
putea fi folositd si atunci, prin ma-
nevrarea robinetului, apa este tre-
cuta in boilerul electric, unde i se ri-
dica temperatura.

in zilele récoroase de primavara
sau toamna, cit si in zilele innorate
de vara, boilerul electric primeste
apa preincaizita de captatorul solar
pe care o incalzeste la temperatura
programatd de butonul termostatu-
lui.

Vara, in zilele insorite si calde,
captatorul solar functioneaza in ex-
clusivitate, furnizind apa calda la
50°C.

Anahzmd eﬂc:enta economica pe

perioada de functionare a sistemului
mixt, am constatat o reducere cu
30—35% a costului facturii energiei
electrice pentru incélzirea apei me-

najere.
Intreaga instalatie — boiler, capta-
tor solar, vas de inmagazinare —

functsoneaza la presiunea din retea.

Conductele sint de 1 tol, din otel
zincat, de instalatii. Racordarea con-
ductelor la stuturile captatorului so-
lar se face prin doua furtunuri de

cauciuc cu inseriie textila.

Montarea manometrului s-a facut
pentru a controla presiunea in con-
ducte si eventualele caderi de pre-
siune din cauza unor pierderi de
apa datoritd avariilor.

Alaturat anexez o fotografie a an-
samblului captator solar si rezervor
de inmagazinare montat pe acoperi-
sul casei mele si o schita de functio-
nare a instalatiei.
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Fixarea hirtiei fotografice pe plan-
seta aparatului de marit se face de
regula prin intermediul unei rame de
marit. Printr-un sistem mecanic oa-
recare, rama de marit preseaza
coala de hirtie fotografica pe contur,
asigurindu-i atit asezarea corecta ca
pozitie fatda de imaginea proiectata,
cit si o planeitate perfecta.

Desi utilizarea ramei de marit pare
practic corespunzatoare din- toate
punctele de vedere, existd insa si
dezavantaje:

— hirtia fotograficd nu este utili-
zatad integral ca suprafata. Marginea
albad care se formeaza nu este un
deziderat estetic, asa cum s-ar pu-
tea crede la prima vedere; tendinta
in fotografia actuala este de a pre-
zenta fotografii fara magini. O even-
tuald punere in valoare a fotografiei
prin caserare sau inramare rezolva
estetic necesitatea existentei si -ma-
rimea unui eventual contur; fie el
alb sau de alta culoare;

— pentru formatele mai mari. de
18x24 cm, ramele de marit devin
mai  greoaie $i mai scumpe. Toto-
data taierea marginii albe devine
mai- complicata,

— fotografiile de format mare,
30x40 cm si 50x60 cm, nu necesita
din principiu margini, ele urmind sa
fie prezentate in marea majoritate a
cazurilor inrdmate sau caserate pe
un suport adecvat.

Unii  fotografi rezolvda problema
eliminarii marginii albe prin aseza-
rea hirtiei sub un geam de buwa ca-
litate, care sa nu introduca defor-
mari ale imaginii. Solutia este buna
si practicabila la formate relativ
mici, pina la 18x24 cm, manevrarea
geamului devenind dificila la dimen-
siuni- mari. Totodatd se impune o
atentd curatare a fetelor geamului
pentru indepartarea prafului si altor
impuritati cu efect negativ asupra
acuratetei fotografiei.

Atelierele fotografice profesionale
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ing. VASILE cALnNESCU

precum si fotoamatorii foarte bine
utilati folosesc mese de marit cu fi-
xarea pneumatica a hirtiei. Acest
sistem ofera avantaje importante:

— prinderea rapida in orice pozi-
tie a hirtiei fotografice;

— eliminarea unor manevrari ma-
nuale a Hirtiei si implicit a riscului
deteriorarii suprafetei cu emulsia fo-
tosensibila.

Sistemul este cunoscut de multa
vreme si nu reprezinta ca solutie de
principiu nici o noutate. Mulji ama-
tori si-au construit in diverse va-
riante mese de marit cu fixare pneu-
matica.

in cadrul materialuiui de fata vom
prezenta modul de realizare a unui
asemenea dispozitiv, limitindu-ne la
indicarea unor date generale. Reali-
zarea efectiva a constructiei este re-
lativ simpla, fard probleme deose-
bite privitoare la materiale, prelucra-
rea lor sau asamblare.

Principiul de lucru consta in utili-
zarea unei suprafete de asezare pre-
vazuta cu orificii prin care aerul este
aspirat cu o forta modestad. Presiu-
nea atmosferica va fixa pe intreaga
suprafa{a coala de hirtie fotografica
asezata pe aceste orificii, sub care
se realizeaza prin aspiratie o sub-
presiune.

Practic este necesara realizarea
unei rame sau a unei plansete a
aparatului de marit care sa permita
aplicarea principiului descris. Solu-
tia constructiva prezentatd consta in
inlocuirea plansetei aparatului de
marit cu o plansetd prevazuta cu o
cavitate interioara si cu suprafata in-
terioarad perforata. Aspirarea aerului
se realizeaza ca principiu cu un as-
pirator de praf.

Propunem analiza figurilor 1, 2, 3.
Aparatul de marit prevazut cu o
planseta cu fixare pneumaticd se
afla asezat pe o masa de lucru, ca
orice alt aparat de marit. Masa de
lucru va fi ins& prevazuta cu un ori-

4
i
1,

ficiu central prin care trece un tub
de aspiratie continuat de un furtun
flexibil pind la un aspirator de praf.
Comanda aspiratorului se face cu
un intrerupator la picior (tip pedala,
eventual) sau cu un intrerupator la
mina, asezat intr-o pozitie convena-
bita. Fixarea hirtiei in pozitia dorita
se face prin pornirea aspiratorului,
iar eliberarea hirtiei prin oprirea
aparatului. in cazul construirii unui
asemenea dispozitiv de fixare a hir-
tiei la dimensiuni mai mici se poate
folosi un aparat de uscat parul pen-
tru aspiratie. Indiferent ca se folo-
seste un aspirator sau un aparat de
uscat parul, legatura cu planseta
propriu-zisa se va face printr-un fur-
tun elastic, flexibil, care sa nu trans-
mité vibratii.

Indicatiile cu caracter constructiv
date in continuare au in vedere o
posibila varianta, respectiv cea figu-
ratda, practic putindu-se realiza dis-
pozitivul propus. intr-o muititudine
de aite variante constructive.

Planseta urmeaza a se face din
trei elemente principale, respectiv
un capac superior (1) prevazut cu
perforatii, corpul de baza (2) si ca-
pacul inferior (3).

Dimensiunile date corespund pg-
snbﬂstatu de fixare a formatelor de
pind la 50x60 cm. Cota ,A" se de-
termina in functie de tipul de aparat
de marit, ea reprezentind distanta
de la axa optica la axa elementelor
de fixare a coloanel aparatului de

lanterna aparatului de marit

coala hirtie foto

plan§et&

masa

racord aer —
furtun ]

marit de planseta. Evident, noua
plansetd o va inlocui pe cea origi-
nala.

Capacul (1) se va face din placaj
sau carton melaminat, ca de altmin-
teri si capacul (3). Corpul (2) se va
realiza dintr-o placa de panel sau
placaj gros. Decuparea centrala este
de 650x650 mm centrata de axul
optic al aparatului de marit. Priza de
aspiratie se face in capacul (3) totin
dreptul axei optice.

Cele trei piese se asambleaza de-
montabil sau nu. Capacele (1) si (3)
se fixeazd cu holzsuruburi sau cuie
de corpul (2). In varianta nedemon-..
tabila se va folosi si incleierea cu
aracet. Se recomanda ca primul ca-
pac sa fie lipit si cel de-al doilea fi-
xat in cuie pentru a-l putea scoate
in vederea unor interventii ulte-
rioare. ,

Pentru efectuarea orificiilor de as-
piratie (diametru 2,56 — 3 mm) se
traseazd un ansambliu de linii din 4
in 4 cm, atit pe ordonata cit si pe .
abscisd, in zonele pozitive si nega-
tive, considerind un sistem de coor-
donate plan_cu punctul de zero in
axa optica. In toate punctele de in-
tersectie se fac gauri (rezultd ca-
rouri de 4x4 cm).

Pentru fixarea capului furtunului
de aspirator (5) se va executa 0
piesa strunjita (4) din metal sau ma-
terial plastic cu rol de racord, piesa
care se fixeaza presat in capacui in-
ferior (3). Forma si dimensiunile
acestei piese se stabilesc functie de
capacul furtunului.

Pentru reglarea debituiui de aer

aspirator
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-~ rea unei piese plate rotunde (diame

(URMARE DIN PAG. 9)

prin intermediul rotii dintate cu 8
dinti, ansamblul roatd dintata-disc
cu came, poz. 19 (AFS 00—00).

Ansamblul 19 se compune dintr-o
roata dintatd cu 28 de dinti avind
diametrul cercului de fund de 17,5
mm, diametrul cercului de rostogo-
lire de 19 mm si diametrul cercului
de virf de 20 mm; o bucsa si un disc
cu doua came asezate una faia de
cealalta la 90°. Asamblarea intre
roata dintata, bucsa si discul cu
came se va face prin alamire sau
cositorire. Partile componente si
modul de asamblare ale poz. 19 sint
prezentate in desenul AFS 00—00.

Prinderea ansamblului 19 pe car-
casa se face cu ajutorul unui surub
cap bombat M3, poz. 20 (AFS
00—00), la o distantd de 12,5 mm
intre marginea din spate a carcasei
si centrul gaurii de prindere, filetata
M3. Distanta intre cele doud roti
dintate ale ansamblurilor 19 si 21
(AFS 00—00) se va fixa astfel incit
cele doud rofi dintate sa execute o
miscare lind, fard intepeniri. Sub
poz. 19 se vor monta, daca este ne-
cesar, saibe de distanta.

Discul cu cele doua came are
acelasi rol pe care-l avea cama, poz.
3 (AFS 00—02), de a opri mecanis-
mul de antrenare al filmului, cu deo-
sebirea cd nu mai opreste filmul
dupa fiecare imagine, c¢i el blo-
cheaza dupa transportul unei ima-
gini, apoi dupa transportul a trei
imagini, acest ciclu repetindu-se atit
timp cit in aparat este film. Prin
aceasta se recupereaza imaginea
dintre camerele obscure si se eli-
mind riscul suprapunerii imaginilor.

Pentru a asigura buna functionare
a mecanismului si a permite pirghiei
34 (AFS 00—00), pe care actioneaza
discul cu came, séd aiba o miscare
sus-jos o datd cu butonul de de-
clansare, aceastd pirghie se va
ajusta, conform desenului ‘AFS
00—00, numai in locurile indicate.

In partea stinga a aparatului se
vor monta contorul 31 si ansamblul
ax-roti ‘dintate, poz. 32 (Al
00—00), acesta din urma raminind
nemodificat. Pentru contorul de film

aspirat, la unele tipuri de aspir
toare este prevazut pe tubul de ca- |
pat al furtunului un inel mobil prin a |
carui invirtire se obtureazé partial
sau total un orificiu. Acest reg
“este util si n cazul dispozitivull
nostru pentru a micsora absorbtia
de aer prin orificii in cazul format
lor mari. Daca aspiratorul nu dis-
pune de acest reglaj (eventual pia-
sat pe un tub metalic intermediar
el poate fi realizat pe piesa (4), prin |
adaugarea unui colier - (6) rotitor |
(fig. 4), prevazindu-se o gaura co-
respondenta de circa 10 mm in.am-
bele repere. Colierul (6) se mon- |
teazd pe piesa (4) cu un joc minim. |
pentru a preveni pierderile de aer. |
Se executd din metal sau materia
plastic, randalinat exterior, cu o lun-
gime de circa 35—50 mm,

Se recomanda totodaté introduce-

tru circa 70 mm) din tabld fixata
central pe capacul superior la |
10—15 mm de faja reperului (4), cu |
rol de disipare a absorbiiei dispro-
portionate a aerului pe directlie |
axiala.

Un asemenea dispozitiv de prin
dere a hirtiei fotografice are toto
datd avantajul ca@ poate fi utilizat s
in pozitie verticala.

EHNIUM 1/1986

32 (AFS

| _neagrd zonele de lipire pe unde ar

MECANISMUL DE DECLANSARE
AFS 00-03

1. obiectiv stinga 1 buc.
2. capatul reglabil al tijei 1buc. tabld alama # 1 mm
3. surub cu piulita 1 buc. 2
4. tija de legatura 1buc. tabid alama # 1,2 mm
5. splint 1buc. @ 1mm
8. surub de prindere pirghii 3 buc.
7. pirghie Tbuc. OL37# 1mm
8. cuiul declansator 1 buc.
9. pirghie actionare obturator 2 buc.
10. obiectiv dreapta 1 buc.

se impune o0 noua gradare pentru 20
de imagini, cite se pot obtine pe un
film ingust de 36 de imagini cu
acest aparat stereoscop.

Tot pe carcasa stingd, 7 (AFS
00—00), se va monta si mecanismul
de transportat inapoi filmul. Pe
aceasta parte nu se vor mai monta
pirghiile si butonul de declansare,
dar se va avea grijd sa se obtureze
gaurile prin care ar putea patrunde
lumina in camera obscura.

Vizarea facindu-se printr-un sin-
gur vizor, se va renunta la vizorul
din stinga (sau se va obtura), deoa-
rece O vizare mai comoda se face
prin vizorul din dreapta, el fiind am-
plasat aproape la jumatatea aparatu-
fui.

Dupa montarea tuturor mecanis-
melor in partea de sus, se vor monta
vizorul si capacul; capacul se va
prinde de carcasd cu suruburi in
punctele 28 (AFS 00—00).

MECANISMUL DE DECLANSARE
SIMULTANA
A OBIECTIVELOR

Deoarece declansarea indepen-
dentd a obiectivelor in acelasi timp
este foarte dificila, chiar si cu ajuto-
rul declansatorului flexibil dublu, se
va modifica si mecanismul de de-
clansare.

Astfel, pirghia 1 (AFS 00—04),
montata initial pe obiectiv, se va in-
latura si se va confectiona o noua
pirghie, 7 (AFS 00—03), care se va
monta pe obiectivul din dreapta.

De stiftul montat pe pirghia 7
(AFS 00—03) se va prinde, cu ajuto-
rul unui splint 5 (AFS 00—03), tija
de legatura 4 (AFS 00—05), care va
intra prin deschizatura practicata in-
tre cele doud carcase ale aparatului
(sectiunea - A—A, AFS 00—00) - si
care.  va . actiona pirghia 9 (AFS

- 00—03) de la obiectivul din stinga.

Sincronizarea deciansarii - celor

~doua obiective se va face reglind

lungimea tijei 4 (AFS 00—03). Avem

-aceasta posibilitate prin culisarea
- capatului reglabil 2 (AFS 00—03) si

fixarea lui In pozitia necesara cu su-
rubul si piulita 3 (AFS 00--03).

~Dupa terminarea operatiilor de
asamblare se vor retusa cu vopsea

putea patrunde lumina. Astfel apara-

‘tul este gata pentru probele de film.

Se recomandd pentru primele
probe sa se foloseasca film negativ
alb-negru. Dacd dupéd developarea
filmului, -intre imagini nu avem o
pauza minima, se va micsora cu
4—5° unghiul de 90° dintre cele
doud came ale ansamblului 19 (AFS
00—00), iar daca pe film avem unele
zone voalate, se vor identifica locu-
rile pe unde pétrunde lumina si se
vor vopsi sau etansa cu material
textil folosit la casetele pentru film.
~Dupé efectuarea tuturor remedie-

rilor se va trece la fotografierea cu
diapozitiv alb-negru sau color. Dupa
developarea filmului diapozitiv veti
avea satisfactie deplind pentru
munca depusa la realizarea acestui
aparat.
Diapozitivele stereo se vor monta
perechi in rame duble din carton,
avind distanta de 65 mm intre cen-
trele imaginilor.

Vizionarea se face prin proiectie,
cu aparate de proiectie stereosco-
pice sau prin vizare cu ajutorul dia-
vizoarelor stereo.

Unul din multiplele tipuri de diavi-
zoare stereo il puteti procura din
trusele OPTIK CABINET, care se
gasesc In librarii.

|

PIRGHIE DUBLA

AFS 00-04 6 3 lo 6 9

1. p]rghie initiala nu-se mai foloseste
2. pirgie dubia 1 buc. OL 37+ 1mm se monteaza in

) locul poz. 1
3. stift 1 buc. OL 37 se nituieste sau
se alameste pe

poz. 2
L7 | o 1§

Pffghfa l'm'/-;‘o/ow
-Atest reper nu se mas
monteoza /o nou/ o
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TiJA DE DECLANSARE

1. tija 1buc. alama # 1 mm se cositoreste cu
. poz. 3
2. piulita 1 buc. M2
| 3. bucsa 1buc. alama @ 5 mm se cositoreste cu
! : oz. 1.
4. surub prindere 1 buc. M2 P
5. capatul reglabil al 1buc. alamd = 1mm
tijei
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59
Jes2
|
lél »
¥ R18
— —_— E)_ o Th =
1 R

Saus T :
l' 62 ‘ _I_T&ﬂ I/g

| cositort Utl;gﬁm 2
7 T ! by
N — ~ f-1=< |
i " T : ' ‘V.__
¢5 @ T 25 |
3 4 7




Plecind de la un eta] oscilator cesive cu 2 si 10, permite obtinerea
pilotat cu cuart de 10 MHz se pot frecventelor de 5 MHz, 1 MHz, 500
obtine si alte frecvente etalon utile kHz si 100 kHz.

in tehnica masuratorilor.

Astfel aparatul, prin divizari suc- RADIO, 9/1985
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Pentru simularea pe cale electro-
nicd a sunetului emis de cunoscuta
pasare, se foloseste un montaj cu L
mai multe circuite integrate. i RT18M g5, 1u L2
Dupa modul cum este realizat, i
toate componentele sint de produc- R8

tie R.D.G., din tehnologia MOS.

Circuitele integrate se alimen-
teaza de la 5 V, iar etajul final audio
dela75V.

FUNKAMATEUR, 10/1985

05
b 6 , 04 -

iC1 270

555 R3 T
BC 5478

03 /N

Montajul permite obtinerea unei 1
tensiuni continue mai mari dintr-o 1
tensiune continua mai mica.

Etajul cu 555 formeaza un oscila-
tor care comanda un tranzistor
BC547 ce are ca sarcind un trans-
formator ridicator de tensiune.

Tensiunea din secundarul trans-
formatorului este redresata si stabi-
lizata la valoarea dorita.

RADIOTECHNIKA, 9/1985
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indepértarea petelor de ploaie de
pe caroseriiie vopsite

Se Incalzesc, sub amestecare,
pinad la obtinerea unui lichid omo-
gen, 48 g sapun de rufe, 160 g ceara
maruntita si 1 dm3 apa. La acest li-
chid se adauga 25 g carbonat de
potasiu si se omogenizeaza. Solutia
se aplica pe caroserie, se lasa sa se
usuce, dupd care se freacd cu vatd
sau o cirpa moale.

Indepértarea petelor de pe pie-
sele cromale ale masinil se poate
face frecindu-le cu o cirpa Inmuiata
in petrol, apoi cu o flaneld umeda,
tar la'sfirsit cu una uscata.

Lustruirea pleselor cromate. Se
amesteca, ia caid, pind la obtinerea
unei paste omogene, 150 g pulbere
de cretd, 60 g grasime animald si
20 g ceard (sau parafind). Pasta se
intinde pe piesa Intr-un strat sub-
fire, dupad care se lustruieste cu o
flaneld moale.

Ungerea lanjulul molocicletelor g¢i
bicicletelor. Dupa demontarea fan-
{ului, acesta se spald bine cu petrol
folosind o perie, se usuca si se trece
de citeva ori printr-o topitura de 10
parti seu, doua parii ceara de albine
si o parte grafit coloidal. Lantul tre-
buie sd se ungd complet cu aceastd
topiturd, apoi se lasd sd se scurgd
excesul, dupad care se monteazad la
loc. Prin aceastd ungere, lantul nu
mai necesitd nici © gresare ulte-
ricard. QOperatia se repetd in fiecare
an, de preferinia la inceputul sau la
sfirsitul sezonului.

Stelute pentru pomul de iarnd. Se
amesteca 13,2 g azotat de bariu,
1,2 g dextrina si 1,55 g bronz de alu-
miniu, iar in acest amestec se inglo-
beazd 7 g piliturd de fier. In paralel
se fierb, in 18 cm3 apd, 3 g fiina de
cartofi sau amidon, dupd care se di-
lueazé cu incd 6 cm? apa, iar solutia
obtinutd astfel se adaugd ameste-
cului de solide si se omogenizeaza.
in masa fluida se introduc sirme de
fier de diferite forme, care se usuca
5 ore la 26° C, se scufunda din nou,
dupé care se usucd 10 ore la 45° C.

Netezirea fierului de cilcat. Se in-
calzeste fierul, dupad care suprafaia
sa se freacd cu un saculet de pinza
in care s-au introdus resturi de lu-
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minari. In continuare, pe o cirpa oa-
recare se executd miscari de célcat,
pind c¢ind fierul alunecd din nou
usor. Se poate incerca s$i cu un
amestec de sare si ceara.

— Curéjarea mobiiel lustruite se
poate face cu urmétorul amestec
200 g ulei de in fiert se amesteca cu
20 g parafind, iar acestuia | se
adaugd 5 g fulgi de sapun, 15 g
ceara de albine si 50 g apa, dupa
care se omogenizeaza bine. Cu
acest amestec se imbibé o cirpa, se
stoarce si se freacd cu ea mobila. In
continuare, suprafata mobilei se
freacd cu un postav uscat, pina i se
da fuciu.

Lustruirea mobilel. Mulli tineri au
in posesia lor mobild veche, din
lemn masiv, dar cu lustrul deterio-
rat partial. In acest caz, se poate re-
media situatia efectuind o relustru-
ire cu selac.

- Pregétirea suprafelel. Supra-
fata mobilei se freacd cu o hirtie
abraziva find, dupd care porii se
umplu cu un amestec de, 100 g para-
find dizoivate in 300 cmd benzina de
extractie ({inflamabiil), folosind o
perie find sau un postav. Dupa 24
de ore se incepe lustruirea.

-~ Lustruirea. Se Tmbibd un tam-
pon de vatd, invelit inir-o cirpa
moale, in selac diluat cu alcool teh-
nic. Cu acest tampon se freacd bine
suprafata, in lungul ei, fard oprire.
Dupa primul strat se toarna citeva
picaturi de ulei de in fiert si se conti-
nué frecarea. Se repeta operatia cu
selac si ulei de cite doud-trei ori,
pind la obtinerea unui luciu perfect.
Ultima oara se mai freacé o data cu
selac, dar de data aceasta féra a mai
urma $i uleiul.

Lustruirea se poate efectua si
fara astuparea porilor cu parafina.
Pentru aceasta se unge suprafata
cu ulei de in fiert si se freaca imediat
cu o hirtie abraziva fina, dupéa care
se Incepe lustruirea cu selac, dupa
cum s-a descris mai sus. Dacd mai
r@min pori neastupati, o datd8 cu
selacul se presard si putin praf de
piatra ponce.
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Alegind valoarea lui R1 pentru
I ep dorit si folosind 1zp; stabilit in
foaia de catalog a circuitului (tipic
75 uA), se poate determina R2. Valo-
rite din schemé conduc la I gp = 10
mA. Cind se lucreazé In modul indi-
cator pozitie cu tensiunea de alb
mentare de 8,7 V, disipatia este do
110 mw, iar ca indicator bara disi-
patia atinge 720 mwW cu toate
LED-urite aprinse.

Pentru micsorarea puterii disipate
de integrat se va utiliza schema din
figura 27. Circuitul integrat se afla
sonectat ca indicator de pozitie.
LED-urile sint alimentate in serie la
o tensiune de 24 V. Tensiunea de la
pin 7 este aleasd astfel incit circuitul
s& comande toate LED-urile pentru
+5 V la intrare. Pasul de deschidere
a comparatoarelor interne este de
0,5 V. Datoritd conectarii in serie a
LED-urilor, acestea lucreaza ca indi-
cator bard, desi circuitul este conec-
tat ca indicator de pozilie. Puterea
disipatd a circuitilui scade la 380

mw.
DRIVERELE PENTRU LED-URI
CU INTRARE DIGITALA

Multe aplicaiii ale indicatoarelor
electronice cu LED-uri se géasesc in
sistemele digitale. De multe ori,
semnalele ce trebuie afisate, desi
sint mérimi analogice, sint conver-
tite in semnale digitale in vederea
prelucrarii pe microprocesoare sau
alte echipamente de calcul digital.
In acest scop au fost concepute teh-
nici pentru afisarea acestor date ca
si circuitele integrate specializate
necesare. O lista cuprinzind aceste
circuite se gaseste in tabelul 4.

Informatia binara codificata in sis-
tem zecimal (BCD) este o modali-
tate comund pentru codificarea
semnalelor ce urmeazad a fi afisate
de sistemele digitale. in figurile 28 si
29 sint date schemele de circuite
proiectate pentru interfatarea siste-
melor BCD cu un afisor cu 10
LED-uri. In ambele cazuri un circuit
integrat de tipul 7442 este utilizat
pentru convertirea informatiei la ni-
velul afisorului. Circuitul din figura
28 lucreaza ca indicator de pozitie,
aceasta insemnind c& numai un sin-
gur -LED va functiona, corespunza-
tor cu semnaiul BCD afiat la intra-
rea integratului. Schema din figura
29 cuprinde componentele necesare

peniru obtinerea unei afisari de tip
bara.

Figura 30 coniine 3 elemente afi-
soare de cite 10 LED-uri fiecare, ce
sint conduse de un circuit integrat
de tipul MM5450, produs de Natio-
nal Semiconductor. {ntegratul este
un registru serie-paralel avind 34 de
pini de iesire, prin fiecare putind li-
vra un curent de 15 mA maximum.
Curentul poate fi reglat extern cu
ajutorul potentiometrului dintre pinii
19 (Brightness Control) si 20 (Vpp).
Transferul informatiei de la micro-
procesor la sistemul de afisare se
face pe pinii 21 si 22

Figura 31 cuprinde schema de in-
terfatare intre un microprocesor de
tipul 8080A si un element de afisare
compus din 30 LED-uri utilizind un
circuit integrat de tipul ICM7218A
de productie INTERSIL. iIntegratul
dispune de o memorie interna RAM
8x8 pentru stocarea informatiei pri-
mite, surse de curent si circuite de
iesire pentru interfalarea a pinéd la
64 de LED-uri la microprocesor. De-
carece circuitul alimenteaza LED-u-
rile fa un curent de 20 mAvv, cu un
factor,de umplere de 12%, straluci-
rea LED-urilor este la un nivel muit
prea scazut. Din acest motiv 8 pini
ai driverului sint cuplaii in paralel
doi cite doi.

Ultima informatie afisatd se va
mentine fara interventia microproce-
sorului pind cind este necesard mo-
dificarea informatiei afisate.
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PREDA CONSTANTIN — Ploiesti

Turometrul la care va referiti fiind
un produs industrial, va rugam sa
luati legatura cu wzina consiruc-
toare.
DARIE LUCIAN — Vaslui

Se poate construi un emitator nu-
mai pe baza unei autorizatii elibe-
rata de M.T.Tc.
BARBIERU VALERIU — Galati

Montati la intrarea receptorului
intre anteria si masa un circuit serie
pe frecventa postului perturbator
(0 bobina serie cu un condensator
variabil).
FRINCU DUMITRU — Resita

La amplificatorul de antena mon-
tati inca 4 spire la fiecare bobina si
un trimer 10—40 pF.
DANILA GH. — jud. Timis

Este adevarat ca la iesirea bobi-
nei de inductie tensiunea este

éﬁmé%

foarte mare, dar curentul este
foarte mic. Nu posedam schema
solicitata.

LAZAR ALEXANDRU — Aiud

Afara de schema electrica nu
detinem datele bobinajelor trans-
formatorului.
BARBOSU GH. — Craiova

Nu detinem datele solicitate des-
pre aparatura Philips.
DAN IULIAN — Motru

Zgomotul provine din redresor.
Verificai ~ condensatoarele  exis-
tente si eventual montati unele su-
ptimentare (prin tatonari).
CIUREA CATALIN —
Arges

Nu se pot conecta toate antenele
numai cu cabluri de 75 () fiindca ar
impune multe verificari tehnice. Va
recomandam sa nu abordati con-
structia unui emitator fara a poseda
autorizatie.
NASZODI GEZA — Hunedoara

Este dificil sa montati un amplifi-
cator pentru canalele 1—12 TV fara
a poseda aparatura de masura
adecvata. Mai recomandabil este sa
construiti un amplificator pentru

Curtea de

ey g el
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canalul ce va intereseaza. La televi-
zor verificati etajul oscilator linii.
CIUTINA SEVER — Hunedoara

Ca sa deveniti radioamator si deci
sa puteti construi o statie de emisie-
receptie trebuie sa luati lega-
tura cu radioclubul judetean.
FILIPOVICI M. — jud. Botosani

Vom mai publica instalatii de pro-
ducere a electricitatii din energia
vintului.

HONDOCA DAN — lasi

Receptia programelor de tetevi-
ziune la mare distanta (acolo unde
e cazul) se poate obtine construind
antene de mare cistig echipate si cu
amplificatoare adecvate.

Aceste complexe instalatii meca-
noelectrice se confectioneaza pen-
tru fiecare canal TV. Satelitii de te-
leviziune emit pe frecvente din
gama 10-12 GHz; constructia de
convertoare de catre amatori in ca-

zul receptionarii acestor sateliti
este deosebit de dificila.

TOCACIU DAN CALIN — Tg.
Mures

Cu autorii  microcalculatorului

puteti- lua legatura prin intermediul

DANESCU NICHIFOR — Suceava

redactiei (prin scrisoare). Puteti
modifica corespunzator bobinele
pentru acord in 2,8 MHz. Vom re-
veni asupra componentelor la care
va referiti.

ROSZ MIHAI — Timigoara

Nu aveti nevoie de un amplifica-
tor special s& amplificati semnalele
de la chitard. Circuitul STK-077 nu
are echivalent.

TOTH $TEFAN — jud. Timis

Separarea canalelor se poate |
face si cu antene bine orientate. :
LEMHENYI! FRANCISC — jud. Co-
vasna .

Nu posedam datele necesare mo-.
dificarii statiei Morse. .
GONGOIU C. — jud. Mehedinti ‘

Verificati filtrajul tensiunii de ali-
mentare. :
POPA GEORGEL — Galati

La redresor folositi o punte 1PMO5.
Dupa redresare se obtine valoarea de
virf a tensiunii.

La un amplificator de 15 W puteti
monta. un difuzor de 20 W. Montajul
va functiona la fel de bine si cu un
condensator ce suporta 50 V.

I. M.

Radiocasetofonul MAJA, produs in R.P. Polona, este construit cu com-
ponente discrete si apt a receptiona emisiuni MF din gama UUS — OIRT i
a inregistra si reproduce programe de pe casete magnetice. in numarul vii-
tor publicam a doua parte a schemei electrice..
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