
































In ultima vreme au capatat o mare
raspindire in cele mai variate dome-
nii sistemele automate cu teleco-~
manda. Telecomanda se poate rea-
liza Tn-mai multe forme: prin radio,
cu unde luminoase sau uttrasunete,
pe cablu etc. in cele ce urmeaza V&

propunem o solutie mai putin cu-
noscuta, si anume telecomanda cu
cuplare magneticd in gama frecven-
telor audibile. Acest sistem are avan-
tajul ¢d nu creeaza perturbatii in ga-
mele radio, functionarea sa nefiind
de.asemenea perturbabila prin unde
" radio. Astfel sistemul este sigur si
protejat la actionari accidentale din
alta sursd decit cea de comanda.

Aplicatia sistemuiui a fost gindita
pentru a comanda deschiderea por-
til sau usii unui garaj la apropierea
masinii de acestea.

In figura 1 avem prezentata
schema = sistemului de comanda
Care este montat la bordul masinii.
Este, dupa cum se poate vedea, un
oscilator cu doua tranzistoare, cu
reactie in baza sj functionare in
contratimp. Mai deosebit este mo-
dul de legare a condensatoruiui
care asigura acordul frecventei de
fucru, scopul acestui montaj fiind si

de 4 reduce eventualele armonici n.

gamele superioare. O aita solutie
pentru  limitarea armonicilor este
constituitd de miezul “magnetic des-
Cris, realizat din materiale obisnu-
ite (ferosiliciu). Tranzistoarele utili-
zate sint banale, cu germaniu, de
joasd frecventd sau de comutatie,
de 300 mW. Bobina transforma.
toare este prezentata in figura 4, fi-
ind realizatd pe o carcasz izolanta
rotunda cu sirma de cupru-email de
0,4 mm diametru. Bobinajul colec-
tor are 75 + 25 + 25 + 75 spire, iar
bobinajul baza are 2 x 5 spire. Bo-
bina se impregneaza cu lac incolor.

Montajul  corect realizat functio-
neaza la prima fncercare. Prin alege-
rea convenabiia a condensatorului
se stabileste o frecventa de lucry in-
tre 7 si 8 kHz. Alimentarea montaju-
lui se face la 6 v, printr-un reductor-
stabilizator. Acest mod de alimen-
tare este gindit pentru a mentine

montajul in functiune si in cazul in

Care tensiunea bateriei este redusa,
pentru a nu risca sid raminem pe
dinafara.

Miezul bobinei se realizeaza din
tole | de tip i 6,8 pina la limita ad-
misa de gaura bobinei. Tolele se
string si se lacuiesc, pentru a nu
~avea pierderj
Intreg montajul se - instaleaza sub
tabla infericara a caroseriei, in par-
tea din fatd a masinii.

In figura 2 avem schema recepio-
rului de comanda realizata de ase-
menea simplu, cu tranzistoare jef-
tine cu germaniu. Semnalul este re-
cepticnat de o bobing cadru, insta-
iata sub nivelul .asfaltulyi din fata
garajuiul. Semnalul este amplificat
de pgmul  tranzistor, trecut orin
transformatorul Tr, care are rolul de
cuplare si de filtru acordat pe frec-
venta comenzii, este ampilificat de
iranzistorul T2, . detectat de T3 si
prin T4 aplicat comenzii unui relsy
electromagnetic.  Primele  tranzis-
toare sint din gama de 300 mW, iar
T4 este.de 1-—8 W, conditionat si de
tipul releuiui. Se poate utiliza cul
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prin vibratii audibile. .
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succes AD152 sau chiar un tranzie-
tor BD.

Acordul filtrului se realizeaza prin
alegerea condensatorulyi din  pri-
mar. Ca transformator se utilizeaza
un transformator de cuplaj minia-
tura “de la aparatele de radio, cu
mentiunea ¢a n secundar vom uti-
liza numai o jumatate a bobinajuiui.

Bobina receptoare este prezen-
tata In figura 3. Ea se realizeazs din-
tr-un cablu cu trei fire de 0,5 — 0,75
mm°, de tipul celui utilizat la apa-
rate  electrocasnice. Cuplarea se
face astfel incit sa realizam trei

spire, codul culorilor utilizat in fi-~

gura fiind: A-aibastry: M-maro, VG-
conductor verde-gatben de nuj.
Diametrul bobinei este de circa
1 m. In aceste conditii, cuplarea in-
tre emitator sj receptor apare la
circa 2 m si este certd la 1L,5—1,7m.

cel mai adesea cu un arc sau un sis-
tem de contragreutdti (foarte rar cu
motor). Pentru a inchide usa, zavo-
rul este eliberat prin alimentarea
bobinei  suplimentare (5), care
atrage resortul (6) si elibereaza cir-
ligul (7).

Bobina principald (8) se reali-
zeazd pe O carcasd metalica din
tabla de cupru sau alama de 0,5mm
grosime, ca In figura 6. Partea care
lungeste carcasa serveste la prin-
derea pe suport. Asambiarea se
face prin lipire cu cositor. Pe
aceasta bobind se bobineazd un
numar de 750—850 de spire cu
sirma de 0,35 mm diametry (atentie
la izolarea carcasei inainte si in tim-
pul bobinarii).

Zavorul se face din fier
{chiar recopt), ca in figura 7.

Suportul se realizeazd din tabla
de ofel moale de 10 mm grosime,
despicind o coadéd pentru fixarea in
zidarie ca in figura 8. Daca se utili-
zeaza alte sisteme de fixare, se
poate schimba forma cozii.

Suportul  bobinei auxiliare este
prezentat in figura 9. E se reali-
zeaza din material moale (alama) si
se lipeste cu cositor de carcasa bo-
binel principale. Cirligul (7) se reali-

moale

zeazd de asemenea din alama si se

Infileteaza in zavor. Modul iui de
realizare este ca in figura 10, Bobina
auxiliara se realizeaza ca in figura
11, bobinarea avind loc chiar pe

SonF

8

B8R

Tok

De. mentionat ¢ la o distantsd de
peste 3 m, semmalul este aproape
nedetectabil. :

Alimentarea receptorului se face
totfa 6 V, cu acelasi reductor stabi-
lizator, de la o baterie veche auto
aflata in garaj. Nu se face alimenta-
rea direct din retea pentru a nu

ramine cu sistemuyl blocat in cazul

penelor de curent,

Releul comanda un sistern de
zavor eleciromagnatic, prezentat In
figura 5. Zavoryl (1) este ghidat de
un suport (2) si culiseaza vertical in

bobina (8). in pozitia normal inchis, -

zévorul (1) esie introdus in scoaba
usti (9), usa fiind blocata. La primi-

rea comenzii- de deschidere, zivo- -

rul este atras in bobina {8), ridicing
cirigul (7) pind cing Jacesta este
acrosat de resortul (8). In acest mo-
ment, zavorul este in pozitia normal

deschis, usa fiing pusd In miscare

" pire tare (alamuire).

surubul de fixare. Se vor bobina
circa 1 000 de spire cu sirma de 0,25
mm diametru. Bobina se impreg
neaza cu lac.

Resortul .plan se realizeaza din
arc de ceas ca in figura 12 Materia-
lul trebuie sa fie destul de subtire
pentru a fi usor deformat de bobina
auxiliara, ’ ;

Scoaba se realizeaza din tabld de
otel de 1—1,5 mm grosime, ca in fi-
gura 13. De mentionat ca scoaba se
realizeaza cu ,fund”, pentru a limita
coborirea  zavorului.  Asamblarea
scoabel se face prin sudura say Ij

Schema electrica compietd a re-
ceptorulul este prezentata in figura
14. Se poate remarca faptul ca re-
leul RL comanda Inchiderea circui-
tului bobinei principale BD, cu un.
contact normal deschis. Comanda
se mai poate da iocal si manual cu
un buton cu chaie, BC.  *

Un contact normal inchis al rele-
ului asigura blocarea comenzii de
inchidere. Tnchiderea se poate co-
mandz local cu un buton (BY) sau
automat, cu un microintrerupator

Mi care sesizeazd inchiderea com- -
pletd a usii (se poate utiliza modelut
tip CM din comert).
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Amplificarea n tensiune este
ceva mai micad decit unitatea si este
influentata de variatia lui R,.

Tabelul prezinta comparativ ci-
teva valori masurate si caiculate ale
frecventei de rezonantad si benzii de
trecere pentru diverse valori ale
componentelor pasive.

Masuratorile s-au efectuat pen-
tru semnale de intrare de cca 100
mV si nu au fost influentate de ten-
siunile de alimentare (£6 + 15 V).
Se observa o buna concordanta in-
tre valorile teoretice si cele experi-
mentaie.

Pentru ultimul caz  s-au mésurat
benzile de. trecere pentru diferite
atenuari, gasindu-se: Bs,s = 445 Hz;
BiOa’B = 785 HZ; BzOds = 3 030 Hz.
Consumul nu depaseste =4 mA.

Ha

S

AD52

Alte:doua circuite ce se pot folosi

pentru simularea inductantelor sint
prezentate in figurile 4 si 5. Ele re-
prezinta doua cazuri tipice de circu-
ite cunoscute sub numele de gira-
toare.

Giratorul de joasd frecventa este

un circuit activ, nereciproc, carac-
+ terizat prin aceea ca prezinta ¢ im-
pedanta de intrare invers proportio-.

nala cu impedanta de iesire, adica

9 1 '

Z:=Rl.—

s 7.

Constanta de proportionalitate R.
se numeste rezistenta de giratie.

Figurile 6a si 6b arata modurile de |
reprezentare pentru giratoare intil-.

nite mai des in literatura.

Daca impedanta de sarcina este
formata dintr-o capacitate (C), im-
pedanta de intrare a ansamblului va

It Rg I2
— —p a
 — ———®
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Redugtorul de tensiune este sim-
plu, clasic, ca in figura 15. Dupa cite
se poate remarca mai sus, schema
este simpia si nu pune probleme
deosebite nicl In procurarea mate-
rialetor, nici in realizare. Este evi-
dent ca pe acelasi principiu se
poate realiza 0 gama larga de auto-
matizari cu comenzi simple sau
multiple (pe mai multe frecvente).
Se va avea grija sa nu se depa-
seasca o putere de emisie mai mare
de 350 mW, care este suficientd,
pentru.a nu deveni audibile comen-
zile. Sistemul nu se va aplica la co-
manda televizoarelor (in special a

celor color), data fiind influenta
cimpului- magnetic asupra aces-
tora. :

cel

prezentgt in figura 5.

Folosind principiul aratat in fi-
gura 1, se pot realiza diverse filtre
trgce-bandd reglabile. pentru tele-
grafie. Un exemplu se prezinta in fi-
gura 7. Alimentarea se face cu ten-
siuni simetrice (=4 + +15 V).

. k() s-au masurat: fy = 905 Hz; By =

= 46 Hz;, A, = 1,67, care sint apro-

" piate de valorile calculate.

Daca se doreste utilizarea unei
singure surse de tensiune (+15 V),

+12v

ductante de valoare:
L. =R;-C - ’

Se pot obtine In acest mod induc-
tante variabile cu valori mari, sta-
bile si cu factori de calitate ridicati.

Existd numeroase realizari prac-
tice pentru giratoare. Cele prezen-
tate in figurile 4 si 5 sint simple si
oferd o buna stabilitate. )

inductantele echivalente prezen-
tate ‘iz bornele de intrare se calcu-

sitel:

torui din figura 4 si

peniru gira-

- = 0
V¥ 104106 b
+ =
Yol -
V=4 s i
BATAIN/TE1IN/T41 MN_ B
% -
Y- — - ’
,..7 8 e ‘/--q
BATH/1411/141M BM358N
fi_identicd cu impedanta unei in- : BM 2904”

montajul se va modifica dupd cum
se aratd in figura 8, in sensul ¢a se -
introduce un divizor de polarizare a
intrarii neinversoare a amplificato-
rulul A Sub aceastd forma monta-
jul a fost prezentat si in literatura
{Radio; Radio REF etc.).

Pentru  veslizares  montajelor

prezeniate se pot utiliza amplifica-
toare operationaie simple (BAT41/8
ATATY/ BATAIM/ BATATN
dubie

etc.)
(BMBBEN,  LM2904N
i terminalelor
amplificatoare se
gura 8.

sau
etc.).
pentry
prezinta




PUNTILE $I
SUSPENSIA

Din punct de vedere constructiv.

autoturismele OLTCIT — indiferent
de tipul lor — sint dotate cu punti s!
suspensii, fata si spate, similare (in
,Tehnium* nr. 4 si 5 din 1984 s-au
prezentat in detaliu caracteristicile
tehnice . ale acestora). Se reco-
manda, in acelasi timp, a se con-
sulta revista ,,Tehnium" nr. 6 si 7 din
1986 referitoare la unghiurile direc-
tiei, legate direct de puntile autotu-
rismelor.

Trebuie mentionat de la inceput ca
pentru autoturismele OLTCIT s-au
adaptat ansamblurile punte-suspen-
sie, atit pentru fatd cit si pentru spate,
la condifile specifice de drum. In
acest context, piesele componente
ale puntilor si suspensiilor au fost
concepute si realizate pentru a limita
la minimum operatiile de intretinere
si reparatii pe intreaga durata de ex-
ploatare a lor. S-a avut in vedere ast-
fel eliminarea unor operatii de intreti-
nere a unor piese sau subansambluri
(ungeri, stringeri la cuplu sa.). In
acest sens s-au prevazut rotule spe-
‘ciale care nu necesita operatii de un-

7 m daN

38 m daN

DEFECTIUNI IN FUNCTIONAREA PUNTILOR S| SUSPENSIE!
AUTOTURISMELOR OLTCIT

\\\// %

“gere, articulatii -elastice prin flexiblo-
curi etc.

La nivelul tehnicii actuale, la care
'sint realizate, autoturismele OLTCIT
nu necesitd executarea unor ope-
ratii de intretinere a pieselor si sub-
ansamblurilor, cu exceptia respec-
“tarii si verificarii periodice a presiunii
pneurilor, conform- prescriptiilor in-
treprinderii  constructoare (1,9 atm
pentru pneurile fata si 2,0 atm pentru
pneurile spate). In rest este necesar
a se acorda atentie unor eventuale
zgomote  anormale care pot aparea
in functionarea autoturismului (vezi
tabelul 1), zgomote care au drept
cauza ori uyzura avansatda a unor
piese, - ori exploatarea irationala a
autoturismuilui.

- Verificarea, operatiile de control,
reglajele si - inlocuirile de piese tre-
buie sa se faca numai de catre per-
sonalul unitatilor ,Service" specia-
lizate, ’

1. Intretinerea puntilor .si sus-
pensiei autoturismelor

2 3,8 m daN

4.5 m daN

In cadrul acestor lucrari intra nu
mai 0 anumita categorie de operati
ce trebuie executate in functie de
necesitate sau daca sint impuse de
alte reparatii executate autoturis
mului si anume: controlul si regla
jele puntilor (unghiul de cadere
unghiul de fuga, paralelismul, cala
rea carterului de directie s.a.m.d.),
precum si controlul si reglajel
inaltimilor puntilor fata si spate. -

A. Puntea gi suspensia fatd

Pentru controlul si reglajele co:
respunzatoare  (autoturismul  tre-
buie sa fie In stare goala, ,gata de
drum® si cu 5| benzina in rezervor)
se verificd inaltimea fata, care tre
buie sa fie de 230 + 10 mm (Oltcit
Special) si 223 + 10" mm {(Oltcit
Club), masuratoarea efectuindu-se
in zona A, sub lagarul bratului infe-
rior pind la suprafata caii de rulare
(fig. 1). : i

La controlul si reglajele elemente-
lor puntii fata trebuie sa se respecte
valorile: paralelismul (172, iden-
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ce mai arata

[ENIGNER SECUNDARA

Circuitul secundar poate fi supus
unei verificari de ansamblu folosind
in acest scop valorile maximale ale
tensiunii secundare. In acest fel pot
fi depistate cresterile de rezistenta
in elementele acestui circuit, care,
producind reducerea curentului se-
cundar, duc la diminuarea intensi-
tatii scinteii la' bujii sau chiar la lipsa
‘acesteia.

Pentru testare se foloseste repre~
zentarea tensiunii secundare serie
(deci pentru-toti cilindrii). La cilindrii
cu rezistenta marita, zona | a liniei de
tensiune secundard_ (zona des-
carcarii prin scinteie) se deplaseaza
cu 3—4 kV mai sus si are un aspect
coboritor, asa cum se exemplifica in
figura 1 pentru cilindrul nr. 3.

In aceastad situatie cauza poate fi
un-contact defectuos intre capacul
distribuitorului si fisa, fisad defecta,

rezistenta de deparazitare necores-

punzatoare, contact imperfect intre
fisa si bujie sau bujie defecta.

Pentru a localiza defectiunea, se
scoate fisa de la bujie si se lipeste
de masa. Daca diagrama ramine la
fel, defectul se afla in fisa, rezis-
tenta de deparazitare, contactul
dintre fisa si capacul distribuitoru-
lui sau bujle

Daca prin punerea la masa ten-
siunea secundard in zona scinteii
(zona 1) scade pina 3,5—4 kV, in-
* seamnd ca rezistenta maritd se afla
in bujie.

In legaturd cu aceasta testare tre-
buie sa se retind ca prezenta in
structura de inalta tensiune a rezis-
tentelor de deparazitare, care au
valori de 10—20 k(),
nea secundara medie a primei zone
cu circa 1 kV si ii modifica usor as-
pectul, asa cum se arata in figura 2.

Verificarea fisei se face prin inlo-
cuirea ei cu una Tn stare buna, cu

tic bentru Oltcit Special si Club; re-
glajul se face cu ajutorul bieletelor

stinga si dreapta); unghiul de fuga
(2" 30" — Olicit Special; 2°30" 30 —
Oltcit Club; reglajul unghiului de
fuga se face prin deplasarea brafu-
lui inferior); unghiul de inclinare a
pivotului fuzetei in planul transver-
sal al autoturismului (77217 — Olt-
-cit Special; 7°22° — Oltcit Club;
nereglabil); unghiul de cadere al
rotii  (30'+30", identic pentru Olt-
cit Special si Oltcit Club; nereglabil,
diferenta maxima a unghiului de
cadere intre partea stinga si partea
- dreaptd - 25, identic pentru Oltcit
Club si Oltcit Specnal)

La executarea lucrarilor de in-
tretinere si reparatii trebuie respec-
tate urmatoarele cupluri (in daN):
© 38 — piulita de fixare a butucului de
portfuzetd; 4,5 -— piulitd rotula su-
perioara; 4,5 — piulitd rotuld infe-
ricard; 2,1 — piulitda rotuld bielete
directie; 2,56—2,8 — tija amortizor
ureche superioard tip ,,Boge”; 6 —
tip LAllinquante”; 2,5—2,8 — tip
IPAS; 1,1 — surub de fixare a barei
de torsiune pe bratul inferior;
rotule brat superior pe caroserie;
7,5 — surub de fixare glisiera lama;
1,1 — surub fixare amortizor pe
bratul inferior; 3,4 — surub fixare pa-
lier brat inferior; 13,5 — surub fixare
ancraj bard pe lama 2,1 piulita tam-
pon limitator; 2,7 — surub de fixare a
barei de torsiune in ancrajul lamei;
3,8 — piulita de fixare a tirantilor bre-
letelor de directie; 3,2 — surub de fi-
xare a carterului de directie.

(CONTINUARE IN NR. VIITOR)
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ridicd tensiu--

Dr. ing MiHAI

care diagrama tensiunii secundare
se normalizeaza.

Daca eliminind succesiv toate ce-
lelalte cauze tensiunea secundara
maxima ramine la valori mari, in-

N

STRATULAT

V4

Cilindru_ cu rezisienfs
maritd

astfel de proba poate oferi indicatii
utile privind unele componente ale
aprinderii. Astfel, daca valoarea
realizatda in acest fel nu atinge cel
putin 20 kV,
mulatorul este defect sau des-
carcat, fie exista mari rezlstente in
conexiunile circuitului primar ori la
ruptor, fie bobina de inductie sau
condensatorul sint defecte.

Pe linga toate incercarile enume-
rate, care se efectueaza foarte rapid
si cu precizie, testerul mai permite
si alte controale, cum sint verifica-
rea dozajului, a uniformitatii umple-
rii cilindrilor si a uniformitatii func-
tionarii acestora.

In legatura cu dozajul, se stie ca
tensiunea de strapungere a spatiu-
lui disruptiv al bujiei depinde de na-

el i i e e

inseamna ca fie acu- ~

circumstantd  oferd  posibilitatea
aprecierii gradului de etansare a ci-
lindrilorr  cu ajutorul testerului.
In acest scop se mregxstreaza dia-
grama serie a tensiunii secundare
lao turatne a motorului de cca 2 500
min  (la care pierderile de gaze prin
neetanseitati sint reduse). Notin-
du-se valorile maxime ale tensiunii

Carburator I
Carburator i

1 2 3 4

Cilindrii nr.

30

5

AUSmax

/.

Cilindrii nr.

7

2

3-4kY

- Y
{7
Q

Fa‘/rj rezistenis de deparazitare

Cy rezistentd de
a’epar.;zxfare

____—_.__i_..:7,
n=2500

mn

0 i//kvl‘/

‘ML%F'
5
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seamna ca defectiunea se afla in
distribuitor, si anume spatiul dintre
. rotor (lulea) si plotul respectiv din
it, opu-

tului electric. La producerea aces-
tei situatii, in afara de uzura ploturi-
lor din capac sau a lamelei rotoru-
lui, mai pot concura si montarea in
distribuitor a unor piese cu dimen-
siuni diferite de cele nominale.

' posibil ca  deformarea
mentionata in figura 1 sa se mani-
feste la toti cilindrii si in acest caz
defectiunea- poate fi un contact

¢ prost dintre carbunele capacului si

. rotor sau capac, contact defectuos

fect dintre fisa centrald si bobina de
inductie.

In sfirsit, la verificarea tensiunii

mai scézuté a -acestui parametru in-
La o instalatie de aprin-
dere bine reglata se admite cel muit
o diferenta de 1,5 kV. in caz contrar,
i valorile maxime ale tensiunii
secundare a cilindrilor se afta in li-
mitele fixate de constructor, cau-
zele pot fi: uzura neuniforma ori joc
neuniform la electrozii bujiilor, con-
tactele distribuitorului  arse sau
uzate inegal, fise de bujii cu de-
fecte, capacul distribuitorului mon-
tat incorect (cu oblicitate), dozaj
neuniform intre cilindri, cama rup-
torului cu geometrie neuniforma.

In altd ordine de idei, se stie ca
dacad se ‘scoate fisa unui cilindru
fara a o apropia de masa, din cauza
cresterii la infinit a rezistentei glo-
bale din circuitul secundar, tensiu-
' nea acestuia creste foarte mult. O

tura dielectricului, adica de compo-

. zitia chimica a amestecului afiat in-

tre electrozi, precum si de presiu-
nea la care se afla acesta.

Prima : dintre aceste observati
permite s se tragd concluzia ca, la
un motor cu instalatia de aprindere
in stare buna, testerul poate ofer:
informatii privitoare la calitatea

‘amestecului furnizat de carburator.

Amestecurile bogate In combustibil

‘prezintda o mai mare conductivitate

electrica $i, opunind rezistente mai
mici, fac ca tensiunea secundara de
strapungere sa aiba si ea valori mai
coborite si invers. Prin urmare, in
functie de nivelul maxim al tensiunii
secundare se poate aprecia reglajul
carburatorului — numai daca, re-
petam, instalatia de aprindere este
reglatd impecabil. Cind cilindrii
motoruiui sint alimentati de mai
multe carburatoare, - diferenta din-
tre valorile maxime ale tensiunii se-
cundare a cilindrilor constituie
masura diferentei
amestecului preparat de carbura-
toare, putindu-se astfel corecta re-
glajul acestora. De exemplu, in fi-

. gura 3 cilindrii 1si 4 sint alimentati

cu amestec sdrac. Proba se efectu-
eaza la turatia de ralanti, iar conclu-
zia este valabila numai daca clape-

tele de acceleratie ale celor doua

carburatoare sint deschise egal. In
caz contrar, in galeria al carei car-
burator este mai deschis va domni o
presiune mai mare, la fel ca si in ci-
lindrii respectivi, fapt care va con-
duce la realizarea unei valori mai
mari a tensiunii secundare.

In ceea ce priveste corelatia pre-
siune-tensiune secundara, ea ex-
plica usurarea circulatiei ionilor in-
tre electrozii bazei, cind gazul se
afla ta presiuni mai mici. Aceasta

dintre dozajele -

secundare la diferiti cilindri (fig. 4},
se reface testarea, dar la turatia de

ralanti. Cilindrii la care se remarca
cea mai mare diferenta intre valorile
obtinute ale presiunii maxime sint
afectati de defecte de neetanseitate
(grup piston-cilindru, supape, gar-
nituri), a caror natura trebuie depis-
tata si inlaturata operativ. De exem-

- plu, in figura 4 cilindrii 2 si 3 au cele

mai mari pierderi de neetanseitate.
De retinut ca la proba de ralanti tre-
buie sa se urmareascd daca valorile
maxime ale tensiunii secundare se in-
scriu intre limitele indicate de fabri-
cant, iar la proba efectuata la turatia
de 2 500 min ' sa se verifice daca va-
lorile maxime ale tensiunii secun-
dare nu depéasesc 15 kV. Cazul con-
trar arata ca in cilindrul respectiv la
ralanti se produc mari scurgeri de
gaze prin neetanseitd{i, fenomen
care se reduce considerabil la tu-
ratii ridicate. De pilda, in figura 4 li-
niile intrerupte aratad ca la cresterea
turatiei tensiunea secundara la ci-
lindrii '3 si 2 a depasit 25 kV, fapt
care precizeaza ca etanseitatea

-acestora este slaba.

In sfirsit, cu ajutorul indicatorului
de turatie testerul permite masura-
rea diferentelor de putere intre ci-
lindri. Pentru aceasta se-aduce mo-
torul la 1600—1800 min' si se
scurtcircuiteaza  succesiv  buijiile,
citind turatiile realizate la functio-
narea fara un cilindru. Cilindrul la
care caderea de turatie este cea mai
mica este cel care participa cel mai
putin la functionarea normald a mo-
torului, avind defecte de etansei-
tate, aprindere sau alimentare. La
un motor cu stare tehnica buna, di-
ferentele de turatie maxime admisi-
bile intre cilindri inregistrate la
aceastd proba sint de 10%.
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OKEAN sint echipate cu acelasi tip

de bobine. Comutatorul de game

tip tambur contine toate circuitele
oscilante. O diminuare a receptiei
pe una din game poate fi determi-
nata de -oxidarea unui contact, de
intreruperea - unui fir sau de depla-

safea unui miez feromagnetic. :
Publicdm dispunerea bobinelor

si legaturile fa contacte.

~ MARASESCU DAN
— TIRGOVISTE -

mlocul de intrare. UUS contine
doua tranzistoare FET tip BF245 si
un tranzistor BF404. - Tranzistorul
T101 este amplificator, far- T102
egcte mixer. Oscilatorul - contine
tranzistorul T103 (BF494). In iocul
acestui tranzistor se poate monta
BF214 sau BF200 fara modificari in
schema. Ca sa probati daca filtrul
este intrerupt montati intre intrare
si iesire un condensator de. 100 pF.
Aparitia in acest caz a semnalului
arata ca filtrul este defect!
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ANGHEL MIRCEA
— TIRGOVISTE

Acordul pe diverse canale se face
aplicind diferite tensiuni diodelor
varicap din - selector. Aceste ten-
siuni se stabilesc' cu potentiome-
trele de pe panou.

ta blocul 7 se aplica o tensiune
stabilizatd de 33 V, dar prin poten-
tiometrul R84 tensiunea este re-
dusa fa 28,5 V. Aici pe acest poten-
tiometru trebuie sa verificati tensiu-
nea. Verificati si cele doua rezis-
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SCHULER IOHAN'
— BRASOV 3

Blitzul EF3 functioneazd alimen-.
tat din baterie de acumulator sau de
la refeaua de curent alternativ de
220 V. Este prevazut a lucra si cu vi-

prator electromecanic c¢ind este
cazul. .

~Tranzistorul OC602 se poate in-
locui cu EFT333, iar QC71 se poate
inlocui tot cu EFT333. Diodele re-

dresoare sint compatibile cu F407

~ (deplasarea
" Tubul ECH81 (pe pozitia UUS) este
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R(Rupteur)

SIMEORNIA 10

" IANCU ION —
CIMPIA TURZII

Blocul UUS al acestui receptor

- are la baza tubul electronic ECC85.

oscilante se
inductantelor :
bobinelor).

circuitelor
varierea
miezurilor

Acordul
face prin

utilizat ca amplificator pe 10,7 MHz.
Daca aparatul nu mai functioneaza
pe aceastd gama trebuie verificat in
primul rind tubul ECCB85 care pro-
babil este epuizat.

3 ¥
- TUDOSE FLOREA —
MEDIAS
"~ Aprinderea electronicd = Eurelec

AEM-065 functioneaza la 12 V si,
dupad cum se observad si din schema

_ electrica, elementele principale sint

tranzistoarele. Trebuie sd& masurati
tranzistoarele si diodele din puntea
redresoare, apoi sa masurali ten-
siunea la bornele lui C4 (citeva sute
de volti).

Diodele din punte pot fi intocuite
cu F407 sau 1N4007.
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NASTASE FLORIAN
— CONSTANTA

Va prezentdam schema alimenta-
torului televizorului color Sony KV
— 1600E. Trebuie sa verificati sta-
rea tranzistoarelor si a diodelor (de-
conectate pe rind). Verificati si folia
izolatoare dintre tranzistoare si ra-

diatoare,




Necesitatea unui grad tot mai
mare de confort in locuinta face ca
fiecare locatar sa-si doreasca fini-
saje interioare cit mai aspectuoase
si utile. Printre aceste finisaje se
numard si placajele cu placi de
faianta. .

Dorinta de a avea un interior cit
mai placut face ca multi locatari sa
incerce a executa singuri placarea
perefilor cu faianta, dar, nestapinind
destule detalii .si cunostinte, rezulta-
tele sint uneori sub asteptari. Pentru
a evita situatiile nedorite (rinduri
strimbe sau placi necoliniare, cade-
rea placilor etc.), prezentdm in con-
tinuare modul de realizare a placaje-
lor cu placi de faianta.

O importanta deosebit de mare
se va acorda suprafetei de placat,
care nu trebuie sé fie umeda, igra-
sioasd sau slaba ca rezistenta. Su-
prafata de placat trebuie astfel
pregatitd incit sa asigure o ade-
renta buna a pastelor cu cafe se li-
peste faianta. ; )

In tabelul 1 prezentam -materia-
lele necesare la placarea unui me-
tru patrat de perete, iar in tabelul 2
sculele ce se intrebuinteaza. Dupa
cum se observa din tabelul 1,
placile de faianta se pot aplica pe
zidarie din caramida, pe tencuialad
sau’ pe perete din panou de beton si
pe perete vopsit. Se va evita aplica-
‘rea faiantei pe suporturi din lemn,
deoarece nu se obtin placaje rezis-
tente si durabile. )

In functie de alcatuirea rosturilor,
placile de faiantd se fixeaza, con-
form figurii 1, cu:

a) rosturi orizontale continue si
rosturi verticale decalate;

b) rosturi otizontale si verticale
continue, placile fiind asezate, cit
mai etans, una linga alta;

c) rosturi orizontale si verticale
largite.

Pentru realizarea rostului largit
intre placi, se folosesc bucéati de

sticla de geam sau bete de chibrit a
caror grosime va fi cea a rostului.

In continuare descriem modul de
aplicare a placilor de faianta in sis-
temul cu ,rosturi orizontale conti-
nue si cu rosturi verticaie decalate”,
suportul peretelui fiind tencuiala
din mortar sau panou din beton.

Operatia de montare a placilor de
faianta cuprinde doua etape impor-
tante:

— pregatirea suprafetei suport si
sortarea placilor de faianta;

— pregatirea materialelor si pre-
pararea pastei adezive, urmata de
montarea propriu-zisa a placilor de
faianta.

711717
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MIRCEA MUNTEARNU

PREGATIREA SUPRAFETE!
SUPORT $! SORTAREA
PLACILOR DE FAIANTA

Vizual si apoi prin zgiriere cu spa-
clul si ciocanire cu coada acestuia,
se verifica starea suprafetei de pla-
cat. Daca peretele este zugravit cu
huma, aceasta se va inlatura prin
spalare, iar dacad este zugravit cu
var, straturile respective se vor rade
cu spaclul pina se ajunge la supra-
fata brutd a tencuielii sau a panou-
lui din beton. La cioc&nire cu dege-
tul sau cu -coada ciocanului, tencu-
iala nu trebuie sa sune a gol. Zonele
defectuoase se vor reface prin ten-
cuire. Nu este permis a face conce-
sii la pregatirea suprafetei peretelui
deoarece straturile de huma sau de
var joaca rolul unei ,coji” pe care va
adera pasta de lipit, dar care sewva
desprinde de pe tencuiala sau de pe
panoul din beton datoritda udarii cu
apa sau cu material de amorsat. In-
teresant de stiut este faptul ca
placile se desprind de pe suportu-
rile defectuoase la scurt timp de la
fixare.

Peretele o data pregatit ca planei-
tate si rezistenta trebuie amorsat in
vederea realizarii unei aderente cit
mai bune Intre acesta si pasta de li-
pit. Amorsa este o pasta de 4—5 ori
mai - diluatd declt cea folosita la
montarea placilor sau pur si simplu
apa-aracet in proportie maxima de
3 : 1 in volume. Stratul de amorsaj
se aplica cu bidineaua sau cu ©
pensula mai lata pe suprafata udata
in prealabil. Daca suprafata suport

este vopsitd cu vopsea de ulei,-

rasini sintetice sau email si aceasta
adera bine, amorsajul se va putea
realiza cu o compozitie alcatuita
din 1 parte apa si 1 parte aracet (in
volume) sau numai cu aracet.

Avind in vedere faptul ca trebuie

mentinute mereu rinduri drepte, se-

va cauta ca placile de faianta sa
aiba dimensiuni cit mai apropiate:
In acest sens, fiecare placa de
faianta va fi luatéd in mina, observata
vizual si masurata cu sublerul” pe
ambele laturi ~ paralele. Se vor
mentine, in special pentru placarea
jumatatii superioare a peretelui, nu-
mai placile- care au dimensiuni cit
mai apropiate. Placile cu dimen-
siuni mult mai mici sau mult mai
mari decit -majoritatea se vor utiliza
la placarea rindurilor din jumatatea
inferioara a peretelui, cu precizarea
ca fiecare rind va trebui sa se reali-
zeze cu placi de aceleasi. dimen-
siuni. In timpul masuréarii se vor in-
latura placile strimbe, cele cu email

I

—
-
.
]
]

Placi de faian{a
Ciment gri
Nisip

Ciment alb

0,002

—_—

0,05
0,05
0,01

5,80 4,30

» 0,90 0,80
0,05 0,05
0,05 0,05
0,02 0,015

Var pasta kg
ipsos (poate inlocui

cimentul gri) kg
Aracet kg
Oxid de zinc alb kg
Coloranti kg
Apéa m3

Spaclu

Cancioc

Mistrie -

Drigcé

Dailta

Ciocan de zidar
Bidinea ’
Galeti (1—2 bucati)
Metru -

Niveld cu buld de aer
‘Subler sau distantier
Sfoara = .

Cuie

Dreptar

Creion

Zgirieci

Cleste pentru rupt
Cleste cu falci

Piatra de polizor
Echer cu talpa
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X = necesare

sarit, precum si cele fisurate. Apa-
rent acest control rapeste timp, dar
s& nu se uite ca este mai bine a
masura placile pe uscat decit a
monta .o placd cu dimensiuni mai
mari, a o da jos, a o slefui sia o re-
monta. Dupa sortarea pe dimen-
siuni, placile de faianta se introduc
intr-un vas cu apa.

PREGATIREA MATERIALELOR,

PREPARAREA PASTEI ADEZIVE

"$1 MONTAREA PROPRIU-ZISA
A PLACILOR DE FAIANTA

Pentru lipirea placilor de faianta
pe tencuiala, pe perete alcatuit din
panou de beton sau pe perete vop-
sit se utilizeazd una din urmatoarele
paste:

— ciment-aracet (1 parte ciment
si 0,15—0,20 parti aracet din volu-
mul cimentului) si apa; .

— ipsos-aracet (1 parte ipsos si
0,20 parti aracet din volumul ipso-
sului) si apa;

— aracet.

Deoarece pasta de lipit se va in-
tinde- pe spatele placilor de faianta
in strat cit mai subtire, cimentul si
ipsosul trebuie cernute, Tnainte de
intrebuintare, printr-o sita cu ochiul
de 1 mmz.

Pasta de ciment-aracet se pre-
para astfel: intr-o galeata de 8—12 |
se toarnd amestecul de apa-aracet,
jar peste el se presara ciment. Com-
pozitia se  omogenizeaza prin
amestecare cu mistria sau cu un
bat. Daca pasta are o consistenta
ce nu satisface (pasta pusa pe

" placa de faianta nu trebuie sa curga

in dire, ci sa se deplaseze usor in
masa compactd), se va introduce,
dupa caz, apa cu aracet sau ciment.
Se va avea grija sa nu se faca o can-

titate prea mare de pasta, deoarece, -

lasatd de pe o zi pe alta, isi pierde
mult din proprietati, necesitind si
timp pentru reactivare.

Pasta de ipsos-aracet se prepara
in cantitati mici, deoarece, timpul
de priza al ipsosului fiind mic, com-
pozitia se intareste foarte repede.
Pina la jumatatea unui cancioc se
pune apa cu aracet in proportie de

1:1. Cu ajutorul spaclului se intro-
duce ipsos in reprize repetate pina
cind intreaga parte lichida a fost ab-
sorbita de ‘acesta. Pentru a intirzia
cit mai mult inceperea prizei ipso-
sului, in compozitia de apa-aracet
se va introduce si putin var (circa
0,1 din volumul ipsosului).

Desi se recomanda folosirea ara-
cetului ‘simplu la lipirea placilor de
faianta, consideram ca aceasta se
poate face doar atunci cind avem
de lipit citeva zeci de placi. Faptul
ca suprafata-suport nu este intot-
deauna perfect pland si ca aracetul
are tendinta de a curge presupune
a utiliza si un material de umplutura
(ciment sau ipsos).

Conform figurii 2, pe perete, sub
limita superiocara a placajului, se
traseaza o linie de reper orizontala,
.a", la care se raporteaza orizontali-
tatea rindurilor de faiantd. De la
partea cea mai de sus a pardoselii,
inspre linia de reper, se face pe pe-
rete un semn la distanta de
1583—155 mm. Orizontal, in dreptul
acestui semn, se monteaza o sipca
dreapta, ,b", fixatd in cuie (la pereti
din zidarie tencuita) sau proptita cu
caramizi (la pereti din panouri de
beton).

in aceasta faza se scot placile de
faianta din apa si se proptesc incli-
nat linga perete, pentru ca excesul
de apa sa se poata scurge de pe ele.

Pentru fixarea placilor din primul
rind de pe sipca sau dreptar este
necesar a monta mai intii placile de
reper ,c", ,d“ si ,e" cu una din pas-
tele descrise anterior. Placa de re-
per ,c", din stinga, ramine definitiv
montata in cimpul placajului, fatad
de placile de reper ,d" si e, care se
vor desprinde de pe perete cind se
ajunge cu placarea in dreptul lor.
Orizontalitatea si planeitatea rindu-
rilor de placi se realizeaza prin ali-
niere la sfoara ,g", fixatd de cuiele
L sau infasurata in jurul placilor de
reper ,c“ si ,d"; si se vérifica mereu
cu ajutorul nivelei cu bulad de aer ,i"
si al dreptarului ,j". .

Pe placa de faianta umeda, dar nu
uda se pune pasta de lipit. Placa se
va presa apoi pe perete, conform fi-
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gurii 3. Se monteaza astfel toate
placile din primul rind de pe sipca
de nivel. La al doilea rind se res-
pecta aceeasi tehnologie de lucru,
deosebirea constind in faptul ca se
incepe $i se termina cu o jumaétate
de placa. Rindul al treilea se exe-
cuta identic cu primul, cel de-al pa-
trulea identic cu al doilea s.a.m.d.
Montarea placilor de reper provizo-
rii ,,d“ si ,e" si a sforii ,g" este obli-
gatorie la fiecare rind de placi.
Dupa cel putin 24 de ore de la ince-
perea placarii  propriu-zise, se
scoate cu atentie sipca de nivel ,b",
in locul ei
placi de ia bazad. Fixarea acestor
placi se face cu bucati de faianta
sau de carton astfel incit ele sa se
imbine cit mai bine cu placile ce
s-au montat prin rezemare pe drep-
tar.

Rosturile dintre placile de faianta
se astupa cu una din pastele:

— ciment alb 1 parte, oxid de zinc
alb 0,1 parti, aracet 0,1 parti (in vo-
lume) si apa pind la o consistenta
plastica de lucru;

— ipsos 1 parte, oxid de zinc alb
0,5 parti, aracet 0,1 parti (in volume)
si apa.

Cu una din aceste paste, folosind
o bucatd de cirpa curatd, se umplu
toate rosturile dintre placi. Pentru
usurintd si rapiditate, cu cirpa in-

muiata in prealabil in pasta se
freaca repede placajul, insistind
asupra rosturilor mai largi. Dupa

20—30 de minute, cu alte cirpe cu-
rate se sterge suprafata placajului
de excesul de pasta de rostuit.

La placajul montat cu-distanta in-
tre placi, rosturile se pot umple cu
pastd coloratd cu pigmenti. La
‘aceastad rostuire pasta se va pune
cu predilectie in rosturi, fara a o mai
intinde pe intreaga suprafaia a pla-
cajului.

Taierea placilor de fa|anta dupa o
linie dreapta se face cu ajutorul col-
tului ascutit al unei pile sau chiar cu
virful ascutit al unui spaclu. Ruperea
placii se realizeaza cel mai bine cu
ajutorul clestelui special, prezentat
in nr. 8/1986 al revistei noastre, prin
asezarea cu zgirietura longitudinaia
pe un creion pus pe o suprafata
dreaptd, ori prin asezarea placii cu
zgirietura linga .cantul unui scaun
sau al unei mese. Prin apasare se
obtine ruperea placii la linia zgirie-
turii. Marginile rupte ale placii se
vor slefui cu piatra abraziva. Téaie-
rea dupa un contur curb sau irint se
realizeaza cu ajutorul coltului as-
cutit al unei pile, folosind pentru ru-
pere clestele cu falci.

in incheiere prezentam citeva

- sfaturi utile privind placajul cu placi
de faianta:

© ® masurarea si sortarea placilor

montindu-se rindul de -

este 0 operatie care, din start, asi-
gura premisele unei lucrari de cali-
tate;

® placile de faianta se monteaza
intotdeauna de jos in sus;

® este mai usor; mai practic si mai
rapid sa se inceapa montarea de la
al doilea rind, folosind sipca drept
reper si nivel orizontal;

® amorsajul peretelui asigurd o

" legatura durabila intre placi si stra-

tul suport;

® nu se vor monta placi uscate,
neintroduse in apa, deoarece ele
absorb repede excesul de parte li-
chida din mortar, calitdtile de ade-

.ziv ale acestuia ca pasta diminuin-

du-se foarte mult;
® verificarea orizontalitatii si ver-
ticalitatii este obligatorie la monta-

Tencuielile au rolul sa protejeze

~ zidurile, tavanele si alte elemente

de constructie de actiunea umidi-
tatii, gerului, caldurii soarelui si al-
tor agenti nocivi, care pot produce
deteriorarea matena|elor din care
sint’ executate. De asemenea, ten-
cuielile contribuie la marirea 1zolan|
termice a locuintei si acopera toate
neregularitatile, creind suprafete
netede ce usureaza intretinerea lo-
cuintei si contribuie la aspectul es-
tetic placut al acesteia.

Cu timpul, pe suprafetele tencu-
ite ale peretilor locuintei pot aparea
diferite defecte: crapaturi, cosco-
veli, impuscaturi, pete etc.; care se
inldatura de obicei Tnaintea lucrarilor

de zugravire. Cauzele care produc

aceste defecte sint diferite.

Cogcovirea si caderea tencuielii se
datoreaza nerespectarn conditiilor pe
care trebuia sd le indeplineasca su-
prafaia ce urma sa fie tencuita, care
nu asigura o bund aderentd intre
aceasta si mortarul aplicat. Slaba
aderenta se explica prin faptul ca su-
prafaja tencuitd a fost prea neteda
sau nu a fost bine curdtatd de praf,
noroi, pete de grasime etc. inainte de
aplicarea mortarului. Coscovirea ten-
cuielilor poate fi provocata si de in-
tretinerea necorespunzatoare a
cladirii: nerepararea la timp a burla-
nelor, jgheaburilor, instalatiei de apa,
teraselor etc., care duc la umezirea
tencuielii si apoi la desprinderea de
pe zidarie.

Crapaturile apar de oblcel pe linia
de despartire a doua materiale dife-

rea reperelor din fiecare rind;

® se va evita pe cit posibil monta-
rea in cimpul placajului a unei placi
cu marginea taiatd lingd o margine
de placa netaiata, deocarece muchia
dreapta a celei dintii va distona cu
muchia usor curbata a celeilalte;

@ pentru rupere, placa de faianta
se va zgiria pe fata smalfuita;

@ la colf intrind, placa de faianta
montatd a doua trebuie sa rezeme
pe prima si nu invers;

® pe conturul placajului, pentru
racordare cu peretele nu se vor rea-
liza scafe cu mortar;

® placile de faianta se intretin
prin spalare cu apa calda si sapun,
dupd care se sterg cu cirpe moi si
uscate. Pentru scoaterea petelor de
‘grasimi uscate sau de mucegai, la 1
litru de apa de spalare se vor intro-
duce 1—2 linguri de soda de rufe
sau de detergent;
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rite pe care s-a aplicat tencuiala, in

special intre zidarie si lemn sau me-

tal, daca la executare nu s-au acope-
rit rosturiie cu plasa de rabit. De ase-
menea, crapaturile apar din cauza
tasarii fundatiilor sau a grinzilor pe
care se sprijina zidaria, precum si ca
urmare a unui mortar cu compozitia
necorespunzatoare.

Impuscaturile tencuielii sint pro-
vocate de calitatea varului stins fo-
losit la. prepararea mortarului sau
de existenta unor bulgari de argila
in nisipul din mortar. Partile de var
ramas nestins si bulgarii de argila
absorb umiditatea din mortar, din
zidarie sau din atmosfera si fisi
maresc volumul, producind umfla-
rea tencuielii, pina se sparge. Bu-
catile de tencuiala cad si in locurile
respective apar gauri conice de
pina la 3—4 cm diametru.

Petele pe tencuiald pot fi de dife-
rite culori,
le-a produs. Petele roscate se dato-
reaza, prezentei la ‘mica adincime a
unor conducte metalice, a tuburilor
metalice ale instalatiei electrice, a
barelor de otel-beton etc., care au
rugihit datoritd umezelii. Petele ne-
gre sint urmari ale existentei sub
tencuiald a unor materii bitumi-

‘noase care nu au fost complet in-

departate la pregatirea suprafetelor
pentru tencuire, ori ale aplicarii ten-
cuielii direct pe tubul de scurgere
din fonta, acoperit de obicei cu ca-
tran. Petele maro de pe tencuiala
cosurilor din camere sint produse
de defectnunlle sobei sau ale cosului,

Ain functie. de cauza care

@ petele de pe placile de faianta
nu se vor zgiria cu corpuri metalice
(spaclu, cutit etc.), deoarece se de-
gradeaza smaliul; pentru curdtare
se vor folosi bucati de lemn de
esenta tare;

@ se va evita spalarea faiantei din
zona masinii de gatit sau a aragazu-
lui atunci cind aceasta este calda,
deoarege smaltul se va fisura in
scurt timp;

® suprafetele de faianta isi re-
capata luciul daca se freaca cu o
jumatate de l[amiie peste care s-a
presarat o lingurita de bicarbonat
de sodiu sau de soda calcinata si
apoi sint spalate cu apa din abun-
denté;

® daca se executd placaj cu faian-
ta de la un nivel dat in sus, pentru ca
rezemarea sa fie mai sigura, sub rin-
dul de placi de la baza se vor bate ci-
teva cuie fara cap.
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datoritd carora combustibilul arde
incomplet, ‘producind un lichid ne-
gru ce patrunde prin zidaria cosului.
Constatarea cauzei acestor pete se
face prin usita de curatare din in-
capere sau din pod, interiorul cosu-
lui fiind gasit umezit de un astfel de
lichid. Petele -albe se datoreaza
aplicarii tencuielii pe zidaria umeda.
Apa din zidarie, care contine diferite
saruri aduse ‘din masa zidariei,
ajunge’ la suprafata tencuielii si pro-
duce patarea acesteia. Astiel de pete
nu mai apar dupa uscarea zidariei si
0 noua zugravire.

Repararea tencuielilor trebuie sa
se inceapa numai dupa identificarea
si inlaturarea cauzelor care au pro-
vocat deteriorarea lor. in caz con-
trar, dupa un timp, defectele apar
din nou. Zonele de tencuiala in care
exista pete se curata cu spaclul, cu
dalta sau cu o perie de sirma, pina la
disparitia completa a petelor. Dupa
caz, se va inlatura tencuiala in locu-
rile respective, chiar pina la supra-
fata elementelor de constructie
(caramida, beton etc.). In mod excep-
tional, daca nu se pot elimina com-
plet cauzele care provoaca patarea
tencuielii, se va curata tencuiala, se
va aplica alta noua, deasupra aces-
teia se dau doua straturi de vopsea
de ulei, dupa care se poate aplica
zugraveala.

Repararea tencuielii se va face atit
in portiunile cu defecte, cit si in toate
portiunile in care tencuiala este des-
prinsa de pe stratul suport, ce se
poate usor stabili dupad sunetul dogit
ce se obtine prin lovirea tencuielii cu
un ciocan de lemn sau de cauciuc
dur. Pentru -executarea reparatiei, se
inidturd cu spaclul tencuiala des-
prinsd de pe stratul suport (burdu-
sitd), apoi suprafata descoperitd se
curatd bine de resturile de mortar si
praf, cu ajutorul unei perii. Locurile

(CONTINUARE IN PAG. 23)
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Firma_al carei prestigiu creste an
de an, intreprinderea pentru Intreti-
nerea si Repararea Utilajelor de Cal-
cul si de Electronica Profesionald,
infiintata in 1968, oferd service teh-
nic pentru o gama tot mai larga de
echipamente. Printre acestea: co-
manda numerica pentru masini-u-

nelte, sisteme si minisisteme de cal- .

cul, instrumente electronice de ana-
liza si masura, automate de dirijare
a circulatiei, televiziune in circuit in-
chis, radiotelefoane, masini de co-
piat, aparaturd medicald. In princi-
pal, service-ul tehnic oferit se com-
pune din: intretinerea periodicé pre-
ventiva, interventii la cerere la sediul
beneficiarului, reparatii si recondi-
tiondri In laboratoare proprii, instru-
irea personalului de exploatare al
beneficiarului. - )

Toate aceste servicii sint prestate
de specialisti cu inalta calificare, ce
au la dispozitie cele mai sofisticate
echipamente de testare de la furni-
zori cunoscuti: osciloscoape Hew-
lett-Packard, Tektronix, Philips,
Tesla, Orion, IEMI; testoare de sub-
ansambluri echipdte — Fiuke, Teta-
rom; analizoare de stari logice —
Hewlett-Packard; generatoare de
semnale/impuls/cuvint — Hew-
lett-Packard, Orion, IEMI s.a.

Volumul mare al activitatii intre-
prinderii — IIRUC detine contracte
de service cu peste 16 000 de bene-
ficiari romani si strdini, controlind
un parc de peste 350 000 de unitati
fizice, parc ce se caracterizeaza prin
existenta a aproximativ 1 000 de ti-
puri diferite de echipamente, prove-
nind de la 60 de producatori inde~
pendenti — ridicd o serie intreaga
de probleme in asigurarea si distri-
buirea pieselor de schimb. Pentru
rezolvarea acestora si realizarea
unei distribuiri rapide, in intreprin-
dere a fost creat un sistem complex,
cuprinzind o retea distribuitda de de-
pozite de piese de schimb, controlul

. prin calculator al identificarii parcu-
lui de utilaje, consumului de piese
de schimb, aprovizionarii cu priori-
tate si in urgentd si un comparti-
ment de repartitie teritoriald a piese-
lor de schimb.

De o atentie deosebitd se bucurd
formarea tehnicienilor intreprinderii
astfel incit fiecare sa poata utiliza
intreaga gama de scule generale
sau speciale, conform. recomandari-
for producatorilor. Desigur, in acest
sens un rol extrem de important il
are experienta specialistilor, cameni
formati pentru acest domeniu.

Firmele de marca, realizatoareie
sculelor din dotarea intreprinderii,
sint ele insele garantii ale calitatii —
Bernstein, Facom, Intreprinderea de
Unelte si Scule Brasov; li se adauga
sculele. fabricate in sectia speciali-
zatd a IIRUC.

Specialistii intreprinderii isi imbu-
natatesc permanent pregatirea. pro-
fesionala — intreprinderea are un
program de pregatire a cadrelor, de
ridicare continua a gradului de com-
petentd al personalului muncitor,
program a carui realizare practica
este urmarita cu rigurozitate — prin
cursurile de specializare. De aseme-
nea, la dispozitia specialistilor stau
o biblioteca si un cabinet tehnic ex-
celent dotate, dispunind de informa-
tii la zi in domeniu.

Amintim aici numai citeva dintre
formele diversificate de instruire
care asigura nivelul ridicat al calita-
tii pregatirii profesionale: testarea
de aptitudini la angajarea in intre-
prindere, instruiri tehnice structu-
rate pe niveluri de pregatire, specia-~
lizari pe echipamente ca si instruiri
complementare — conducere, rela-
tii, administratie generala.

Una din preocupdrile prioritare ale
conducerii intreprinderii este aceea
de introducere si dezvoltare a servi-
ce-ului la noi echipamente. In acest
sens s-a adoptat asa-numitul ,sis-
tem profesional”, sistem cu exis-
tentd temporara, care oferd posibili-
tatea utilizdrii optime a tuturor re-
surselor in fazele initiale ale unei
noi activitdti. ,Video-Radio Proces”
si ,,Copy Process” sint doud dintre
cele mai interesante si eficiente sis-
teme create, primul devenind, alaturi

de ,Sisteme si' minisisteme de cal-
cul” si ,Echipamente cu comanda
numericad", cea de-a treia sectie na-

“tionala de service. Impreuna cu

acestea, activitatea la totli beneficia-
rii HRUC este asiguratda de cele
sapte sectii teritoriale de productie
care acopera teritoriul {arii noasire.

INTREPRINDEREA
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Asa cum am aratat, intreprinderea
detine contracte de service cu peste
16 000 de beneficiari, dintre care ©
mare’ parte sint strédini. Amintim c¢i-
teva dintre firmele specializate cu
care intreprinderea are relatii de co-
operare: lzot — R.P. Bulgaria; Robo-
tron, Veb MNumeric, WMW — R.D.

Germana, Metrimpex - R.P. Un-
gard;, Memorex — R.P. Polona,; Elec-
~tronorg, Tehnoexport — UR.S.S.;

Kovo, Strojimport -—— R.8. Cehoslo-
vacd; Instrumets, Machinery - R.P.
Chineza; Gorenje — R.S.F. lugosla-
via; Picker, ARL, Hewlett-Packard,
Wang, Golden — Austria; San Gior-
gio, Microtecnica, Olivetti — ltalia;
Fanu¢, Juki, Toshiba, Ricoh — Ja-
ponia; General Electric, Centronics,
Control Data, Hewlett-Packard, 1BM,
Pertec, Wang, Digital Equipment —-
S.U.A;; Olimpia, Bosch, Siemens,
Ricoh, Peter Bue, Rotring, Faris -
R.F. Germania, Rank Xerox, Gestet-
ner, LTD — Anglia; ARL, Robingo —-
Elvetia; Cll, Honeywell, Bull, Re-
nault — Frania; Philips — Olanda.

Pe linga serviciile prezentate deja,
HRUC ofera, prin personal speciali-
zat, firmelor strdine interesate, asis-
tentd tehnicd cu ocazia expozitiilor
internationale, pentru toate echipa-
mentele din” profilul HRUC.

De asemenea, la cerere, [IRUC
executd receptii calitative si cantita-
tive, asamblari' de echipamente pen-~
tru vinzare pe terte piete, software
de aplicatie si dezvoltare, studii pri-
vind organizarea service-ului.

Din gama serviciilor oferite bene-
ficiarilor externi mai mentionam
cursurile desfasurate la centre na-
tionale de perfeciionare a cadrelor
sau la sediul firmelor producétoare
roméanesti sau strdine, cursuri susti-

nute de catre instructorii proprii sau,

ai producatorului.

Centrul international de scolari-
zare Rank Xerox — HRUC de la Bra-
sov este numai un exemplu in acest
domeniu. Realizat in cooperare cu

O GAMA LARGA
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un vechi partener, firma Rank Xe-
rox, aceasta scoald pregateste teh-
nicieni Rank Xerox din intreaga
lume folosind instructori romani.
Sfera larga de servicii oferite,
promptitudinea si calitatea acestora
(garantatd 'de personalul IIRUC, ca-
lificat In matematicd, electronica,
mecanicd, calculatoare, produse in-
dustriale, si de dotarea tehnica de
care dispune) ofera partenerilor
multiple posibilitati-de optiune si ga-
rantia functiondrii parcului national
de tehnicd de calcul si a celorlalte

‘utilaje  specializate de electronica
- profesionala.

f

SERVICII

72326 Bucuresti — Romania
Bd. Dimitrie Pompei nr. 6
Telefon : 88.20.70

Telex : IRUC 11716 R
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Semnalul. UUS provenit din an-
tena este aplicat mixerului cu dio-
dele VD2, VD3, unde prin R5C6 este
aplicat si semnalul de la oscilator.«

Componenta continua rezultata
prin R12 se aplica diodelor varicap

waf

_UUS  TRANZISTORMETRU

realizindu-se controlul auto-

VD4
mat al frecventei (CAF).

Prin R13C13 semnalul AF rezul-
tat se transmite unui amplificator.

Radio 5/1986
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Alimentarea diodelor Zener din
blocurite UUS sau FIF impune o
tensiune de alimentare de 30 V. Ma-
joritatea aparatelor de receptie sint

alimentate insa la 12 V; pentru
a obtine 30 V se utilizeazd schema
alaturata care este un convertizor.
Transformatorul este construit pe
o oalda de ferita @18 x 14 mm,
A = 1000, sirma folosita este CuEm
0,1. Numarul de spire este indicat
pe schema.

Radio televizia electronica 5/1986
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Verificarea rapidd a starii unui
tranzistor se poate realiza cu mon-
tajul alaturat; cind tranzistorul su-
pus verificarii este in stare buna, in
casca se aude un semnal de joasa

frecventd, iar o dioda LED indica ti-
pul de tranzistor.

Radiotechnika 5/1986

LED (pnp)

T1.. T4 KT 3156

470

T7

rs,T6. BL212
KT3155

7

Amplificatorul poate fi lucrat si in
varianta stereo debitind 2 x 10 W.
Banda de frecvente reprodusd 20
Hz — 20 kHz, coeficient de distor- -
siuni 0,2 % la 1 000 Hz. Sarcina op-
tima 4(. Primul tranzistor este am-

2 AMPLIHGATOR 10W

phflcator de tensiuni, dupa care ur-
meaza un corector de ton.

Diodele D814 sint tip_ Zener 8 V.
De remarcat faptul ca tensiunea
continua de alimentare este 10 V.

Modelist Konstruktor 8/1986
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Primul operational, AQ., reali-
zeaza repetarea tensiunii de intrare
. Uj de frecventa necunoscutd, fy, cu

~0 impedantd de intrare mare si im-
pedanta de iesire coboritd, nece-
sara adaptarii la puntea Wien — Ro-
binson de impedantd medie. Ope-
rationalul AO,, in montaj de ampli-
ficator diferential, preia semnalul
din diagonala puntii, iar AO3 1l re-
dreseaza bialternantd, masurindu-|
pe instrumentul uA.

Folosind integratul CDR400E din
trusa ,Generator de frecventd au-
dio" pusa in comert de I.P.R.S.—

Baneasa se poate construi un tester

pentru identificarea tipurilor de
tranzistoare pnp sau npn, care per-
mite identificarea terminaleior tran-
zistoarelor si aprecierea factorului
de amplificare, prin gradarea’ cursei
potentiometrului P,.

. Integratul lucreazd ca generator
de semnale dreptunghiulare, cu

care se testeazad pe rind jonctiunile

ing. DRAGOMIR DUMITRWU

Puntea Wien-Robinson (fig. 2) ére
drept conditie de echilibru (Ug = 0):
o 1

Cu valorile din schema (fig. 1) se pot

obtine scalele 30 + 300 Hz, 300 Hz : 3 -

kHz, 3 kHz + 30 kHz si 30 kHz + 300
KHz, utilizind circuitul integrat ;A741.
Se recomandd ca in bratele puntii sa
fie utilizate condensatoare cu pierder
in dielectric cit mai reduse.

Arhitect ALEXANDRU NICA -

tranzistoruiui comutatoarele
K1, K2 si K3.

Diodele luminescente se aprind
la tranzistoarele bune astfel:

— doua verzi si una rosie pentru
tranzistoare npn;

prin

— doua rosii si una verde pentru-

tranzistoate pnp.

Soclul tranzistorului poate fi- din-
tr-o mufa de magnetofon cu 5
borne sau soclu de lampéa radio, iar
comutatoarele pot fi de tip radio
{,Zefir etc.).

Daca se dispune de un set de in-
tegrate mai- rapide decit pAT741
(LM301, TCA520 etc.), se poate in-
cerca extinderea domeéeniului  de
frecvente masurate.

BIBLIOGRAFIE:

Constantin fliescu s.a., Masuratori
electrice si electronice, Editura
Didactica si Pedagogica, Bucuresti,
1983.

. mator de sonerie pe iesirea de 3 V

alternativ, cu o punte redresoare

1PMO5 si un condensator de 200 uF

minimum.

TEHNIUM 1 1/‘1986

Soclu
+ranzistor

Pepararea

TENCUIELILOR

(URMARE DIN PAG. 19)

respective se curafd si cu circa 5 cm
dincolo de limitele suprafetei cu de-
fect. Locurile curatate se uda cu apa
si deasupra lor se aplica un strat de
mortar proaspat. Mortarul se aplica
in straturi, asa cum se executd o
tencuiala noud, respectiv fiecare
strat se aplicd numai dupa uscarea
stratului precedent.

Mortarul se prepara din nisip si
apd de var in care se adauga putin
ciment. In general este recomanda-
bil sa se foloseasca la mortarul pen-
tru reparatii acelasi liant ca si la
mortarul vechi. Se atrage atentia ca
unii ,mesteri“ auintentia de a as-
tupa crapaturile si alte defecte mici
cu mortar de ipsos, dar acest pro-
cedeu este contraindicat deoarece
mortarul de ipsos isi mareste volu-
mul dupé ce se zugraveste si supra-
fetele reparate vor iesi, in mod ines-
tetic, in relief.

Daca in tencuiala veche existd fi-
suri, iar dupd examinarea prin cioca-
nire se constatd ca tencuiala nu este
desprinsd de pe stratul suport, repa-
rarea se poate limita la largirea fisu-
rilor cu virful spaclului si curdtarea
lor de praf cu o perie, dupd care se
uda cu apa si se astupad cu mortar.
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CIUNCAN I0AN — jud. Neam :
Potentiometrul P, este de 25
k(). Rezistorul R, este corect mon-
tat in cablaj. Dioda Dg este AA114.
CIOTEA ION — jud. Bihor
Generatorul de mira din 6/84 nu
functioneazad cu alte circuite inte-
grate. :
VERMESAN OVIDIU — jud. Cluj
Circuitul TBA790 este fabricat la
I.P.R.S. Ultima cifrd la. tranzistorul
2N3055 indica tensiunea de lucru.
MOCANU IULIAN — Bucuresti
Verificati in baleiajul cadre starea
condensatoarelor electrolitice.
SUTEU SORIN - Cluj-Napoca
Aeroionizatoare se pot procura
de la magazinele cu produse elec-
trice. )

BOCZKY EUGEN — jud. Timig

Vom
refor.
JIGORANU VASILE — jud. - Vasiui

Nu detinem datele de modificare
a receptorului ,Mamaia“ pentru
banda de 2 m. :
SIMION MIHA] — Bucuresti

Bobina L, are 150 de spire. Cir-
cuitul . integrat 555 este produs cu-
rent la noi in {ara.

VALCAN EUGEN ~— Timigoara

Schema este corect alcatuita.

reveni - asupra- convertizoa-

LAZAR CONSTANTIN — Bucu-
resti )
Din televizor semnal audio se

poate extrage de la discriminator
sau de la potentiometrul de volum.

Cauzele cresterii consumului de
carburant la ,Trabant”" pot fi multi-
ple. Simpla iniocuire a pistoanelor
nu poate conduce la consum exa-
gerat de carburant. Trebuie sa ob-
servati daca dupad reglajele efectu-
ate .motorul scoate mai mult fum,

Vom publica in curind aprindere
electronicala 6 V.
TUCA MARCU — Resita

Deocamdatd nu vom publica in’

revista un curs de depanare radio.
SFITA 10SIF — jud. Timis

Va recomandam sa alimentati ra-
dioreceptorul la 4,5 sau chiar 6 V.
KOBORI ION - Sibiu

Daca o sa construiti o antend mai

eficace (mai mare), semnalul util va

atenua efectul perturbatiilor.

CATEANU AUREL — Bragov
Reduceti numarul de spire din L,

la 75 de spire. )

GAMAN GABRIEL — jud. Dolj .
La televizor verificati comparato-

rul de faza. )
Nu detinem schemele solicitate.

MIRCIOIU NICOLAE — jud. Buzdu

Depanarea radioreceptorului se
face cu un instrument,nu cu un bec.
Schema aparatului ,Zefir* a fost
publicata in Almanahul ,Tehnium"
1982. )

IACOB DAN — Botosani

Va recomanddm sa lasati caseto-

fonul asa cum a fost construit.

Qrice experiment amatoricesc poate
duce la deteriorarea aparatului.

COMANESCU MARIUS — Tg. Mur

APOSTOL CRISTIAN ~

Bineinteles ca puteti monta
rile PCF80 si PCL84. -
BOGDAN T. — jud. Bihor

Cooperativele'  pentru
detin si piese de schimb.
MIUT MARCEL — jud. Dolj =~
' Verificati tensiunile de polarizar
a tubului. cinescop in pozitiile ex-
treme ale butonului de -luminozi
tate.
DASCALU VASILE — Brinegti

Dacé alimentati casetofonul cu ¢
tensiune mai mare, schimbati regi-
mul de functionare a unor etaje.

Va recomand sd va construiti un
amplificator suplimentar.
SALE ALEXANDRU — Cluj-Na-
poca

Nu detinem datele convertorului-
de frecventa la care va referiti. g
-STOICA VICTOR ~ Caracal

Luati legatura cu Radioclubul
Olt, Str. Pitestilor 19, Bobina L are 8
spire, iar bobina VF are 35 de spire.

L. M.

s
Casetofonul MK-29 poate fi alimentat de la retea sau din 6 baterii de

1,5 V. Contine in general tranzistoare de uz curent, amplificatorul de
putere fiind TBA820.

Tranzistoarele T5 si T6 formeaza oscilatorul de stergere. Indicatorul

“de nivel este construit cu diode LED.
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