






































In figura 1 se dau cuplurile de
stringere principale si unele piese
de uzurd care pot ridica probleme -

in timpul" exploatérii autoturismu-
lui: 1 — rotuld de fixare a bratului
superior pe caroserie; 2 — rotula de
fixare a bieletelor de directie pe
portfuzete; 3 — rotula - superioara
de fixare a brafului superior pe
portfuzeta; 4 flexibloc fixare
amortizor in partea superioara; 5 —
rotuld de fixare a bratului inferior pe
portfuzetd; 6 — ruiment.

Controlul si reglajele puntii faja
se pot face cu ajutorul unui aparat
mecanic sau optic in atelierele
»Service” dotate corespunzator.

Pentru executarea acestor lucrari
sint necesare: A — semibucsa pen-
Jru  pozitionarea direcfiei ,in linie
dreapta”; B — tija pentru pozitiona-
rea puntii fatd la inalfimea nominala;
C — aparat pentru controlul unghiu-
lui de cadere; D — dispozitiv pentru
reglarea unghiului de fuga.

Deocarece reglajele se efectueaza
cu autoturismul fara sarcind - si
.,gata de drum”, este necesar a se
executa (verifica) urmatoarele
lucrari de pregatire (verificare):
presiunea pneurilor, tipul pneurilor,
indltimea autoturismelor - fara in-
céarcatura pe fata 230 = 10 mm la Olt-
cit Special si 223 + 10 mm la Oitcit
Club si spate, identice (324 = 10 mm)
si pozitionarea directiei ,in linie
dreaptd” (se asaza semibucsa A pe
bieleta pentru pozitionarea corecta). -

La controlul cu ajutorul unui apa-

rat mecanic se pot executa lu-
crarile:  controlul  unghiului  de
cadere, controlul si reglajul un-

ghiului de fuga si paralelismul roti-
lor puntii fata. i

‘Controlul unghiulii de cadere.
Deoarece acest unghi nu este re-
glabil, se impune controlarea lui in

" exploatare numai in cazul acciden-
tarii autoturismului .si la operatiile
de rutind privind controlul unghiu-
rilor directiei.

Controlul se executa clasic cu un
aparat de control cu fir cu plumb.
(C), dupa ce mai intii s-a pozitionat

. autoturismul la ,inaltimea nomi-

- nala“, prin comprimarea suspen-
siei, folosind tija (B). La verificare,

daca firul cu plumb al aparatului C,

care atirna vertical, se afld intre cele
doua repere de pe tija orizontald,

Lnseamné cé unghiul de cadere este
un. :

La controlul unghiului de céadere
cu un aparat optic mai intli se pozi-
tioneaza, clasic, autoturismul si se
monteaza aparatele pentru executa-
rea controlului pe suportul magnetic

.de pe janta rotii de controlat. in con-
tinuare se verificd ambele roti, un-
ghiul de céadere corect situindu-se
intre O° si 1°. } .

o

Or. ing. TRAIAN CANTA

Controlul si reglajul unghiului de
fugad. Pentru a se realiza un control

exact este necesar ca inalfimile faja-

si spate sa fie corect regiate, pentru
a fi cit mai aproape de inaltimea no-
minala. .

Controlul se face — clasic — cu
ajutorul unui aparat optic montat

" pe roatd, unghiul de fuga citit tre-

buie s& aiba valoarea: 2°—2°3(
(Oltcit Special) si 2°30—3°
Club).

Pentru reglare, se suspenda par-
tea din fajd a automobilului si, dupa
demontarea suporturilor de fixare a
barei de torsiune, se monteazad un
dispozitiv C. Reglajul se realizeaza
prin deplasarea ansamblului su-
port-bard de torsiune catre partea
din fatd a automobilului, pentru a
mari unghiul de fuga, si catre partea
din spate, pentru a micsora unghiul
de fugd. Se mentioneaza céla o de-

 plasare de 1 mm, unghiul de fuga Tsi

modifica valoarea cu 20'.

Controlul si reglajul calarii carte-
rului de directie

. Acest reglaj se face cu scopul de
a pozitiona carterul de directie la o
indlfime determinatd cu ajutorul ca-
lelor montate intre traversa si car-
ter. Prin acest reglaj se limiteaza va-

- riatiile de paralelism in timpul com-

primdrii sau destinderii suspensiei.

Dupa ce autoturismul a fost ase-
zat pe o suprafatd orizontald si
pregatit, urmeaza a fi pozitionat la
Lindltimea nominald“ prin- compri-
marea suspensiei fatd si montarea

tijelor care.  determina  corect
aceastd inaltime. )
La controlul calarii carterului se

poate folosi un aparat (niveld) cu
buld; in pozitia nominald bieleta tre-
buie s& fie orizontala. In situatia In
care nu este orizontald, se impune
reglarea carterului directiei prin re-
ducerea sau cresterea numarului

de cale montate in X" (fig. 2), pind

la obtinerea acestei conditii.

(Olteit

Controlul si reglajul pot fi facute
— clasic — si cu ajutorul unui aparat
optic. Se pune directia in linie
dreaptd”, se blocheazd volanul, se

"monteaza tijele " prin comprimarea -

suspensiei- si se masoard cota L,
{intre reperul a si calea de rulare) —

figura 3. Se masoara paralelismul.-

Apoi, dupa demontarea tijelor, se
ridicd autoturismul pe cric cu sco-
pul de a optine o cotd L, =Ly + 70
mm (de exemplu, dacd L, = 698
mm, L, = 768 mm), se citeste din
nou variatia de paralelism. Aceasta
variafie trebuie sa fie cuprinsa intre
0 si 1,6 mm deschidere la fiecare
roata. )

La reglarea carterului directiei, o

. cald cu grosimea de 1 mm face sa
varieze paralelismul cu 1,5 mm (in-

troducind o cala se realizeaza ,des-
chidere”, scofind o cala — ,inchi-
dere").

CONTROLUL $1 REGLAJUL.
PARALELISMULUI ROTILOR
FATA

Paralelismul trebuie s& fie cu-
prins intre 0 si 3 mm deschidere.
Reglarea se face prin rotirea tiranti-
lor bieletelor de direcjie (se mentio-
neaza ca lungimea filetelor apa-
rente irebuie sd fie aproximativ
egala de o parte si de alta, cu o dife-
ren{a admisa de 2 mm). :

La controlul cu aparat optic,
dupa ce se aduce directia in ,linie
dreaptd", se blocheaza volanul si se
monteaza aparatul pe roatd. Pentru
valoarea paralelismului se citeste
pe o bard amplasata in fa{a valoarea
indicatd de spotul luminos. (La am-
plasarea barelor. intre rotile autotu-

RETIEERES

rismului si in fatd trebuie fespect}été
cota de 2,31 m intre ele) c

CONTROLUL $1 REGLAJUL
TNALTIMI FATA SI SPATE

La executarea jucrarilor se reco-
manda a se utiliza urmatoarele
S.D.V.-uri specifice: A — tija regla
bild peniru verificarea naitimii- sub
carcserie; B — dispozitiv pentru ex-
tractoare; C — dispozitiv pentru de-
montare si montare cuzineti lagare
brate spate, format din: un set d
tije filetate M16 si 4 piulife, o bucsa
de legaturd a tijelor filetate, un rul
ment de presiune si un dorn pentr
montarea obturatoarelor de etan-
sare a brafelor; D — dispozitiv pen-
tru demontare bare torsiune spate,
folosit impreund ¢u dispozitivul B; E
— dispozitiv pentru reglarea puntii
spate; F — bucsé . pentru montare
inel rulment cu ace brat inferior
spate; G — cale pentru reglajul late-
ral al puntii spate; H — bucsa pen-
tru montare tub suport brat spate; |
— traversd pentru ridicarea parii
spate a automobilului. .

Se ‘recomanda - folosirea ur-
matoarelor cupluri de stringere, in
(daN-m): 7 — surub suport lamé de
flexiune; 12,8 — surub suport bard
torsiune fajd pe lama de flexiune;
2,4 — surub de blocare a barelor de
torsiune fata spre lama de flexiune;
1 — surub de blocare a barelor de
torsiune spate pe brate; 2,2
surub de blocare a barelor de tor- .
siune spate pe brate; 11,4 — piulita -
surub fixare amortizor spate pe

brat; 1,3 — piulitd blocare bare tor- -
siune spate pe punte. ‘

(CONTINUARE iN NR. VIITOR)
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~ DESCRIERE $! FUNCTIONARE

. Dupéd cum se stie,- incepind din
iulie 1984, autoturismul Trabant
801 se livreaza echipat cu un carbu-
rator nou, individualizat prin sigla
28 H 1—1,.special conceput pentru

motoarele P ~65/66. Carburatorul .

este ‘'de tipul inversat, cu camera de
carburatie in forma de L si difuzor
dublu. Partile .sale principale. sint:
-camera.de nivel constant, sistemul
principal, sistemul de mers incet
(ralanti), imbogatitorul si sistemul
de pornire (fig. 1).-Dupa cum se ob-
serva, acest tip de carburator nu
este inzestrat cu pompa de accele-
ratie.

Camera de nivel consiant

Este prevazutd cu un stuf 1 prin

care benzina intrd in carburator, ac-

cesul fiind controlat de ansambiul
acului de inchidere (poantou) 2;
pentru a scoate alimentarea came-
rei de nivel constant de sub influ-
enta vibratiilor motorului, plutitorul
3 nu actioneaza direct asupra supa-
pei-ac, ci prin intermediul unui mic
arc. Prevenirea variatiilor de pre-
siune din camera de nivel constant
se realizeazd prin conectarea spafiu-
lui sdu de aer la camera de carbu-
- rafie ‘cu ajutorul unui racord elastic
31 montat pe stutul 5. Plutitorul este
articuiat la plafonul camerei de car-
buratie si are o pirghie care actio-
neaza asupra supapei-ac; cind de-

bitul de benzina creste, nivelul li-

chidului din camerd se ridicd, . iar
plutitorul determina inchiderea su-
papei-ac si invers. In acest fel nive-
lul combustibilului -in camera de
nivel constant oscileaza foarte usor

in jurul unei valori medii cvasicon-

stante.

Sistemul principal

Este construit dupa principiul
frindrii pneumatice, adica cu aer
adifional, sistem cunoscut si
denumirea 'de compensator. In
compunerea 'acestei’ parfi a carbu-

ratorului intra jiclorul principal de-

benzind 6, care dozeaza combusti-
bilul trimis in putul cu emulsorul 7,
tot aici patrunde si aerul aditional
sosit prin jiclorul compensator 8.
Din putul emulsor, o canalizatie 4
dirijeaza amestecul spre sectiunea
minima a difuzorului mic 9, plasat in
interiorul difuzorului mare 10. In
timpul functionarii motorului la sar-

cini mijlocii si mari (cind deci cla-

peta de acceleratie 20 are deschi-
deri importante), depresiunea pro-

dusad de motor determind o curgere

de benzina prin jiclorul principal 6
spre putul emulsor. Aici combusti-
bilul intilneste aerul aditional, pro-
ducindu-se o emulsie de buna cali-

tate, care este vehiculata apoi prin’

canalizajia 27 spre difuzorul 9 si
apoi spre cilindri. Reglarea dozarii
calitative a raportuiui aer/benzina in
functie de turalie si sarcina este
realizatd automat de sistemul de-
scris, in funciie de necesitafile obti-
nerii consumurilor specifice. mini-
“male. :

Sistemul de mers incet (ralanti)

La acest carburator circuitul care
realizéaza alimentarea motorului la

ralanti este adaptat normelor de po- |

luare impuse prin Legea nr. 15 a
Comisiei Economice Europene. In
structura sa se gasesc jiciorul de
benzina 15, jiclorul de aer 16, jiclo-
ful de amestec 17, precum si suru-
burile de reglare 22 51 23
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La mersul In gol, cind putul emul-
sor este plin cu benzing, lichidul
este dirijat prin canalizatia 4 spre ji-
clorul 15, unde este dozat cantita-
tiv. .

Patrunzind in canalul 28, benzina
intlineste curentul de aer adus aici
de jiclorul de aer 16, avind loc o pre-

—

cul la sarcini mari. El face parte
din categoria dispozitivelor cu co-
mand& mecanica si montaj in para-
lel cu jicloru!l principal. Jiclorul im-
bogatitor 14 se alimenteaza din ca-
mera de nivel constant prin supapa
13, actionata de pirghia 29, arcul ti-
jel 12 si cama 11; aceasta din urmé
este pusa in functiune de o timone-
rie legata de clapeta de acceleralie.
Dupa o cursd a clapsetei corespun-
zétoare unui unghi de deschidere de

- 35°, jocul dintre cama si suportul 30

se consuma si arcul incepe sd fie
comprimat, Impingind la rindul sdu
pirghia 29 care deschide supapa. in
acest fel o cantitate de combustibil
suplimentaré se scurge prin jiclorul
imbogaéiitor 14, adaugindu-se celei li-
vrate de jiclorul principal si imboga-
find pe aceasta cale amestecul livrat
prin canalizaia 27 n scopul obtinerii
unei puteri sporite

Pornirea )

Regimul de pornire la rece nece-
sité un amestec foarte bogat a céarui

N7

Turatia de incélzire a motorului,
stabilita in functie de temperatura
ambianta, se regleazd prin deschi-
derea partiald a clapetei de aer si in-
chiderea corespunzatoare re-
glata automat prin timoneria 25 — a
celei de acceleratie.

In finalul' prezentarii carburatoru-
lui 28 H 11 se mentioneaza ca re-

- gimul de progresiune (reprizd) se

asigura prin canalul 18 cu diametrul
de 1 mm, plasat la 1 mm in faja cla-
-petei de acceleratie, cind aceasta
este complet inchisa.

La trecerea de la ralanti la regimu-
rile de sarcind infericard (cind se
porneste cu masina de pe loc), o
datd cu deschiderea clapetei de ac-
celeratie, Zona de depresiune ‘ma-
ximé se aphca acestui canal, prelun-
gindu-se ~ astfel funcponarea siste-
mului de mers incet pind la intrarea
in_funcliune a sistemului principal.

In discul clapetei de acceleratie
20 este practicat un orificiu 26 cu |
un diametru de 1,8 mm, care trebuie
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emulsionare a amestecului astfel realizare este asiguraté\de o cla-- mentinut neobturat, deoarece de
format. In continuare, amestecul peta de aer (de pornite sau soc), 24, . starea sa depinde calitatea reglaju-

urmeaza doua traiectorii: 0 parte se
scurge prin jiclorul 17 si orificiul 18
in. camera de carburatie, in avalul
clapetei de accelerafie, iar o alta

plasata la intrarea aerului in camera
de carburatie. Prin inchiderea ei si

“deschiderea partiald a clapetei de

" acceleratie,

strabate micile sectiuni. oferite de .

suruburile de reglare 23 si 22, debu-

sind, in final, in acelasi loc.

Se observa ca acest ultim filon de
amestec, care patrunde in canali-
zafia 21, este emulsionat suplimen-

" tar de aerul care se scurge pe aici,

contribuind astfel la omogenizarea '

superioard a amestecului carburant
livrat motorului la raianti.

Imbogatitorul

Imbogatitorul  suplineste  intr-o
oarecare  masura si functia pompei
de acceleratie, imbogatind ameste-

(176)

-intreaga = depresiune
creatd de pistoane se transmite sis-
temului de mers incet $| celui prin-
cipal, care livreaza mari cantitati de
combustibil.

Gradul de deschidere a clapetei
de acceleratie este hotaritor in rea-
lizarea unei porniri prompte, de
aceea- pozijionarea reciproca a ce-

~lor doua clapete se regleaza ingrijit

cu. ajutorul unui surub nefigurat in

schema, dar despre-care se va men-

fiona cind vor fi prezentate reglajelef
carburatorului,

lui de mers mcet asa dupa cum se
va vedea.
PRINCIPALELE. DATE TEHNICE:

Diametrul difuzorului mic ..... 25mm
Jicloare de benzina

principal (6) .......... 113

de mers incet (15) 45

. imbogatitorul (14) 45

Jicloare de aer

compensator (8) ...... 100

de mers incet (16) 100
Jiclor de amestec (17). ..... 70

(CONTINUARE iN NR. VIITOR)
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- DISPO2ITIV

© DE DEVELOPARE

‘Laboratorul  cineastului amator
presupune o0 dotare specializata
pentru , a asigura prelucrarea co-
recta a peliculei si realizarea unor
efecte speciale tehnice sau artis-
tice. O parte dintre aceste aparate
se pot achizifiona din comert, dar in
general nu prezinta toate caracte-
risticile solicitate. In cele ce ur-
meaza vom prezenta o succesiune
de constructii destinate dotarii la-
boratorului, principalul scop fiind
de a asigura o prelucrare corectd a
peliculei.

“Developarea peliculei. se poate
face in mai multe feluri, incepind cu
developarea [ibera (,in mina“) —
care se poate aplica numai pentru
segmente scurte — si terminind cu
sistemele automate de developare.
Cel mai raspindit sistem este cel de
developare in tanc, care are doua

variante: cu banda Korex sau cu

rola spirala.

Pentru lungimi mari (15 sau 30

m), banda Korex este greu de pro-
curat,. asa ca vom prezenta un sis-
tem de realizare a acesteia in atelie-
rul propriu. :

Banda Korex are doua variante '

constructive, dupa cum se poate
remarca in figura 1. Varianta A are
ondulatiile distantiere alternante,
creind o distanta mare intre stratu-
rile de pelicula. Varianta B este in
schimb mai avantajoasa in cazul
lungimitor mari, permitind utiliza-
rea unui tanc mai mic in diametru.
In ambele cazuri, banda are o
latime egala cu cea a peliculei deve-
lopate (16, 2x8 sau 8 mm).
" Deci, la realizarea benzii Korex
vom avea o banda din material plas-
tic de lajime egald cu pelicula de
developat, dar cu o rigiditate mai
mare (de obicei o grosime mai
mare). ‘
Dispozitivul de realizare a ondu-
latiilor prezentat in figura 2 este de-
osebit de simplu de,construit. Avem
un ghidaj sablon confectionat din
lemn (obligatoriu lemnul va fi de
esentd tare si lacuit, cu exceptia zo-

Ing. MIHAI FLORESCU

nelor calde), precum si un sistem
cald realizat prin adaugarea unui
element cilindric din otel inoxidabil
sau cromat, bine polizat. De calita-

tea suprafetei acestui element de- -

pinde si calitatea ondulatiilor reali-
zate. Diametrul incalzitorului- va fi
de 3—3,5 mm. incalzirea se asigura
cu un ciocan electric de lipit de mi-
nimum 80 W. Puterea mare este ne-
cesara pentru a realiza o ondulatie
intr-o singura aplicare a incalzito-
rului. Evident, acest lucru presu-
pune unele exercitii.

In figura - 3 prezentam ghidajul
sablon. Distanta intre peretii de ghi-
dare este data de latimea benzii
prelucrate, la care se adauga 0,5
mm. Distanta intre ondulatii este de
circa 4—5 mm.

Banda care sta la baza benzii Ko-
rex se poate obtine cel mai usor din
prelucrarea unei

se va elimina emulsia prin spalare
cu apa calda. Pelicula spalata si us-
cata se fisiaza cu un dispozitiv ca
acela din figura 4. . . :

Dispozitivul se obtine prin strati-
ficarea unor piese realizate foarte
precis (figura 5), asamblate cu cite
doua suruburi pentru fiecare din
segmentele dispozitivului (superior
si inferior). In asamblare se vor in-
troduce segmente de lame de ras
ca in figura 6, care vor asigura taie-
rea corecta a peliculei. Elementele
constructive se pot realiza din dife-
rite materiale, fiind recomandat to-
tusi un material cu stabilitate mare
in timp, metalic sau plastic.

Pelicula se introduce in ghidajul

‘mm diametru,

pelicule cinema--
tografice de 35 mm. Pentru inceput.

Tcui cu
exista la unele aparate mai vechi de

- sistemutui inferior pina la nivelul la-

melor de taiere, apoi se aplica siste-
mul superior si, apasind continuu,
se trage pelicula prin: dispozitiv. Se
obtin simultan o banda pentru 16
mm (2x8 mm) si o banda pentru 8
mm. )

Manipularea peliculei in vederea
prelucrarii nu se poate face cu ro-
lele utilizate la aparatele de filmat
sau de proiettie. Pentru manipulare
se poate realiza si utiliza rola din fi-
gurile 7 si 8.

Este vorba de o rola tambur, me-
talica, cu o constructie simpla. Rea-
lizarea se face din sirma de 2,5—3
asamblata pe un
sablon prin lipire cu cositor (figura
9). Miezul rolei se realizeaza din
tabla. Intreaga rold se va finisa cu
multa ateniie, toate sudurile fiind
polizate. Este preferabila nichela-
rea rolei. : Yy -

In figura 10 prezentam ca &inci-
piu - dispozitivul derulator care asi-
gura incarcarea simultana a pelicu-
lei si a benzii Korex. Din punct de
vedere al dimensiunilor, construc-
torul va realiza astfel lucrarea incit
sé& se poata manevra comod in con-
ditii de obscuritate totalda. Pelicula
se.afla rulata, asa cum a fost scoasa
din aparatul de filmat, in rola (sau
spulul) 1, banda Korex 2 fiind rulata
pe o rola 3. Preluarea se face pe rola

4, avind grija sa se ruleze pelicula -

cu emulsia spre exteriorul rolei 4.
Dispozitivul acesta se poate inlo-
sistemui derulator care

proiectie pe 16 mm. El poate servi si

. la alte operatii decit derularea (de

exemplu la solarizare in cazul peli-
culei reversibile — figura 15). '
Pentru operatii de developare,
pelicula rulatd cu banda Korex sau
pe rola spiralata se introduce in
tanc (doza), de tipul celei din figura
11. In figurd am notat 1 — axul do-
zei, 2 — rola. in general, axul dozei
este astfel - construit incit sa reali-
zeze prin el alimentarea cu solutiile
de lucru, care sint evacuate printr-o
degajare a capacului dozei. Aceasta
solutie se poate aplica numai in ca-

1

zul in care developarea se face ex- -
clusiv manual. Daca luam in consi-
derare durata mare a procesului in
cazul peliculelor color si reversibile,
operatia devine obositoare si deci
apare un factor de risc prin greseli
de operare. In figura 12 propunem
un sistem simplu care asigura roti-
rea rolei cu circa o .rotalie pe se-
cunda. In acest caz este evident ca’
nu mai putem face alimentarea cu
solutie prin ax. Pentru aliméntare se
vor monta doua stuturi in peretele
dozei, de la care se pleacad cu un
furtun de alimentare si unul de eva-
cuare. Furtunul de alimentare se
prevede cu o pilnie montatd pe un
stativ alaturat sistemului. de antre-
nare. Furtunul de evacuare va fi ghi-
dat dupa caz la recipientele de co-
lectare a solutiilor uzate sau va de-
versa la canal apa de spalare. Obli-
gatoriu se vor utiliza furtunuri ne-
transparente pentru a Iimpiedica
patrunderea luminii prin efectul de
ghid creat de lichidul in curgere.

Elementul principal in sistemul
din figura 12 il reprezinta cuplajul

~elastic, care permite cuplarea doze-

lor, indiferent de dimensiuni sau
tip, la sistemul de antrenare. Acesta
este detaliat in figura 13. 'Axul prin-
cipal 1 este rigidizat de fulia 2 si
este ghidat de distantierul 3 si buc-
sele montate in suportul 4. Ghidajul
si bucsele se vor realiza de prefe-
rinta din textolit polizat, astfel incit
rotirea sa se faca usor.

» Perpendicular, in axul 1 se mon-
teaza in ordine doua stifturi, 5 si 7,
cu care se asigura asamblarea cu-
plajului elastic. Pe primul stift 5 se
sprijind resortul elicoidal 6, realizat
din sirma de otel arc de diametru
0,4 — 0,5 mm. Resortul impinge
bucsa glisanta 8 care este realizatd
din doua piese (figura 14). Piesa ci-
lindrica trebuie sa fie destul de-
aproape de diametrul axului 1 pen-
tru a reduce jocul radial. Cele doua
elemente ale bucsei 8 se. asam-
bleaza prin lipire cu cositor. Bucsa
se imbraca cu o pieséa din cauciuc 9,
realizatd corespunzator cu locasul

~existent in axul dozei de care dispu-

nem. Ordinea asamblarii este: se
monteaza fulia 2 pe axul 1; se intro-

duce axul 1.astfel echipat prin ghi-

dajul 3 si suportul 4; se introduce in’
ax stiftul 5; se introduc pe ax resor-

tul 6 si bucsa glisanta (in prealabil

acoperitda cu cauciucul 9) si se in-

troduce for{at stiftul 7.

In general, toate dimensiunile se
pot corecta in functie de tipul dozei
pe care o detinem. Pe talpa supor-
tului se va lipi o placa de cauciuc

- TEHNIUM 12/1986
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care sa asigure imobilizarea dozei
pe suport. Toate reperele metalice
se recomanda sa fie cromate sau
cel putin acoperite cu un lac de
buna calitate (tip Palux, de exem-
plu).

Motorul utilizat trebuie sa aiba o
putere aparenta de minimum 10 W,
dimensiunile fuliilor de transmisie
fiind alese astfel ca turatia axului 1
sa fie cupfinsa intre 40 si 60 ture pe
minut. Cureaua de transmisie este
. de tipul celor de la magnetofoanele
Tesla B2 si B3, care are o lungime
satisfacdtoare. Este evident ca in
cazul In care dispunem de un motor
cu un sistem de reglare a turatiei se
poate asigura si un alt sistem de

- TEHNIUM 12/1986

QTR

w‘?-'L N '
7
8
9
wa:gen;itsiedispozitiv de d;\,eaopare

favorizeaza peliculele cu proces
simplu (nereversibile). In cazul pro-
ceselor complexe, care includ sola-
rizare, aceasta se poate face chiar
in doza. prin inlaturarea capacului,
dar solutia nu asigura cu certitu-
dine uniformitatea expunerii, fiind
deci necesare exiragerea rolei cu
pelicula, solarizarea ca in figura 15
si apoi reluarea procesului de deve-
lopare In doza inchisa. Aceste dez-
avantaje limiteazd aplicarea acestui
dispozitiv, care conduce, totusi la o
perfectiionare a procesului de deve-
lopare.
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este nevoie becul H prin apasarea
pe butonul de STOP cu contacte
N.L. — B2. De fiecare data, la repor-
nire, prin apasarea pe B1, tempori-
zarea se reia de la valoarea la care a
ramas in momentul opriril. Oprirea
becului cu stocarea temporizarii se
poate face oricind daca valoarea

temporizatda nu a ajuns la valoarea
prescrisé@ sau daca nu a fost readus
tot sistemul la conditiile initiale prin
resetare manuala cu ajutorul lui B3.
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DISTRIBUTIA ALIMENTARI:

V0 alimenteaza RL2 (24 V)

V1 alimenteazd CD1, 2, 3 (10 + 12 V);
Cl13 + Ci18 ’

V2 alimenteazéd Clt — Cl12 (10 + 12 V)

V3. alimenteazd comanda oscilator
si TSL (8 +12V) =

MATERIALE UTILIZATE:

Cl1—MMC4011;,  Cl2, 6, 7—
MC4018; CI3, 4, 5—MMC4516; CI8,
9,  10—MMC40192; Cit1, 12—
MMC4503, CI13, - 14, 15—MMC4030,
CHe,  17--MMC4002, Cl1B8—MMC4023,
Ti. 3 6--BD237, T2, 4, 5-—-BC17Y,

FT—ROLO33; D1—PL5V1Z, D2—
1M4001; PR—1PMO5; TR—TMA
220/24 V, 25 VA; R1—560 ; R2, 3.
5—1 Kk{); R4-—10 k() R, 10—100 k()
R7, 24—4,7 k{; R8—20 ~+ 100 k(X
RS—10 M; R11 + R23—3,3 k() C1, 2
== 1000 pF/25 V; C3—500 + 1000 uF/
800 + 1000 V;, C4—45 pF; C5~—5 + 36
pF; X-TAL—32768 Hz, K1 — comu-
tator dublu, BA; B1— buton miniatura
dublu cu contacte N.D.; B2—buton
cu contact M.I;, B3—buton cu con- .
tact N.D., RL1—RL13/220 Vca.
RL2—-RL13/24Vc.c.; Fi1-—fuzibil 2 A;
F2~ fuzibil 0,5 A; CD1, 2, 3 — comu-
tator decadic miniatura, cod ZCB.
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Un interior de locuinta, pentru a fi
placut si confortabil, trebuie sa fie
aranjat cu mult gust estetic, sa aiba
lumind (naturala sau artificiald) su-

ficienta si un sistem de incalzire
care in lunile reci ale anului sa asi-
gure un echilibru normal intre
céldura necesard corpuiui uman si
temperatura incaperilor. Existenta
omului, supravietuirea si mentine-
rea unui grad sporit de sanatate sint
strins legate de multitudinea facto-
rilor biologici ai mediului ambiant,
dintre care temperatura si umidita-
tea au rolul cel mai important.

Céldura este necesard omului
deoarece organismul este mult mai
sensibil la frig decit la cald, numarul
receptorilor* tegumentari  pentru
Jfrigh (corpusculii Krause) este de
aproximativ opt ori mai mare decit
al receptorilor pentru ,cald“ (cor-
pusculii Ruffini). Receptorii tegu-
mentari sensibili la cele doua stari
au o repartizare neuniformd pe su-
prafata pielii (pe un cm? suprafata
de piele se afla 12—15 puncte sen-
sibile la-frig si 1—2 puncte sensibile
la cald).

Datoritd pozitiei geografice, tem-
peratura aerului in tara noastrda os-
cileaza intre limite destul de mari si
demne de luat in seama, motiv pen-
tru care este necesar ca, o data cu

venirea toamnei si-pind la mijlocul

primaverii (aproximativ din luna oc-

tombrie si pinad in luna aprilie a anu-

lui ~urmator),. locuintele sa fie in-

calzite. In procesul de incéalzire a lo-

cuintelor se foloseste cea mai mare

parte a energiei consumate in locu-
- inte.

tSistemeie de incalzire folosite
pentru asigurarea climatului termic

din incaperi se clasifica in functie
de:

— locul de amplasare a sursei de
caldura (incalzire locala sau cen-
trala); )

— natura combustibilului folosit
(incalzire cu combustibil solid, li-
chid sau gazos);

— modul de transmitere a caldu-

-_rii de la sursad la aerul din incapere
(incalzire prin radiatie sau prin con-
vectie).

iNCALZIREA LOCALA

Este una din cele mai vechi si mai
raspindite  forme de incalzire,
caldura transmitindu-se prin ra-
diatie direct de la sursele termice
~ aflate in incaperi. Pentru incaizirea

locald se folosesc in principal so-

bele de caramida, metalice, de
fonta sau de teracota, incaizite cu
lemne, rumegus, -carbuni, gaze na-
turale (de obicei gaz metan) sau cu
produse petroliere lichide. Aceastd
“forma de incélzire este cea mai utili-
zata atit in mediul rural, cit si in cel
urban, exceptie facind blocurile de
locuit construite tot mai mult in
toate localitatile patriei.
Incalzirea a doua-trei incaperi de
la aceeasi sursa de caldura (de
"~ exemplu, o teracota ce trece prin
perete) constituie un prim pas spre

o Iincalzire centralizatd, spre im-

bunatatirea conditiilor de  confort,

dezvoltatd in paralel cu ideea de
economisire a combustibilului.

INCALZIREA CENTRALA

Asigura producerea centralizata
a agentului incalzitor (aer, abur,

MIRCEA MUNTEANLU;,:

Otslu-Rogu
apa fierbinte), care este apoi distri-
buit prin conducte la elementele ce
vor incalzi aerul din incaperi.

Romanii au fost- printre primii
care au folosit instalatiile de in-
calzire centrald pentru interes pu-
blic in termele ce le-au construit la
Roma si in alte localitati ale Impe-
riului Roman. )

Sistemele de incalzire centrala au
in raport cu incalzirea locald o serie
de avantaje ca:

— depozitarea si 'folosirea cen-
tralizata a combustibilului;

_ — micsorarea timpului necesar

-pentru incarcarea. sobelor, pentru
transportul si depozitarea combus-
tibilului in incaperi si cel de supra-
veghere a arderii;

— cistig de spatiu in incaperi prin
eliminarea depozitarii locale a com-
bustibilului;

- — maérirea spatiului util in in-
caperi prin eliminarea sobelor si'a
cosurilor iesite din planul zidului:

— urmarirea unitara -a arderii, cu
posibilitati de interventie pentru im-
bunatatirea randamentului.

Dintre dezavantajele incéalzirii cen-
trale trebuie mentionat ca aceasta nu
mareste aerisirea, cd scade mult umi-
ditatea din incaperi (prin uscarea ex-
cesiva a aerului) si ca favorizeazd de-
‘gajarea prafului rezultat din uscarea

“acestuia pe elementele radiatoarelor.

Remedierea inconvenientelor amin-
tite se poate realiza:

— direct, prin deschiderea pentru
aerisire a ferestrelor si usilor si prin
asezare de vase cu apa intre ele-

- mentele radiatoarelor, cu scopul de
a mari umiditatea aerului din in-
céapere; '

— indirect, prin simpla circulatie
pe usi, care favorizeaza un schimb
de aer mai umed si proaspat din at-
mosfera fatd de aerul mai putin
umed si cu praf din incédpere.

Instalatia de incéalzire centralad

cea mai raspinditd este aceea care
foloseste ca agent termic purtator
de caldura ' apa, deocarece Iisi
schimba greu starea de agregare,
se procurda usor, la un pret ieftin.

Prin realizarea - instalatiilor de in-
célzire centrald se poate asigura in-
calzirea unei locuinte (aparta-
ment), a unui grup de locuinie (blo-
curi) sau a unui grup de cartiere, in-
stalatia numindu-se dupa caz: de

apartament, de bloc sau de zona.

Instalatia de incalzire centrald de
apartament k

Data fiind tema propusa, vom
prezenta mai in detaliu acest tip de
incalzire deoarece isi gédseste apli-
cabilitate din ce in ce mai mare in
locuintele  proprietate  personala
datorita faptului ca:

— se asigurd o temperaturd uni-
forma sau cel putin apropiatd in
toate incaperile locuintei;

— se face focul intr-un singur loc,
la cazan; :

— se poate pastra o curdtenie mai
bund Tn camere datoritd elimina-
rii in special a lemnelor si a carbuni-
lor; . .

— se realizeazd economie de com-
bustibil. : : :

Cel- mai utilizat sistem de in-
calzire centrald de apartament este
acela care asigura circulatia agen-
tului termic (apa caldd) prin gravi-
tatie (se bazeazd pe principiul ca
apa caldé, fiind mai usoara, se ri-
dica in partile superioare ale insta-
latjei).

In functie de locul prin- care apa
calda ajunge la elementele ce ra-
diazd caldura, instalatia de incalzire
centrald de apartament se clasifica
in:

— instalatie de incalzire centrala
cu distributie inferioara, bitubuiara
(o conducta de tur si una de retur);

— instalatie de incalzire centrala
cu distributie superioard: monotu-
bulard (o singura conductd pentru
tur si retur); bitubulard (o conducta
pentru tur si una pentru retur).

Cel mai folosit sistem este cel bi-
tubular, in care apa calda circuld
printr-o conductd la ducere (tur),
iar apa racitd se intoarce la cazan
printr-o alta conducta (retur).

Confotm figurii 1 — instalatie de
incélzire centrald bitubulard cu dis-
tributie inferioard —, apa calda

ajunge in sistem ,urcator’ direct la
partea. superioara a radiatoarelor,
apa racitd intorcindu-se in sistem

.coboritor” de la partea inferioard a
radiatoarelor la cazan. In figura 2 —
instalatie de incalzire centrala bitu-
bulard cu distributie supericara —,
apa calda ajunge in sistem ,ur-
cator" pina la un punct superior
LAY, de unde in sistem ,coboritor"
ajunge la radiatoare si in continu-
are la cazan.

Pe linga aceste sisteme, care au
cazanul amplasat la subsol, in locu-
inte se mai pot executa, conform fi-
gurii 3, instalatii de incalzire cen-

trala bitubulard cu distributie supe-
rioara cu cazanul montat la cota
pardoselii, in bucatarie, coridor,
baie sau chiar in camera (de prefe-
rintd la locuintele care au gaz me-
tan). In acest caz, cazanului trebuie
sd | se asigure un aspect arhitectu-
ral cit mai frumos. La acest gen de
instalatie, vasul de expansiune, pe
lingé functia de baza (preluarea di-
ferentei de volum de la apa calda la
apa rece), are rolul de a permite ae-
risirea prin el a intregii instalatii.
Pentru ca presiunea de racire a apei
din radiatoarele instalatiei sd nu
scada (deci pentru ca radiatoarele
sa se incalzeascd pe toatd lungimea
lor), trebuie ca linia orizontald de
mijloc a cazanului sa fie mai. jos de-
cit linia de mijloc a radiatoarelor, iar
indltimea pe verticala a conductei
de tur sa fie cit mai mare. Aceste
conditii sint cele ideale, sistemul de
Yincalzire functionind si fard indepli-
“nirea lor, dar in regim for{at, cu ran-
dament redus.

) G.C.. generator de caldura
R - radiator

<

.E. = vas de expansiune
1= conducta de tur
2 = conducta de retur
3, 4 = conducte de expansiune
5 = conducta de aerisire
6 = conducta de preaplin
7 = conducta de aerisire a vasului de
expansiune
© 8 = conducta de umplere si de golire
a instalajiei L

= conducta de tur
< conducta de retur .
= conducta de expansiune
- conducta de aerisire
conducta de preaplin
= conductéd de aerisire a vasului de
expansiune
7 = conducta de umplere si de goli- .
rire a instalatiei
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O instalatie de incalzire centrala
de apartament, bitubulara, cu dis-
tributie infericara (superioard) sau
cu cazan (generator de caldura)
montat la cota pardoselii, se com-
pune din:

® Cazanul (generatorul de caldurd),
care cuprinde un ansamblu de parii
componente ce au rolul de a asigura
transmiterea . unui agent de incalzire
cu temperaturd cit mai mare, prin
conducta de tur, spre radiatoare. Ca-

zanul se poate amplasa (si este foarte

indicat) la subsol sau in incaperi la
cota pardoselii si trebuie astfel di-
mensionat incit debitul de apa ‘calda.
sa nu modifice préa mult temperatura
apei in_instalatie pe traseul cazan-ra-
diator. In instalatiile de incalzire cen-
tralda de apartament (cu aproximativ
100—150 elemente ia radiatoare), ca-
zanele cu debit mic (10—50 1} au un
viltor cert, deoarece apa se incalzeste
" mai repede, circulind cu viteze mai
- mari in instalatie.

Ansamblul ce-l denumim genera-
tor de caldura este alcatuit, con-
form figurii 4, din: focarul (1), cenu-
sarul (2), usa focarului (8), usa ce-
nusarului  (4), mantaua refractara
sau izolanta (5), ce are rolul de a im-
piedica pierderile de caidurd prin
pereti, orificiul de racord la cos (8),
prin care gazele arse se vor evacua
in atmosfera, cazanul propriu-zis
(7), stutul (8) pentru racord la con-
ducta de tur, stutul {(9) pentru ra-
cord la conducta de retur. Cea mai
dificila si mai discutabila compo-
nenta a unei instalatii de incaizire
centrald de apartament este gene-
ratorul de caldura, In general, si re-
cipientul cu apa, In special. Reci-
pientul cu apa (cazanul) se executad
de obicei din tabla de 2—4 mm gro-
sime, in diverse tipuri si sisteme de
trecere prin el a apei si pe lingéd el a
gazelor purtatoare de caldura. in
urma experimentarii iIn locuinta,
unde am executat instalatie de in-'
calzire centrala de apartament cu
cazan montat la cota pardoselii, re-
comand celor interesati un gen de
cazan mai aparte — un radiator din
fonta tipul 300/3 sau 218/9 cu 10—12
elemente. La incélzirea cu gaz me-
tan, acest tip de cazan da rezultate
bune, montarea radiatorului facin-
du-se cu orificiile pentru’ racord in
pozitia jos-sus. Suprafata de in-
calzire mare a radiatorului (circa 2
m" la 10 elemente) contribuie ia in-
‘calzirea mai rapida a apei, viteza de
circulatie a acesteia in instalatie

crescind simiitor. )

® Conductele pentru apa incaizita
{tur) si cele pentru apd racitd (retur)
se executd de obicel din teavd
neagra sudatd sau imbinatd cu fitin-
guri si-au rolul de a permite circulatia
agentului incalzitor in instalatie. La o
instalatie de Incaizire centrala intr-o

Jlocuinia unde se utilizeaza circa

100—150 de elemente la radiatoare,
conductele de tur si de retur pot
avea dimensiuni de la 3/4 toli la 2 toli.
O atentie ' mare trebuie acordata
pantelor acestor conducte, deoca-
rece apa calda trebuie s& circule cit
mai liber si usor de la cazan spre ra-~
diatoare, iar apa racitéd de la radia-
toare spre cazan. Orice contra-
pantd la conductele unei instalafii
de incalzire centrald prin gravitatie
influenteazd negativ  functionarea
acesteia, ,punga cu aer” ce se cre-
eaza In anumite puncte impiedicind
circulatia normala a apei.

® Vasul de expansiune esie al-
catuit dintr-un recipient metalic,
avind rolul de a prelua volumul su-
plimentar de apa rezultat in wma
incalzirii acestela. Dacad o instalatie
de incalzire centrald nu ar avea vas
de expansiune, conductele de tur si
retur fiind legate in circuit inchis,
surplusul .de apa ar crea presiuni
care pot distruge instalatia. Vasul
de expansiune deschis este cel mai
utilizat In instalatile de incalzire
centrala de apartament, amplasa-
rea lui facindu-se in cel mai inalt
punct al instalatiei. Vasul de expan-
siune se leaga la instalatie conform
celor prezentate in figura 5. In in-
stalatiile. de incalzire centrala pen-
tru o locuintd, vasul de expansiune
poate avea un volum de 10—20 I

@ Corpurile de incalzire. Caldura
ce se pierde prin elemeniele con-
structiei (pereli, pardoseald, tavan,
rosturi neetanse ia timplarie} tre-
buie compensata cu caldura furni-
zata de corpurile de incalzire. Ce-
darea de caldura este influentata de
temperatura, forma si suprafaia
corpurilor de-incaizire si In princi-
pal de circulatia aerului In jurul lor,
motiv pentru care (si din economis
de spatiu} se amplaseazd sub feres-
tre, unde cureniii de aer au viteze
mai mari.

Corpurile de Incaizire se pot rea-
liza din:

— tevi sub forma de serpentine
sau registre; '

— panouri radiante, alcatuite de
obicei din tabla profilatd ce asigura

un aspect estetic si o supralatid de
incalzire apreciabila; |

— convecteare, la care tevile sint
acoperite cu © masca la partea supe-
ricara si infericara; masca este preva-
zutd cu gauri sau cu fante pentru asi-
gurarea vehicularii aerului;

— cénvectoradiatoare, ce se asea-
mana cu registrele, avind in plus su-
date pe tevi aripioare din tabla de 0,5
mm grosime, cu-scopul de a se mari
suprafata de degajare a caldurii;

— radiatoare, care sint categoria
cea mal raspinditd si utilizata de
corputi de incaizire. Radiatcarele
se confectioneazd din fonta, otel si
mai rar din cefamica, fiind alcatuite
din elemente ce se pot asambla (ni-
pla) intre ele. Radiatoarele se pot
monta liber pe perete sau in nise,

sistemul de rezemare fiind ,pe pi- -

cioare” sau ,pe console”. Asezarea
de elemente decorative din lemn
sau metal pe lingd radiatoare sau
acoperirea lor cu perdele si draperii
micsoreaza cedarea de caldura cu

pina la 256—30%. La noi in tara se fa-.

brica uzual elemente din fontd pen-
tru radiatoare care se pot folosi in
instalatii de Incaizire centrald cu
presiuni de pina la 4,5 daN/cm-
(circa 4,5 atm) si o temperatura de
pina fa 100°C.

1 = conducta de tur

2 = conducta de retur

3 = conducta de preaplin a vasului de
expansiune '

4 = conducté de umplere si de golire
a instalatiei

= focar

= cenusar

= usa focarului

= ysa cenusarulut

= manta refractara

= orificiu pentru racord la cos
 recipient cu apa

= racord la conducta de tur

= racord la conducta de retur .
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{7 1.7 generatcr de caldura

mﬁé 2 -+ conducta de tur
3 - conducta de retur
4~ vas de expansiune
8 conducta de sigurantd (ducere)
6 = conductd de siguranta- {intoar-
cere)
7 = dispozitiv de strangulare (nu este
obligatoriu)
8 = conducta de aerisire a vasului de
expansiune

9 = conducta de preaplin

10, 11 = conducte de circulatie

12 dispozitiv de semnalizare a ni-
velului apei din vasul de expansiung
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® Conductele de aerisire si con-
ductele de preaplin se realizeaza
din teava neagra cu diametrul mai
mic decit conductele principale de
tur si retur (de obicei se foloseste
{eava de 1/2 sau 3/4 toli).

® Dispozitivele de sigurantad si in-
chidere sint robinetele cu dublu re-
glaj ce se monteaza la intrarea con-
ductei de tur si uneori la iesirea ce-
lei de retur din radiator si robinetele
cu ventil, cu sertar sau cu cep-ce se
pun in alte puncte ale instaiatiei. Nu
se recomanda montarea de prea
multe robinete (unii cetateni le
monteaza pentru un pius de sigu-
rantd), decarece ele constituie
puncte de strangulare In circuitul
apei din instalatie.

¢ Dispozitivele de verificare. Pa-
rametrii principali ai instalatiel de
incalzire sint presiunea si tempera-
tura apei. Pentru a cunoaste valoa-
rea lor, ta iesirea din cazan se mon-
teaza pe conducta de tur un mano-
metru pentry masurarea preswunii si
un termometru pentru masurarea
temperaturii apei calde. Pentru a
cunoaste . si temperatura apei din
conducta de retur se poate monta
pe aceasta un al doilea termomstru.

® Gospodaria de combustibil este
acea parte a instalatiei care asigura
‘sombustibilul necesar pentru func-
fionarea corespunzatoare a ei.
Gospodaria de combustibil gazos
cuprinde © instalatie de alimentare

. cu gaz la arzatoare, cea de combus-

tibil lichid cuprinde rezervoare de
depozitare, rezervoare de consum
zilnic, eventual pompe si instalafie
de alimentare a injectoarelor, lar
ce? pentru combustibil solid cu-
prinde spafii pentru depozitarea
combustibilului, instalatie de ali-
mentare cu combustibil si loc pen-
tru depozitarea cenusii.

Pe lingd sistemul de Incalzire
centrala, care foloseste principiul
gravitaiiei si in care este o presiune
scazuta, se mai foloseste si siste-
mul de Tncalzire centrald in care apa
calda circuld in mod fortat, in cir-
cuit fiind intercalatda o pompa.
Acest sistem de incdlzire cu pompa
are inconvenientul ca la o intreru-
pere a energiei electrice instalatia
de Tncalzire nu va mai putea asigura
caldura necesara locuintei, iar utili-
zarea a doud surse de energie pen-
tru- acelasi scop- nu este indicata.
Recircularea apei calde f{olosind
pompele presupune crearea unei
presiuni mai mari in instalatie, ceea
ce atrage dupa sine modificari ale
vasului de expansiune si ale siste-
mului de legaturi si imbinari.

Realizarea unei instalatii de in-
calzire centrald presupune ur-
matoarea ordine de lucru:

— executarea antemasuratorii si
procurarea materialelor;

— pregatirea corpurilor de in-
célzire, care consta din formarea si
probarea radiatoarelor;

— executarea retelel de conducte;
dupa ce in pereti au fost executate
gaurile, se trece la masurarea fevilor,
la taierea, filetarea si imbinarea Yor
concomitent cu montarea armaturi-
lor; se trece apoi la fixarea pe pozitie
a radiatoarelor si ia racordarea cu
reteaua de conducte; ’ .

— montarea vasului de expan-
siune cu realizarea legaturilor afe-
rente; .

- montarea cazanului, ce cu-
prinde: asezarea la pozitie, realiza-
rea racordurilor, executarea zidariei
refractare si a izolatiel exterioare;

— receptionarea instalatiei si pu-
nerea in functiune. Instalatia se ve-
rifica vizual la exterior, dupa care se
umple cu .apa. Probarea instaiatiei

. se face cu o presiune de proba, ce

va fi mai mare de 1,5 ori presiunea
nominald de lucru. Durata -maxima
a probei este 10 minute. Daca
aceastd prcoba da rezultate pozitive,

se trece apoi la efectuarea probei la

cald, ce reprezinta practic_si ince-
putul punerii in functiune. In tele 6
‘ore de proba la cald se verifica com-
portarea elementelor componente
ale acesteia. )

(CONTINUARE IN PAG. 21)




Fotografierea "de aproape a unor
mici vietuitoare,.
plu, este o problema dificila dato-
ritd mobilitatii acestora, care face
practic imposibila
punct a ciaritatii. Lucrurile sint
agravate si de faptul ca la distantele
mici de fotografiere care se impun
profunzimea de cimp este minimala
si punerea la punct trebuie facuta in
consecinta cu mare atentie.

Este evident ca nu punem In dis-
cufie varianta fotografierii unor vie-
fuitoare care au fost private de
viata, piese de insectar de exemplu,
care nu ar ridica dificultafite men-
fionate.

Solutia consta in realizarea unor
mici cuve cu peretii transparenti,
cuve care, realizate etans, se pot fo-
losi si ca miniacvarii pentru foto-
grafierea unor pesti minusculi sau
altor aspecte de fauna subacvatica.

Figura 1 prezintda o asemenea
cuva. Pe corpul 1, decupat cores-
punzator, se prind lateral doua
placi din sticla (sau alt material
transparent, plexiglas de exempliu).
Prinderea se face prin lipire cu ade-
zivi adecvati in cazul unei construc-
tii ca aceea din figura 1. Corpul 1
poate fi din lemn, dintr-un metal
usor (aluminiu) sau din material
plastic. Partea infericara a corpului

Existd in practica fotograficd re-
tete utilizate foarte mulfi ani de-a

rindul, in ciuda unor numeroase
aparitii de materiale f{otosensibile
noi. Utilizarea lor se datoreaza in

primul rind calitatilor deosebite si
in al doilea rind traditiei. Dovada
- acestei afirmatii o face insusi faptul
cé ele rezistd pe piatd de peste 40
de ani. )

MNe referim in cele ce urmeaza la
revelatorul FINAL, produs de AGFA
si ulterior si de ORWO, revelator
care s-a impus datoritd granulatiei
fine oferite imaginilor developate,
precum si caracterului sdu com-
pensatoriu.

Acest revelator, s-a furnizat in
ambalaje adecvate (flacoane de
sticld initial si in plicuri de staniol
polietilenizate ulterior), sub forma
unor amestecuri de substante pen-
tru dlzoivave in volume prescrise de
apa.
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serveste asezarii sau prinderii prin
folosirea unor cleme, menghine
sau alte dispozitive adecvate.

Varianta constructivad din figura 2
are avantajul modificarii distantei
dintre placile de sticla in functie de
marimea si caracterul subiectului
fotografiat.

Subiectul se introduce pe la par-
tea superioara si cuva se acopera
cu un capac oarecare. Spaliy! inte-
rior. se amenajeaza corespunzator
(se introduc crengute, flori, pietri-
cele etc.). Aparatul fotografic se va
pozitiona corespunzator avind pu-
nerea la punct a claritatii astfel re-
glatd incit cimput de profunzime sa
corespunda distantei dintre placile
de sticid. Modul de fotografiere nu
face obiectul prezentului articol, in
esenta fiind vorba de o macro sau
microfotografiere.

Pentru facilitarea constructiei, in
varianta a doua, corpul se face din-

tr-o piesad infericara 1a si doua
piese laterale {frezate), 1b.
Dimensicnarea cuvei comporta

doud etape:

— determinarea cotelor A si B;

— stabilirea restului de cote in
mod constructiv.

Avind in vedere simplitatea con-
structiei, ne vom limita la indicarea

determinarii cotelor A si B.

Publicam aici -reteta acestui reve-
lator pentru ca el sa poata fi prepa-
rat in lipsa seturilor cu chimicale.

Revelator Final se regaseste ac-
tualmente in productia de profil a

firmei ORWO sub denumjrea de
F43.
Retleta sa este: - :
Metol .o 5¢g
Sulfit de sodiu (crist.) .140¢g
Hidrochinona ........ ..3,59
Citrat de sodiu 10g
Borax .69
0,59
ADE v, pina la 1 000 mi
Pentru  dedurizarea apei se

adauga, daca este cazul, 0,125 g de
sare disodica a amdu!uu etilendia~
mintetraacetic.

Timpul de developare (la 20°C)
este de 7—9 minute pentru filmele
de sensibilitate micad sau medie
(1521 DIN}) si de 11—13 minute
pentru cele de sensibilitate mare,

‘raste in funciie de marimea subiec-

Méarimea cuvei, principial, se hota-
tulut de fotografiat.. O solutie mai
avantajoasa constd in realizarea
unei cuve relativ mai mari, care sa fie
in functie de nevoi compartimentata

sau restrinsa cu pereti transversali
mobili, din sticla sau alte materiale
(fisii cu latimea corespunzatoare

distantel dintre placi).

Pentru calculul cotelor A si B tre-
buie cunoscute  distanta focala si
unghiul de cimp al obiectivului folo-
sit. Figura 3 permite identificarea
parametrilor de calcul pe principii
trigonometrice.

Fotografierea se face la momen-
tul dorit, urmarind miscarea su-
biectului in spatiul restrins avut la
dispozitie, spalii de egala claritate.

lluminarea se poate face frontal, -
lateral sau contre-jour, in functie de
necesitati, cu lumina naturald sau
artificiala. !

Folosirea unui aparat fotografic
sau cinematografic monoreflex se
impune pentru controlul corect al
incadrérii si expunerii in cazul apa-
ratelor cu masurare interioara a lu-
minii. V .

Cuva, in varianta etansa, permite
si reproducerea in apa a unor origi-
nale cu suprafatd rugoasa sau cu
defecte, in vederea atenuarii aces-
tora.

De asemenea, se pot executa unele
trucuri fotografice neobisnuite.

r

Filmele sovietice’se developeaza cu
1 minut -mai putin.

Capacitatea = revelatorului  este
foarte buna, in 600 ml solutie deve-
lopindu-se pina la 10 filme (de 35
mm) sau rolfilme. Durata developa-
rii se prelungeste cu cite 1 minut
pentru fiecare film mcepmd cu cel
de-al treilea.

Revelatorul nefolosit se pastrea-
za minimum 3 luni.

La temperaturi mai ridicate, du-
rata de developare se micsoreaza
cu 15% la 22°C si cu 35% la 24°C,
iar la temperaturi mari scazute se
Tséorgste cu 20% la 18°C si cu 60% la

Imaginile developate in revelato-
rul Final se disting prin granulatie

find si contururi viguroase.

Revelatorul ATOMAL (A49 in no-
menclatorul firmei ORWQ) oferd o
granulatie extrafina si imagini mai
putin contraste in raport cu primul

revelator, dar de o mai mare bogatie

de nuante. )

. Reteta - revelatorului = ATOMAL

este: :
Oxietitortoaminofenol ... ... 69
Pirocatehind ............... 104g

Hidrochinona ..... vt 4'g

Dizolvarea se face in cca 800 mi
apa caldutd (30—45°C). Dupéa obti-
nerea unei solutii omogene se di-
zolva in continuare:

Sulfit de sodiu (anhidru) ..... 100 ¢
Carbonat de sodiu (anhidru) . 25 g
Bromura de patasiu ................ 1g

| ipsepenpepaeappuppap PR
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Daca este nevoae se adauga 1 g
hexametafosfat de sodiu pentru de-
durizarea apei.

La 20°C timpii de developare sint
de 9—11 minute pentru filmele de
sensibilitate mica si medie (15—21
DIMN) si de 12—14 minute ~pentru
cele de sensibilitate mare.

La temperaturi mai ridicate se
scurteazd timpul de developare cu
15% la 22°C si cu 30% la 24°C, iar la
temperaturi mai scazuie se lun-
geste cu 25% la 18°C si cu 60% la
15°C.

Soluiia preparata si filtrata este
usor galbuie.

Capacitatea de developare este
de 6 filme In 600 mi solutie, timpul
de developare crescind cu 1 minut
de la al treilea film pentru fiecare.

Revelatorul ATOMAL ofera posi-
bilitatea realizarii unor compensari
puternice prin diluare. Timpul de
developare se prelungeste de 1,3
pina la 1,5 ori la dilutia 1-+1 si de 1,7
piné fa 2 ori la dilutia 1+2.

La concentrat:a normala.’ revela—
torul se patreaza preparat cel putin
3 funi, iar diluat (sticla umplutd pina
la dop) cel pulin o lund. Existenta
aerului in sticla micsoreazd sensibil
durata de péstrare. In stare puter-
nic diluatd nu se recomanda pastra-’
rea solutiei.

Prepararea acestor revelatoare
cumpérate sub formé de seturi de
chimicale se face conform instruc-
fiunilor insotitoare.

TEMNIUM 12/1986




Caleidoscopul _ este Tndeobéte
cunoscut ca jucarie. Copiii. 1 in-
dragesc pentru frumusetea forme-

lor si culorilor lmaglmlor formate.

aleatoriu =~ prin invirtire = repetata.
Principiul de fucru este extrem de
simplu. Intre dou& placi de sticla se
afia mici fragmente de sticla colo-
ratd care sint vizualizate prin refle-
xie pe trei oglinzi asezate in sec-
tiune pe laturile unui triunghi echi-
lateral.

Pentru - fotograful sau cineastul
amator caleidoscopul in  aceasta
forma. furnizeaza imagini’ cu carac-
ter strict decorativ. imagini multiple
‘plecind de la realitatea inconjura-
toare se pot obtine cu ajutorul unui
caleidoscop lipsit de partea fron-
tala, respectiv prin simpla interca-
jare a ansambiului celor trei oglinzi
in fata obiectivului. Dimensionarea
caleidoscopului este in acest caz
dependenta de distanta focala a
obiectivului si-diametrului acestuia.

Un asemenea caleidoscop - este
usor de realizat dar trebuie respec-
tate intdécmai dimensiunile care vor
rezulta din calcul pentru obtinerea
unor. rezultate bune, intre latimea
oglinzifor, lungimea caleidoscopu-
lui si distania focala a obiectivului
existind o strinsé@ legatura. Sectiu-
nea triunghiulara frontala a ansam-
blului de oglinzi trebuie sa formeze
imaginea in planul filmului.

Conform figurii 1, caleldoscopul
se compune din tubul 1 (triunghiu-
lar), doua discuri 2 (cu decupare
triunghiufarad) si capacul 3. Supli-
mentar se poate adauga ansamblul
4 pentru figuri geometrice decora-
tive.

Discurile 2 se fac din placaj sau
scinduri de lemn la grosimea de
5—8 mm. Eventual se pot realiza si
dintr-un material plastic termoplast
care sa permitd lipirea. Dimensio-

narea discului (fig. 2.) se determina -

in functie de latimea ,]" a oglinzilor.

Capacul 3 (fig. 3) se dimensio-
neaza convenabil In raport cu dis-
cul 2; diametrul Jd se calculeaza,
jar grosimea ,g" este de ordinul a

1,6—2 mm. El constituie piesa de ’

‘legatura dintre  caleidoscop  si
obiectivul aparatului fotografic sau
de filmat (flg 4). .

In.cazul In care fixarea se face pe
filetul pentru filtre al obiectivului,
partea tubularéd a capacului se pre-
vede cu un filet corespunzator.
Cota G va fi minima, iar lungimea L
se va considera de la fata obiectivu-
lui.

Capacul- se poate executa din
mase plastice, metal sau chiar car-
ton.

Asamblarea se face prin lipire.
Peste oglinzi se lipeste hirtie
neagra.

Cotele importante se determina
astfel:

— jungimea oglinzilor se caicu-
leaza cu relatia
L =124

— latimea oglinzilor se calcu-
leaza cu relatia
N | = d/0,577;

— grosimea oglinzilor nu este
semnificativd, ea conteazd doar

pentru determinarea -marimii de-
cuparii triunghiulare din discurile 1.
Pentru
exemple:
1. Aparat de filmat, f = 12,5 mm,
d = 25 mm

L =12125 - 150 mm; )
| = 25/0,577 = 4 mm. Coh
2. Aparat fotografic, f = 50 mm,
. d = 49 mm.
L = 1250 = 600 mm
| = 49/0,577 =~ 85 mm.

Jn cazul filmarii prin rotirea calei-
doscopului |magmea multipla se va
modifica in mod continuu.

in cazul fotografierii se va folosi
un aparat monoreflex care sa asi-
gure controlul imaginii. Foarte im-
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ilustrare vom da doua
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portant este ca oglinzile s& fie taiate
exact si laturile sa fie paralele. Se

.poate realiza un sablon de taiere, in

care caz se va-tine cont ca el trebuie
sa fie mai mic { cu cca 5 mm), cores-

punzator lafimii sculei de taiat sticla.

|y rrrrd
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Frontal se poate' adauga . suban-
sambiul din figura 5 pentru realiza-
rea de motive geometrice decora-
tive. Doua discuri de sticla, 4a, sint li-
pite pe inelul distantor 4b, In spatiul
astfel realizat introducindu-se migci
cioburi de sticla colorata, 4c.

Daca discul 4a frontal este din
sticla transparentd, se pot obtine si
combinatii de imagini cu redari din
spatiul inconjurator.

" Exista situatii cind se doreste
obtinerea urgenta a unor foto-
grafii. In aceste cazuri se im-
pune folosirea unor procese de
developare . rapide, bazate pe
retete adecvate sau materiale
fotografice speciale.

Pentru fotoamatori prezinta
interes cazul prelucrarii rapide
a materialelor ~ fotosensivile
normale. De aceea vom . pre-
zenta un proces rapid de deve-
lopare bazat pe un revelator si
un fixator cu actiune raplda

1. Revelare:

25—45 s in revelatorul ORWO
36. Actiunea acestui revelator
este normaléa.

Solutia A .

Metol .............. 5g
Sulfit de sodiu ..... 40 ¢
Hidrochinona ...... 6g
Bromura de potasiu 15g
Se dizolvd in cca 600 mi
apa si se completeaza in fi-
nal la 800 ml.

Solutia B

Hidroxid de sodiu 16 g
Se dizolva In 150 ml apa
rece si se completeaza in fi-
nal la 200 mi.

Inainte de lucru se ames-

tecad 4 par{i solutie A cu 1
parte solutie B.

‘Dacéa apa este durd, se di-
zolva initial 2 g in solutie A,

produs de dedurizare
exemplu ORWO A 901).

2. Baie stop
10—20 s intr-o baie de in-
trerupere cu metasulfit de
_potasiu.

3. Fixare.
Se va folosi un fixator ra-
pid, ORWO 304.
Tiosulfat de sodiu 125 g
Clorura de amoniu 509
Metabisulifit de
potasiu .............. 20¢g
Dizolvarea se face in cca

700 mi‘apa si se comple-
teaza la 1 000 mi.

Durata totald este de cca 3
min. Se aplica rapid filmul in jet
de apé puternic cca 3—5 min,
se tine 2—3 min intr-o solufie
de alcool (50%), dupa care se
usucd. in total, daca uscarea se
face la temperaturi de peste
20°C, procesul poate dura in in-
tregime 10—15 min.

Retetele date se refera la ma- |

teriale negative alb-negru.

(URMARE DIN PAG. 19)

Principalele reguli de exp!oatare
cu caracter general valabil si pentru
instalatile de incalzire centrala de
apartament sint:

— s& se cunoasca foarte bine in-
stalatia ce se exploateaza;

— sa se aplice in practica toate
prescriptiile si indicatiile privind ex-
ploatarea cazanelor, corpurilor de
incalzire, armaturilor, aparatelor de
masura si control etc,; :

— la inceputul perioadei de in-
calzire se va verifica cu ateniie sta-
rea cazanelor pentru prevenirea
aparitiei unor defectiuni la zidaria
de samota din focar, la cosul de fum
sau la aparatele de masura, control

si reglaj;

— apa din instalatie nu trebuie
schimbatad deocarece prin incalzire,
urmata de eliberarea de oxigen, se
asigura diminuarea depunerilor de
piatra, prevenindu-se astfel coro-
ziunea suprafetelor interioare ale
conductelor si aparatelor;

— se vor verifica in permanenta
nivelul apei din vasul de expan-
siune si functionarea corecta a ar-
maturilor de sigurania pentru.res-
pectarea permanentd a limitelor de
temperatura si presiune;

- operatiile de intretinere se vor
executa cu regularitate pentru- menti-.
nerea permanentd in stare de func-
tionare a instalatiei.

Pentru aprofundarea cunostinte-
lor in materie de Tncaiziri centrale si
clarificarea unor detaiii tehnice, re-

comandam celor interesati ur-
matoarea bibliografie:
— Ing. C. Luta, Indrumatorul in

centrale,

incalziri
1981

stalatorului  de
Ed. Tehnica, Bucuresti,




Pentru sensibilizarea unor recep-

toare se poate folosi un preampiifi-
cator. La intrare sint plantate doua
tranzistoare BF900, care asigurd o
amplificare bunéa in toata gama 100
kHz—30 MHz cu un zgomot de fond
foarte mic. .

La intrare poate fi cuplata o bo-
bind pentru intreaga gama sau bo-
bine pentru subgame.

Cu un condensator variabil C,»=

Aplicind la intrare 5 mV, la iesire
se poate obtine 0,7 V. De remarcat
utilizarea unor tranzistoare cu sili-
ciu {tip BC109), care, alimentate cu
40 V, permit obtinerea unui coefi-

uH se acoperda’ gama 5—32 MHz
Daca se monieaza si bobina L, = 25
uH, se acopera gama 1,3—7,1 MHz.
Bobina Ly are 10 spire CukEm 0,6 pe
carcasa & 8 mm, iar L, are 20 de
spire CuEm 0,25 pe carcasa & 12
mm.

. RADIO TELEVBZM
ELECTRONICA, 9/1988

cient de dis‘io"rsiun’i foarte redus.

MLAD CONSTRUCTOR, 2/1986
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. Captind inductiv semnal de la so-
neria telefonului, montajul permite
anclansarea unui releu. Prin con-
tactele acestui releu se poate co-
manda aprinderea unui bec si in fe-
lul acesta sa se sesizeze de la dis-
tanta apeiul telefonic.

Captatorul este o -bobina (2 000
de spire 0,1 pe un miez magnetic)
care aplicd semnalul de apel telefo-
nic unor circuite integrate; 741 am-
plifica, iar 556 comanda anclansa-
rea releului.

RADIOTECHNIKA, 3/1986
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setofon, obtinindu-se o©

amplificator. :

20—600 pF si cu o bobina L, = 1,2

Montajul poate fi introdus in ca-
reducere
pronuntatd a zgomotului. Conecta-
rea se face intte preamplificator si

Regiarea pragului de actionare a

o5 1

don T+ 40
1277
L4 #7
st Ut

sistemului se face prin potentiome-
P18, urméarindu-se disparitia
totald a zgomotului.

Cind se urmdreste scoaterea din

trut

functionare

a montajului se desface
contactul S. Diodele sint 1N914.

FUNKAMATEUR, 8/1985
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Accesoriul
de mai jos este destinat cu preca-
dere posesorilor de blitzuri electro-
nice computerizate, dar poate fi fo-
losit, in anumite limite, si de pose-

prezentat

sorii de blitzuri ,clasice". Acceso-
riul, care este de fapt o diafragma,

este menit sd dea un plus de frumu-"

sete  fotografiilor realizate cu bli-
tzul. Cu ajutorul acestei diafragme,
toate punctele stralucitoare din
imagine (obiectele din sticla, mu-
chiile lacuite ale mobilei, straluci-
rea ochilor) nu vor mai aparea ca
niste simple pete luminoase, ci vor
avea diferite forme (crin, steluta
etc.).

Diafragma este formata dintr-un
‘disc subtire (0,2.. 0,5 mm), din
tabla sau carton, taiat la un diame-
tru corespunzator care sa permita
montarea ei in locul sticlei (colorate
sau nu) a unui filtru care se mon-
teaza in fata obiectivului. In centrul
discului. se va.practica o gaura de o
anumita forma (o floare, o stea etc.)
care, prin ajustari fine cu ajutorul
unei pile sau al unui foarfece, se va
dimensiona astfel incit sa permita
trecerea aceleiasi cantitali de iu-

mina ca si in cazul folosirii unei dia-
fragme standardizate.

Aceasta se

in practica electronistului -apare
necesitatea modificarii unui circuit
LC de pe o frecventa cunoscuta pe
una dorita.

Sa consideram, de exemplu:

f. C
f, :—2n,cmd C = 72'

Daca insa f, = 31,25 kHz, f. = 38

~discul

- cuBLITZ
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va realiza in urmatorul mod: o coala
mare alba de hirtie sau un perete
zugravit alb se lumineaza constant
si uniform cu ajutorul unei lampi cu
bec mat plasata la o anumita dis-
tanta. Posesorii de fotoaparate cu
sistem interior de masurare a lumi-
nii vor apropia sau departa aparatul
de suprafata fuminata pina cind sis-
temul de masurare a luminii va in-
dica lumina optima pentru o sensi-
bilitate, un timp si o diafragma pre-
stabilite (diafragma se va regla in
functie de caracteristicile blitzului,
in cazul blitzurilor computerizate,
sau in functie de valoarea data de
nomograma blitzului pentru o dis-
tanta medie de fotografiere). De
exemplu, putem regla aparatul pen-
tru o sensibilitate de 21 DIN, un
timp de 1/30 s si o diafragma 5,6
(presupunind ca avem un blitz
computerizat care, la un film de 21
DIN, impune folosirea diafragmei
5,6) sau 8 (in cazul unui blitz ,cla-
sic” cu un numar ghid 16 si o dis-
tanta medie de fotografiere de 2 m).

O data aparatul fixat la o anumita
distanta, astfel incit lumina trecuta
prin diafragma prestabilita sa fie
optima, se asaza in fata obiectivului
fixat - in - ‘montura filtrului

FLORIN HARTNER

kHz* si C.= 10 000 pF, putem folosi
formuia:

. C‘
C = -——— = 6763 pF.
£
i
. Este evident ca pe o altd hiper-

bola ce evolueaza in acelasi mod cu
aceasta (definita mai sus) un punct

poate fi determinat cunoscind pe
y celelalte trei. Prin inlocuire, relatia
c (y” devine:
4C2
(=)=
X Y.
* Unele tari (printre care si R.S.
Romania) decodeaza emisiunile
stereofonice folosind f = 38 kHz.
) . alte tari (de exemplu U.R.S.8.) folo-
C2 . : sesc f = 31,25 kHz.
Yacy : _
> fix)

»0 _3’_ fq

TEHNIUM 12/1986

i §ow & W

- gaurii

_independent),

g

avind in centru o gaurd de dimen-
siuni mai mici decit apreciem ca
sint cele ale diafragmei prestabilite.

' Evidenf, sistemul interior de masu-

rare a luminii va indica o scadere.
Prin ajustari repetate, dimensiunile
(avind diferite forme) se
méresc pina cind sistemul interior
de masurare a luminii va indica
iarasi lumina optima. Se subinte-
lege ca, o data etalonarea aparatu-
lui facuta, diafragma acestuia se va
deschide iarasi la maximum (la cele
cu comutator se va trece pe auto),
pentru a nu denatura rezultatul
ajustarii diafragmei executate de
noi. Posesorii de .fotoaparate fara
sistem intericr de masurare a lumi-
nii ‘pot folosi pentru determinarea
deschiderii optime a diafragmei
pentru efecte indicatiile unui expo-
nometru (incorporat in aparat sau
dar trebuie avut in
vedere ca senzorul exponometrului
sa fie:complet acoperit pentru a nu
permite luminii s& treaca decit prin

" carton)

fantq practicata. Procedura de de-
terminare este aceeasi ca aceea in-
dicatd pentru fotoaparatele cu sis-
tem interior de masurare a luminii.
Dupé determinarea deschiderii op-
time? diafragma se va acoperi cu tus
negru pe ambele fete (daca este din
sau se va bruna (eloxa,
daca este din aluminiu),

Fotografierea se va face cu acce-
soriul montat in. fata obiectivului si
cu diafragma obiectivului deschisa
la  maximum, accesoriul preluind
functiile acesteia pentru o anumita
valoare. Celelalte etape ale fotogra-
fierii cu blitzul ramin neschimbate,
cu deosebirea cad la aparatele reflex
monoobiectiv vizarea trebuie facuta
inaintea montarii accesoriului pen-
tru a avea condifii optime de vizare.
Imaginea alaturata, neconcludenta
din alte puncte de vedere, este insa
concludentda in ceea ce priveste
obtinerea efectelor »mai sus mentio-
nate.

PROTECTIA INCINTELOR
- AGUSTICE

Cel mai simplu mod de protectie
a unei incinte acustice la o supra-
sarcina de duratd este amplasarea,
pe calea semnalului audio provenit
de la amplificatorul de putere, a
unei sigurante fuzibile. Acest gen
de protectie este folosit tot mai
frecvent de catre multe firme pro-
ducatoare de aparataj electroacus-

VALORILE SIGURANTELOR FUZIBILE PENTRU PROTECTIA INCINTELOR

ing. EMIL MARIAN

tic, deoarece ofera totdeauna re-
zultate sigure. In functie de puterea
maxima pe care O suportd incinta
acusticd si de impedanta ei nomi-
nala sint prezentate in tabel valorile
sigurantelor fuzibile ce trebuie fo-
losite. Re¢omandam dotarea incin-
tei acustice cu acest gen de protec-
tie, care va functiona ireprosabil.







