


























a se folosi o �b�u�c�a�t��� de profil U8 cu 
lungimea de 600 mm, iar menghi­
nele de strîngere �s��� fie plasate cît 
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. maÎ aproape de suporturile lamei), 
se �d�e�c�u�p�l�e�a�z��� barele de torsiune, 
iar �d�u�p��� suspendarea �p���r�c�i�i� ,din �f�a�c��� 

a autoturismului se �d�e�m�o�n�t�e�a�z��� 
ansamblul �l�a�m��� de flexiune din su­
porturi (care se �r�e�p�e�r�e�a�z��� �p�o�z�i�c�i�o�­
nal). 

La montarea ansamblului �l�a�m��� 
de flexiune - �b�a�r��� de torsiune, 
�d�u�p��� ce s-au montat sup.orturile 
conform reperelor �f���c�u�t�e� la demon­
tare, se �p�r�o�c�e�d�e�a�z��� succesiv la 
montarea pieselor În ordinea in­
�v�e�r�s��� de la demontare, respectînd 
cuplurile de strîngere, În daN'm: 7,5 
�(�_�u�r�u�b�u�r�i�l�e� M10 de fixare a supor­
tului lamei pe caroserie) �_�i� 12,8 
(fixare �l�a�m��� pe suport). 

b. Înlo.cuirea unui pivoi. Este i m­
�p�u�s���;�n� cazuri mai rare la accîden­
tarea autoturism ului, cînd autotu­
rismul nu mai �r���s�p�u�n�d�e� �c�o�n�d�i�c�i�i�l�o�r� 
tehnice ale �p�u�n�c�i�i�-�s�u�s�p�e�n�s�i�e�i� �_�i� di­
�r�e�c�c�i�e�i�.� Pentru demontarea pivotu­
lui sînt necesare un extractor de ro­
tufe �_�i� un dispozitiv de imobilizare a 
butuculuL �D�u�p��� suspendarea �p���r�c�i�i� 
din �f�a�c��� a autoturismului se exe­
�c�u�t���,� în ordine, �u�r�m���t�o�a�r�e�l�e� ope­
�r�a�c�i�i� .. " de demontare: arborele de 
transmisie (se �i�m�o�b�i�l�i�z�~�z��� butucul 

. cu dispozitivul amintit), rotulele (cu 
ajutorul extractorului), �d�u�p��� care 
se �d�e�c�u�p�l�e�a�z��� butucul de arborele 
de transmisie �_�i� se �d�e�m�o�n�t�e�a�z��� bu­
.tucul. 

La montarea pivotului se �e�x�e�c�u�t��� 
În ordine �i�n�v�e�r�s��� �o�p�e�r�a�c�i�i�l�e� de mai 
sus, respectînd �u�r�m���t�o�a�r�e�l�e�:� înlo­
cuirea �p�i�u�l�i�c�e�l�o�r� cu autofrÎnare cu 
altele noi, verificarea �c�o�n�d�i�c�i�e�i� ca 
�a�r�t�i�c�u�l�a�c�i�a� �t�r�i�p�o�d��� �s��� nu fie decu­
�p�l�a�t���,� respectarea cuplurilor de 
strîngere: 38 daN·m �(�p�i�u�l�i�c�a� de fi­
xare el arborelui de transmisie pe' 
butuc); 4,5 �(�p�i�u�l�i�c�e�l�e� de fixare ale 
rotulelor inferioare �_�i� superioare); 
2,1 �(�p�i�u�l�i�c�a� de fixare a bieletelor de 
directie). 

c. Inlocuirea unor piese ale sus­
pensiei: amortizor �f�a�c���,� �b�a�r���·� getor­
siune �f�a�c���,� �l�a�m��� de flexiune. Inlocu­
irea unui amortizor �f�a�c��� se face cu 
autoturismul pe �r�o�c�i�,� avînd ca dis­
pozitiv o �b�u�c�_��� pentru montarea 
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urechii amortizorului pe axul �b�r�a�c�u�­
lui· superior. Se impune respectarea 
�u�r�m���t�o�a�r�e�l�o�r� cupluri de stringere, 
În daN·m: 11 �(�p�i�u�l�i�c�a� �_�u�r�u�b�u�l�u�i� de fi­
xare �i�n�f�e�r�i�o�a�r��� a amortizorului); 17 
�(�_�u�r�u�b� de fixare �t�i�j��� ranforsare); 
11,2 �(�p�i�u�l�i�c�a� �_�u�r�u�b�u�l�u�i� de fixare su­
�p�e�r�i�o�a�r��� a amortizorului). 

La demontarea unui amortizor 
�f�a�c��� se �e�x�e�c�u�t��� succesiv. �u�r�m���t�o�a�­
rele �o�p�e�r�a�c�i�i� de demontare: �p�i�u�l�i�c�a� 
si surubul de fixare �i�n�f�e�r�i�o�a�r��� a 
amortizorului; se �d�e�c�u�p�l�e�a�z��� amor­
tizorul din urechea �s�u�p�e�r�i�o�a�r��� prin 
�d�e�_�u�r�u�b�a�r�e�.� la montarea lui se 
�e�x�e�c�u�t��� �o�p�e�r�a�c�i�i�l�e� În ordine �i�n�v�e�r�s���,� 
respectînd în final cuplurile de 
strîngere a �c�o�n�t�r�a�p�i�u�l�i�c�e�i� (5,7 
daN·m la I.P.A.-Sibiu �_�i� Allinquant 
�_�i� 2,7 la Boge). 

La demontarea �_�i� �m�o�n�t�a�r�~�a� unui 
amortizor cu urechea de 'fixare su­
�p�e�r�i�o�a�r��� este �n�e�c�e�s�a�r��� �_�i� demonta­
rea �b�r�a�c�u�l�u�i� superior. 

la demontarea barei de torsiune 
�_�i� a lamei de flexiune se �p�r�o�c�e�d�e�a�z��� 
astfel: �d�u�p��� �a�_�e�z�a�r�e�a� autoturismu­
lui pe un canal sau pe un elevator, 
se �s�u�s�p�e�n�d��� puntea �f�a�c��� �_�i� se de­
�m�o�n�t�e�a�z��� tabla de �p�r�o�t�e�c�c�i�e� a �c�a�p���­
tului lamei, se �s�L���b�e�s�c� �_�u�r�u�b�u�r�i�l�e� de 
fixare a suportului lamei, se demon­
�t�e�a�z��� limitatoarele �_�i� apoi se strîng 
�u�_�o�r� �_�u�r�u�b�u�r�i�/�e�.� Pentru demonta­
rea lamei de flexiune, se �I�a�s��� auto­
turismul pe sol, se �c�o�m�p�r�i�m��� lama 
�p�î�n��� devine �d�r�e�a�p�t��� (se �r�e�c�o�m�a�n�d��� 

PUNTEA SPATE 
a. Demontarea �_�i� montarea �p�u�n�c�i�i� 

spate complete 
Pentru efectuarea acestei �l�u�c�r���r�i� 

este �n�e�c�e�s�a�r��� o �t�r�a�v�e�r�s��� pentru ri­
dicarea �p���r�c�i�i� din spate a autoturis­
mului, iar la montare �s��� se respecte 
�u�r�m���t�o�a�r�e�l�e� cupluri de strîngere, În 
daN·m: 10,5 �(�p�i�u�l�i�c�a� de fixare �f�a�c��� a 
�p�u�n�c�i�i� spate); 4,8 �(�p�i�u�l�i�c�a� de fixare 
spate a �p�u�n�c�i�i� din �f�a�c���)� �_�i� 2,5 �(�p�i�u�l�i�c�a� 
de strîngere a tampoanelor limita­
toare pe punte). 

La executarea �l�u�c�r���r�i�i� de demon­
tare se �p�r�o�c�e�d�e�a�z��� astfel: autotu­
rismul se �a�_�a�z��� pe un elevator sau 
pe un canal, se �s�u�s�p�e�n�d��� automo-
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bilul, se scot tabla de �p�r�o�t�e�c�c�i�e� a li· 
�m�i�t�a�t�o�r�~�l�u�j� de frÎnare, scutul de 
�p�r�o�t�e�c�c�i�e� al rezervorulu de �b�e�n�z�i�n��� 
se �d�e�m�o�n�t�e�a�z��� �i�n�s�t�a�l�a�c�i�a� de �e�v�a�c�u�~� 
are spate (toba de �d�e�t�e�n�t��� cu coHe­
�r�~�1� În "V" �_�i� �~�m�Q�r�t�i�z�o�r�.�u�l� de zgomot 
din suportunle ,elastice) si con­
ducta de �f�r�î�n���.� La executarea aces­
tei �!�u�.�c�r���r�i� se �a�c�o�r�d��� o �a�t�e�n�c�i�e� deo­
sebita la trecerea �_�u�r�u�b�u�r�i�/�o�r� supe­
rioare de amortizor prin dreptul re­
zervorului de �b�e�n�z�i�n��� pentru a nu-I 
deteriora. 

b. Repararea unui brat al �p�u�n�c�i�i� 
spate 

La executarea �l�u�c�r���r�i�i� sînt nece­
sare �u�r�m���t�o�a�r�e�l�e�:� A - dispozitiv de 
montare-demontare �r�u�l�m�e�n�c�;� (dorn­
�b�u�c�_���-�b�u�c�_��� de sprijin); B - cheie 
cu pinten; pentru �b�u�c�_���-�p�i�u�l�i�c��� bu­
tuc spate; C - �b�u�c�_��� pentrumon­
tare tub suport �b�r�a�c� spate; D - cale ' 
pentru reglajul lateral al �p�u�n�c�i�i� 

spate; E - dispozitiv pentru de­
montarea �_�i� montarea �l�a�g���r�e�l�o�r� 
�b�r�a�c�e�l�o�r� spate. Cuplurile de strîn­
gere În daN'm recomandate: 37,5 
�(�b�u�c�_���-�p�i�u�l�i�c���)�;� 19,5 �(�_�u�r�u�b� butuc); 
4,75 �(�_�u�r�u�b� fixare disc �f�r�î�n���)� �_�i� 4 
�(�_�u�r�u�b� fixare etrier �f�r�î�n���)�.� 

la demo'ntarea butucului spate 
se �f�i�x�e�a�z��� mai Întîi �b�r�a�c�u�l�'� �p�u�n�c�i�i� În 
�m�e�n�g�h�i�n���,� se �d�e�m�o�n�t�e�a�z��� etrierul 
frinei, apoi butucul spate, tubul su­
port al �b�r�a�c�u�l�u�i� spate �_�i� În final tu­
zeta din butuc (se �r�e�c�o�m�a�n�d��� a nu 
ie demonta capacul de �e�t�a�n�_�a�r�e� 
sau �s��� se �d�e�s�f�a�c��� �b�u�c�_�a�-�p�i�u�l�i�c��� 

înainte de a se demonta fuzeta) �_�i� 
rulmentul. 

la montarea ansamblului �b�r�a�c� �_�i� 
butuc spate se �e�x�e�c�u�t��� succesiv 
montarea: rulmentului pe fuzeta 
spate (prin presare, cu �a�t�e�n�c�i�e� �s��� nu 
�c�a�d��� bilele), ansamblul rulment-fu­
�z�e�t��� În butuc, �b�u�c�_�a�-�p�i�u�l�i�c��� (cuplul 
de 37,5 daN·m, cu cheie dinamome­
�t�r�i�c���)�,� discul de �f�r�Î�m��� �(�d�a�c��� s-a 
scos etrierul), ca'pacul de �e�t�a�n�_�a�r�e� 
(partea �r�a�b�a�t�a�t��� a capacului nu tre­
buie �s��� fie �l�i�p�i�t��� de corpul butucu­
lui), butucul (se face prin introdu­
cerea ansamblului �b�u�t�u�c�-�f�u�z�e�t��� pe 
�b�r�a�c� folosind garnitura de �e�t�a�n�_�a�r�e� 
1 �n�o�u��� În "a" - fig. 7, În interiorul 
tuzetei; �_�u�r�u�b�U�l� butucului se strîn­
ge la cuplul de 19,q daN·m folosind 
cheia �d�i�n�a�m�o�m�e�t�r�i�c���)�,� discul de 
�f�r�î�n��� Re butuc. 

c. Înlocuirea unui amortizor la 
puntea spate 

�O�p�e�r�a�c�i�a� se �e�x�e�c�u�t��� cu autoturis­
mul pe �r�o�c�i�,� plasat pe canal sau pe 
un pod elevator. Lucrarea este 
�s�i�m�p�l��� �_�i� se �e�f�e�c�t�u�e�a�z��� prin demon­
tarea �p�i�u�l�i�c�e�l�o�r� �_�i� a �_�u�r�u�b�u�l�u�i� de fi­
xare �s�u�p�e�r�i�o�a�r��� a amortizorului. La 
montarea lui se �p�o�z�i�c�i�o�n�e�a�z��� prin 
partea de. jos cu �o�b�s�e�r�v�a�c�i�a�:� se În­
�c�a�r�c��� autoturismul cu o �s�a�r�c�i�n��� în 
�a�_�a� fel încît �s��� se �o�b�c�i�n��� o �Î�n���l�c�i�m�e� 
de 290 mm �m���s�u�r�a�t��� sub traversa 
�p�u�n�c�i�i� spate �_�i� planul de reazem al 
�r�o�c�i�l�o�r� pe sol. 

Se �m�e�n�c�i�o�n�e�a�z��� �c��� aceste �l�u�c�r���r�i� 
de �î�n�t�r�e�c�i�n�e�r�e� �_�i� �r�e�p�a�r�a�c�i�i� la �p�u�n�c�i�l�e� 
�_�i� suspensia autoturismelor trebuie 

TEHNIUM 2/1987 



Se demontează apoi capacul came­
rei de nivel constant, se desface 
şurubul de fixare 32 (figura. 1) şi se 
extrage ansamblul tijei 12. In conti­
nuare se controlează şi, eventual, 
se reglează cota 23±1 (figura 6), re­
glajul făcîndu-se prin rotirea piu­
liţe; 2 pe filetu! tijei 1. Se introduce 
apoi la loc ansamblul tijei 12 (figura 
1), se înlocuieşte garnitura de 
etanşare a şurubului 32 cu alta 
nouă, se fixează ansamblul şi, În fi­
nal, se asigură şurubul de fixare Îm­
potriva autodesfacerii cu ajutorul 
un.ei vopsele. 

In continuare se desface capacul 
de protecţie din dreptul jiclorului 
îmbogăţitor (14, fig. 1 şi 7) şi se 
montează În locaşul respectiv un 
tub manometric În formă de U, aşa 
cum s-a procedat la controlul regla­
juiui poziţiei plutitorului În camera 
de nivel constant. 

Se montează dispozitivul. de fi­
xare cu comparator, aşa cum s-a 
arătat la reglajul poziţiei clapetei de 
acceleraţie, şi se umple camera de 
nivel constant cu benzină În măsura 
În care permite plutitorul. După ce 
comparatorul a fOst astfel fixat Încît 
palpatorul său să calce pe clapetă, 
iar acul său indicator a fost adus la 
zero, se deschide lin clapeta de ac­
celeraţie urmărind nivelul benzinei 
din tubul manometric; acesta tre­
buie să înceapă să coboare În mo­
mentul în care acul comparatorului 
indică o cursă a clapetei de accele­
raţie de 7,95+0,4 mm. Cazul contrar 
arată că reglajul ansamblului tijei 
de comandă a îmbogăţitorului nu 
este corect şi trebuie să fie refăcut. 

În lipsa comparatorului se poate 
recurge la o metodă mai simplă prin 
utilizarea unei piese. cilindrice cu 
diametrul de 4,2 mm. In momentul În 
care nivelul benzinei în manometru a 
scăzut, tija' de măsură trebuie să 
poată intra frecînd uşor În spaţiul 
dintre clapeta de acceleraţie şi pere­
tele camerei d.e carburaţie, În zona 
cea mai largă a interstiţiului. Se de­
montează tubul manometric, se 
montează la loc şurubul de protecţie 
a jiclorului îmbogăţitor şi capacul 

Or. ing. MniA~ 

nu 
este înlocuirea garnituri; 
sale de etanşare cu una nouă - şti­
indu-se că o garnitură veche nu asi-' 
gură 100% etanşarea camerei de car­
buraţie. 

5. Reglajul mersului În gol (ra­
lanti) . 

Pentru reglarea funcţionării moto­
rului la ralanti sînt strict necesare un 
turometru cu scala 0-1000 min-I şi 
un analizor de oxid de carbon, Re­
glajul diferă de acela al carburatoru­
lui 28 H8 1-1, deoarece· poziţia cla­
petei de a6celeraţie nu se mai modi-
fică. • 

Ca parametri de reglare se folo­
sesc turaţia şi nivelul emisiei de CO. 
care trebuie să corespundă cerinţe­
lor regulamentului' CEE (Comisia 
Economică Europeană) nr. 15 din 
25.02.1983 privitoare la emisiile de 
noxe ale autovehiculelor şi, În plus, 
asigură funcţionarea foarte econo­
mică a motorului la sarcini parţiale. 
cu amestecuri sărace În benzină. 
Întrucît În uzina constructoare 
acest reglaj se efectuează. precis pe 
stand uri speciale, şurubul de re­
g!are a mersului În gol 23 (figura 1) 
este sigilat cu un capac galben/alb. 

Reglajul se efectuează cu moto­
rul Încălzit În .prealabil şi cu turome­
trul ~i analizorul cuplate. Mai Întîi se 
fixează turaţia;, la 600+100 min-I 

acţionînd asupra şurubului 22 (fi­
gura 1 sau figura 7). Prin înşuruba­
rea acestui şurub turaţia scade şi 
invers. Imposibilitatea realizării tu­
raţiei nominale de ralanti În acest 
fei arată că reglajul poziţiei cJapetei 
de acceleraţie nu a fost efectuat co­
rect şi deci trebuie revăzut. 
Urmează apoi verificarea şi regla­

jul emisiei de bioxid de carbon. 
Pentru aceasta se desface capacul 
sigilat al şurubului care controlează 
emisia de CO (reper 23, figura' 1 sau 
reper 3, fig. 5). Concentraţia de CO 
În gazele de evacuare trebuie să fie 
de 1-1,5% şi În nici un caz să nu 
depăşească 4,5%, ultima cifră con­
stituind nivelul maxim admis de 
normele internaţionale. . 

Trebuie să se atragă atenţia asu-

pra faptului că aceste reglaje nu se 
pot face corect dacă este mijlocită 
pătrunderea de aer fal-s În camera· 
de carburaţie. Locurile cele mai 
probabile de acces sînt. şurubul de 
protecţie al jiclorului de mers În gol. 
precum şi axul c/apetei de accele­
raţie; aceste piese sînt preYăzute cu 
garnituri de etanşare care se pot 
deteriora fie În timpul demQntării­
montării, fie se uzează (ÎmbătrÎ­
nesc) natural În timpul exploatării 
normale a autovehiculului. 

În Încheiere, atragem atenţia asu­
pra faptului că Începînd din ianua­
rie 1984 vechile carburatoare 28 H 
4-1 au fost livrate cu plutttor modi­
ficat ca formă, masă şi volum. Mări­
rea cu 15% a volumului a dus la mo­
dificarea nivelului benzinei În ca­
mera de nivel constant. De aceea a 

să se facă de către personal califi­
cat; orice "experienţă" poate con­
duce la erori care, pe de o parte, 
scot autoturismul din garanţie, iar 
pe de altă parte, pot provoca pa­
gube materiale sau chiar accidente 
În circulaţia rutieră. 
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IN STA LAT lA 
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DE AUMENTARE 
2.5 
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1 

ŞI DE EVACUARE '\ 
A MOTOARELOR ~ 

A. 'nstalaţia de alimerlli'are. După 
cum s-a prezentat anterior, motoa­
rele autoturismelor Oltcit sînt ali­
mentate _ clasic, prin instalaţii care 
au urmatoarele particularităţi teh­
nico-constructive; vezi Tehnium nr. 
169 (12/1'984) - 173 (4/1985): 

TEHNIUM 2/1981 
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fost necesar ca suprafaţa de mon­
tare a acului-supapă (poantou) În 
capacul camerei de nivel constant 
să fie mai adîncă cu 0,8 mm. Cota 
de reglare a plutitorului (distanţa 
pînă la capac) trebuie ,să fie de 13,6 
mm, iar nivelul benzinei În cameră 
rămîne la aceeaşi cotă: 22 ±1,5 mm. 
Noul plutitor se montează Într-un 
,capac cu formă modificată cores-. 
punzător, care se adaptează per­
fect· Ia corpul tipurilor anterioare 
din seria 28 HB. Pentru utilizarea 
noului .capac cu plutitoare de tip 
vechi, este necesară montarea sub 
acul-supapă a două inele A 1 O x 14, 
cota de reglare a plutitorului- fiind 
acum 12,1 ±1, l' mm: De remarcat 
că plutitorul nou nu poate fi montat 
În capacul carburatoarelor de tip 
vechi. 

, (CONTINUARE ÎN HR. VIITOR) 
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SISTEM 
DEDE\lELOPARE 

(URMARE DIN NR. TRECUT) 

La evacuare, racordul de 
acces va fi situat la capătul mai ridicat al 
gi'lleriei, in capătul opus fiind racordul 
gOlne apa, pe partea inferioară a galeriei, 
deci pe aceeaşi parte cu racordurile ven­
tilelor. Construcţia se realizează prin Ii­
pire cu adeziv, cu mare grijă pentru asi­
gurarea etanşării. 

Cuva 2 se realizează din PVC lipit sau 
sudat, la dimensiuni ce depind de tam­
bU/ul utilizat, deci de tipul peliculei. 

In figura 17 se poate urmări modul În 
care se Încastrează senzorii 48 În cuva 2, 
precum şi dispunerea racordurilor 53 şi 
54, care asigură legătura C!,) cele două 
cuve de amestec (galerii). In plus, mai 
apare şi racordul 52, care se situează cu 
circa 10 mm deasupra nivelului normal al 
soluţiei În cuvă şi care serveşte la evacu­
area surplusului de soluţie sau apă de 
spălare. Diametrul acestui racord este 
de, 10-15 mm (orificiu). 

In cazul În care utilizăm ventile cu co­
mandă manuală, construcţia se opreşte 
aici. Dacă dorim să asigurăm un regim 
de lucru automat, vom avea nevoie să 
realizăm o schemă corespunzătoare de . 
comandă după forma bloc din figura 18. 
Atragem atenţia de la Început că În conti­
nuare vom prezenta automatul secven­
ţial de comandă, Care este destul de 
complex, iar realizarea lui impune un ba­
gaj de cunoştinţe accesibile numai con­
structorilor experimen!aţi. 

L.a proiectarea acestui automat am 
luat În considerare developarea filmelor 
reversibile. Prin reducerea la zero a dife-
ritelor se poate realiza şi o 
alta de secvenţe 

Secventa de lucru de baza este: 
1.' 1- maximum ,15 minute 
2, 1 1 
a 5 
~ 2~ 1 
5. 5 
6. 3- 5 

5 
2- 15 
4- 20 

ar impune o cu 
secvenţe. Pentru a simplifica 
am aleş o soluţie cu un 
stări, toate comenzile 
generate logică 
de Vom 
figura 

Blocul 
controlul 
vizualizarea 
tea nu sînt 
procesului, afişate de 
FUNCTII. 

10 
20 
30 

În figura 19 este prezentat blocul de 
legătură a senzorilor de nivel, realizat cu 
porii f\JU - CDB405E, Cu Sf\J1 am 
senzoru! montat la partea a 
cuvei 2 care verifică umplerea, iar cu 
SN2 senzorul inferior, care verifică goli­
rea. Semnalele de ieşire sînt generate 
at~t direct cît şi negate. 

In figura 20 prezentăm etajul de putere 
(un modul). Tranzistorul BD135 va avea 
radiator de răcire (50 cm 2), Rezistenţa 
de 10 kn se ajustează la punerea În func­
ţiune, pentru asigurarea curentului co­
rect de acţionare a sarcinii. Bobina B 
poate fi atît bobina unuia dintre ventile, 
cît SI bobina unui relell pAntrl1 rqnlilnda 
lampii il rnotorului, a uscaril sau a celor 

16 
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două ventile de spălare. Acest modul se 
realizează În 14 etaje. 

În figura 21 avem blocul de alimentare 
(mai puţin etajele de transformare ŞI re­
dresare). În bloc intră o tensiune conti­
nuă de 24 V/5 A si una de 12 V stabilizată 
(minus) de 50 mA', ~ 

L.a ieşire avem alimentările pentru blo­
curile automatului şi o comandă tempo­
rizată RESET care aduce automatul la 
pornire În starea zero. Temporizarea 
este asigurată cu circuitul integrat 
C DB4121 iar stabilizările cu [lA 323 
(Clt-CI4). Alimentările sînt GS1, GS2, 
BC şi AS. 

Generatorul secvenţelor este alcătuit 
dintr-un numărător cu 12 stări (figura 
22). EI se realizează cu patru bistabile JK 
(CDB 473E). La pornirea automatului, 
acest bloc este alimentat de la GS 1, Îm­
preună cu comanda RESET (circa 1 se­
cundă). După acest interval se cuplează 
şi blocul GS2, iar RESET dispare. Numă­
rătorul se află În starea zero şi gata de lu­
cru. 

Blocul GS2 (figura 23) decodifică cu 

4-5-fJ 

5 

NUM 

porţi SI ,CDB408E) cele 11 stari ale auto­
matul,>, uSi, 

Un rol important îl au temponzarile, 
care se pot grupa În trei clase, după du­
rata temporizării. Temporizarea pînă la 1 
minut se realizează cu schema din figura . 
24 - generare impuls, sau cea din figura 
25. utilizată pentru temporizarea TH1 -
spalare 1 şi 2. Elementul reglabil este re­
zistenţa R de 47 kll, temporizarea fiind li-

SIMBOL 

I 
II 

III 
IV 
V 

I 

1 
3 
5 
8 

10 

BLOC 
ALIMENTARE 

T 

TR1 
TS 
TA 

TR2 
TF 

mitata de valoarea C de 10 jlF. Conden­
satorul va avea un curent de pierderi cît 
mai redus, ales prin sortare. 

Temporizările pînă la 5 minute sînt 
date de schema 26. Valoarea C este de 
50 jlF, iar R de 6,8 Mn. Condensatorul 
trebuie să fie de foarte bună calitate. 
Acest tip de temporizare se utilizează la 
stopare (TS), solarizare (TL), albire (TA) 
SI spălare (TH3). Pentru timpii mai mari 
se utilizează un multiplicator de capaci­
tate cu amplificator operaţional de tip 
LM108 sau similar (figura 27). Schema 
se aplică la temporizarea revelărilor 
(TR1 şi TR2), spălarea lungă (TH2), fi­
xare (TF) şi uscare (TU). 

Comanda deschiderii electroventile-
lor de admisiune se face cu modulul din 
figura 28 A. Notaţiile devin pentru fiecare 
modul ca În tabelul 2, 

Ci 

TR1 
TS 
TA 
TR2 
TF 

C2 

VRi 
····h VS 

i.' VA 
" VR2 

VF 

AF1SARE- . 
STĂRl 

E 

E1 
E3 
E7 
E5 
E9 

BLOC (OME~l Ş1 
TEMPORt~Rt 

AFISARE 
RJNgn 

GS1 
+r-----=:--=---O 
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Notaţia V indică ventilul de admisiune 
pentru o soluţie, iar V' ventilul de evacu­
are. 

Comanda solarizării se face ca În fi­
gura 288. 

SpăIările 1 şi 2 se realizează cu co­
manda obţinută de la blocul din figura 
28 C, care prezintă şi un subansamblu al 
blocului de comenzi finale din figura 
28 D. SpăIările intermediare se reali-

1 

2 

6 

zează cu circuitul din figura 28 E. Sem­
nalele E 1-E9 se sumează ca în figura 
28 F, cu un circuit SAU cu diode, gene­
rînd împreună cu comanda de START 
comanda de deplasare a stării NUM. 

Semnalele de spăIări se sumează cu 
circuitul 28 G. 

,În totalitate schemele din figurile 28 
reprezintă logica de generare a automa­
tului de comandă. 

Circuitele se afişază cu elemente de 
tip CDB417E ca în figura 29. Elementele 
de afişare se dispun ca în figura 30. 

Ciclul de funcţionare se poate descrie 
după cum urmează. 

1. CONECTAREA ALIMENTĂRII. Por­
neşte motorul. (comanda GS1), afişează 
GSL, resetează numărătorul, cuplează 
logica GS2 (afişează GS2). Automatul 
este gata de lucru. 

2. START. Trece automatul în starea 1 
(afişează 1), deschide admisiunea reve­
latorului. 1 (comanda VR1), care durează 
pînă la umplere (afişează SN1 - PLIN); 
declanşeaza temporizarea TR1 (afişează 
TR1 - REVELARE 1); după temporiza­
rea TR1, deschide evacuarea (comanda 
V'R1), pînă la atingerea nivelului SN2 

(cînd afişează SN2 GOL). Se deschide 

comanda V'R1 şi se generează semnalul 
de salt NUM. 

3. Automatul trece În starea 2 (afişat 2). 
Se deschide admisiunea apei de spălare 
(comanda VH), se declanşează tem pori­
zarea TH1 (afişat VH--SPĂLARE), dupa 
TH1 se Închide admisiunea apei şi se ge­
nerează comanda NUM. De menţionat 
că ventilul de evacuare a apei are în cir­
cuitul de comandă o întîrziere de 12 se­
cunde, care asigură evacuarea integrală 
a apei, realizat cu CDB4121. 

4. Automatul trece În starea 3 (afişează 
3). Se deschide admisiunea soluţiei de 
stopare (comanda VS), pînă la umplere 
(afişează SN1 - PLIN). Se asigură tem­
porizareaTS (afişat TS - STOPARE) şi 
după terminarea TS deschide evacuarea 
(comanda V'S), pînă la golire (afişează 

SN2 - GOL). 
Generează comanda NUM. 
5. Automatul trece În starea 4 (afişează 

4) reia "ciclul de la punctul 2 - afişează 
VH SPALARE. 

6. Automatul trece În starea 5 (afişează 
5). Declanşează admisiunea soluţiei de 
albire (comanda VA) pînă la umplere 
(afişează SN1 - PLIN), declanşează 
temporizarea TA (afişează TA AL.­
BIRE). După finalizarea etapei, 
golirea (comanda V'A), pînă la 

totală (afişează SN2 - GOL). genereaza 
comanda NUM. 

i. AUtomawl Trece În Sli:Uea o \81lşedZa 
6); se asigură comanda de spălare VH 
(afişează VH - SPĂLARE), pe durata 
TH3, după care generează comanda 
NUM. 

8. Automatul trece în starea 7 (afişează 
7), aprinde lampa de solarizare (co­
manda L) pe timpul TL (afişează L-SO­

, ... i"·""""""'''~~''····'-'''_·_~'''-'·-",-··--t::::tî:RT~ RE), generează apoi comanda 
( tinge lampa. 
\ . matul trece În starea 8 L? i~ează 

r-'L...LJ----e--.. 1 ~ 12V "]"",,,,,,,,::,,,,,,,':"::;",',',' '~I\."",","."·"··'·_"~I_.,_·_." .• "·.'._,,,,"·.,,·,_I'',',",.",,',"," •. ,._.,,-•• -••• ,;....... •.• ,.'_"·z(~orRan â~ i~~~~ ~~~i~ 7:a 
u ~e~i~( 'I.u ~a: 

~, . port R2 

1 
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SN2 
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t= TH2 

1N4148 

TEHNIUM 2/1981 

I 769 

~555 5 

8 

:J:1onF 
+r;N 

j~S 

~( 

J 
~., . L 

TL~ 

RE 2), se co­
, 2) pînă 

cuare V'F, pînă la gOlire (afişează 
GOL), generează comanda NUM. 

12. Automatul trece În starea 11 (afişea­
ză 11). Deschide comanda spălării VH pe 
durata .TH2. După terminarea spălării, 
trece la comanda uscării pe durata TU 
(afişează TU - USCARE). La terminarea 
uscării, generează comanda NUM. 

----o 

13. Automatul revine În poziţia Zero. 
Pentru a putea asigura o funcţionare 

normală, reglajele de timp trebuie să fie 
accesibile (mai puţin temporizarea co­
menzii NUM şi a evacuării apei, care sînt 
fixe). La determinarea timpului reglat va 
trebui să luăm 1n considerare şi' durata 
golirii cuvei, timp În care procesul chimic 
continuă. , 

c :v~ lBC 
f N'R2 + ry.; 
9 VH2 
h t------.. E 6 

BC 
~ 

VH1 

VH2 u--.,...-. ... 

1N4148 

BC 
Blocul electronic se realizează din mo­

dule" cuplate. apoi perpendicular pe o 
placa de baza. Pentru a asigura miniatu­
rizarea se recomandă cablajul dublu 
strat. De menţionat că atît pentru porţi. 
cît şi pentru monostabil şi bistabil, 
poate utiliza şi alta serie de circuite 
exemplu MOS), urmînd a fi modificate 
numai tensiunile de alimentare şi circui­
tele de semnalizare şi comandă de 
putere. 

( 

o 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 
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oREV 
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de 
După montarea aripilor şi execu­

tarea operaţiilor de etanşare În par­
tea inferioară a rosturilor de Îmbi­
nare, cu material autovopant şi us­
carea acestuia, se poate executa 
montarea apărătoriior de protecţie 
din zona subcompartimentului 
aripă. . 

Scopul urmărit este· crearea unei 
etanşeizări contra penetrărilor de 
elemente corosive ce pătrund În 
subcompartimentul aripii În timpul 
rulării, cît şi amortizarea zgomote­
lor produse de proiecţia particule­
lor de nisip şi criblură, izbiteÎn ele­
mentele caroseriei. 

Apărătorile de protecţie se vor 
confecţiona din plăci de poliester 
expandat sub forma a două capace 
etanşe, montate prin presare şi li­
pite cu material autovopant, În par­
tea din faţă şi spate a roţii de rulare 
(fig. 1). Una din apărători se mon­
tează În partea din faţă 'a aripii, pro­
tejînd zona ramei de far şi partea 
frontală a aripii, avînd o poziţie 

. aproape verticală. Cea de-a doua 
apărătoare se montează. În spatele 
roţii de rulare, fixată Între pereţii 
contraaripii şi aripă, conform figurii 
3, avînd o formă curbată. 

Grosimea plăcilor din care se 
confecţionează apărătorile este va­
riabilă şi poate fi cuprinsă între 10 şi· 
25mm. 

AVANTAJELE 
APĂ~ĂTORllOR 

Montarea apărătoriior din mate­
rial plastic În zona subcompartimen­
tului aripă prezintă următoarele 
avantaje: 

- construcţia este simplă şi 

! 
(0 

II 
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uşoară, putînd fi executată de orice 
şofer amator; 

- materialul poate fi folosit prin 
recuperarea ambalajului de protec:­
ţie al diverselor aparate casnice: 

- apărătorile din plăci de polies­
ter sînt uşoare; 

- prin montarea lor nu se per­
mite depozitarea noroiului În partea 
din faţă a aripii şi zona farului, cît şi 
la numărul stîlpului de susţinere a 
uşilor din faţă, deci Înlătură sursele 
de coroziune; 

- protejează tonic efectul de im­
pact al particulelor de nisip şi pieui­
celelor proiectate de roţi În timpul 
rulajului pe şosele accidentate; 

- prelungirea. anticorosivă a "vie­
ţii" autoturismului, deci implicit o 
economie materială; 

- fiabilitatea procedeului este 
confirmată şi de existenţa lor la au­
toturismul autorului, unde aceste 
apărători au fost montate de peste 
şase ani. 

EXECUŢIA SI PREGĂTIREA 
APARA TORllOR 

Pentru execuţia uşoară a acestor 
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o "'" 88 
8O~f '" /02 

126./1 2 "\. 118 

/5"5_/ J 3 "\ IJfl 

177/ 4- "\ /.38 

-/JP7 -,5 ,. /42 

~-~--~-_._-- b , 14" 
7 I~o 

229J 8 147 

2.351 5 /47 
2;"'S J -10 M6 

295 ~ II 141,1 

301)1 /2 /42 ~ 
3/j J 1.3 1);1} 1<) 

.318 1 fir 1 137 
323 ] IS J IJJ 

325 ] 16 1 128 
,3S.'7 J328 ·17 1 12-!.~ f-
36, '] 1 18 1 Ilţ 

? J J6t. 19- J 107 
js~ 1 -20 7 9J 
31,.8 \. 2/ ./ .76' ~ 

326 '" '22 7 63 '\ 

292 ~ ?.3 ./ /8 l~ 
..::;w.. l-'" l~ 

18 

) 

aparatori este recomandabIlă exe­
cutarea unor şabloane din hîrtie 
sau carton, după dimensiunile pre­
zentate În desenul din figurile 4 a şi 
b. Aceste şabloane se suprapun 
peste placa de polistiren şi se tra­
sează contururile gabaritului cu 
ajutorul unl:li creion. Se decupează 
întregul profil cu ajutorul unui cuţit 
bine ascuţit. Se observă o mică di­
ferenţă Între forma apărătorii din 
stînga, comparativ cu cea din 
dreapta. Apărătoarea curbă se re­
comandă a fi confecţionată din ma­
terial cu grosimea de cca 10-15 
mm, pentru a se putea curba uşor. 
Ambele tipuri. de apărători pot fi 
confecţionate şi din două sau trei 
elemente care se vor lipi Între ele. 
Fixarea fiecărui 'element se va face 
separat. Lipirea între margini se va 

Q 

-6.9 ~~ ----
~ 

88/ A 
'iţ 

102 ../' 
v ~12 

face cu material autovopant, iar fi­
xarea lor în zona de montare se va 
face prin presare În zona respec­
tivă. 

Înainte de fixarea 'În subcomparti­
mentul aripii, suprafeţele apărători.:. 
lor ce sînt îndreptate către circumfe­
rinţa cauciucului se vor da cu un 
strat de material autovopant cu aju­
torul unei pensule şi se va lăsa cca 
8-10 ore pentru a se usca. Operaţia 
se mai poate repeta o dată sau de 
două ori,. prin depuneri de straturi 
subţiri. 

MONTAREA APARATORILOR 
VERTICALE 

După montarea roţii' se la apă­
rătoarea verticală şi se introduce 
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spre partea din faţă a aripii, astfel În­
cît să acopere zona faruJuL Zona li­
mită fiind aceea de aşezare peste 
şortul de protecţie ce rigidizează 
aripa În partea lateral-faţă, astfel în­
cît suprafaţa apărătorii verticale pro­
tejată cu material autovopant să fie 
la nivelul marginii şortului de rigidi­
zare. Se curăţă cu un cuţit sau cu o 
pînză de ferăstrău manual porţiunile 
care prezintă urme de contact. Ope­
raţia se repetă pînă ce apărătoarea 
intră puţin presată. În acest moment 
se scoate şi se unge cu material au­
tovopant întregul contur, cu un 
strat de cca 3-5 mm. Se introduce 
şi se presează În zona respectivă. 
Dacă În anumite zone a rămas UR 
spaţiu într~ conturul apărătorii şi 
profilul caroserie;, se introduc 
bucăţi de material expandat, croite 
la formă apropiată. Şi acestea sînt 
unse cu material autovopant şi in­
troduse presat În spaţiul respectiv. 

Întregul contur al apărătorii verti­
cale se Întăreşte cu material prin 
formarea În secţiune a unui 
triunghi, conform figurii 6, cu o Înăl­
ţime de 4-6 mm. Această Întărire 
se poate realiza prin Încărcarea 
marginii cu material autovopant cu 
ajutorul unei spatule, iar forma de 
triunghi cu ipotenuza racordată se 

realizează fie cu o linguriţă veche, 
fie cu vîrful rotund al unui cuţit de '~.' 
masă. j 

Acest strat de etanşare şi consoli­
dare a apărătorii permite scurgerea 
uşoară a apei, atît În timpul rulării pe 
şosele cu apă, cît şi În timpul spălarii 
subcompartimentului aripă. Se re­
petă operaţiile pentru subcomparti­
mentul roţii vecine. După cea 24 de 
ore de la efectuarea acestei operaţii 
se poate circula cu autoturismul fără 
probleme de deteriorare. 

APĂRATOAREA CURBATĂ 

În principiu, modul de execuţie' şi 
montare a apărătorii curbe, care se 
amplasează În spatele roţii, este 
asemănător cu ce,l al apărătorii ver­
ticale. Fazele procesului de exe­
cuţie sînt identice, respectiv tra­
sare, tăiere, depunere de material 
autovopant, fixare În zonă, etan­
şare şi consolidare. 

FINISAREA SUPRAFETELOR 

După montarea celor două apă­
rători În cadrul subcompartimentu­
lui aripă şi depunerea cu ajutorul 
pensulei a unui sau mai multor stra­
turi de material autovopant, a cărui 

etaie PREAMPLIFICATOARE 
de AUDIOFRECVENTI • Multe situaţii implică realizarea care, ceea ce face ca acest etaj să 

unor etaje de preamplificare cu fie practic universal. Banda de frec-
anumite particularităţi, pentru care venţă este de la 15 Hz la 22 kHz,' cu 
constructorul amator nu are. Întot- nivel de neliniaritate sub 3 dB şi un 
deauna o schemă verificată. In cele coeficient de distorsiuni armonice 
ce urmează vom prezenta o serie de sub 0,2%. Tranzistoarele sînt de tip 
scheme, verificate practic, care sa- BC148 sau similare, de zgomot mic. 
tisfac condiţiile HI-:FI şi' care pot fi Tensiunea minimă la intrare este 
utilizate În foarte multe situaţii. de ordinul 1 mV. 

Pentru început, În figura 1 pre- Dacă dorim să obţinem o valoare 
,zentăm schema de bază a unui mare a tensiunii de ieşire cu menţi-: 
preamplificator pentru care; prin nerea distorsiunilor la un nivel 
schimbarea rezistenţelor, se pot scăzut, vom alege următoarele va-
obţine diferite niveluri de amplifi- lori: R1-4,7 kO; R2-47 kO; R3-6,8 kO 
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grosime nu' trebuie să depăŞească 
1,5-2 mm, suprafaţa realizată. pre­
zintă unele asperităţi ce- permit 
acroşajul uşor al stratului de noroi. 
În vederea eliminării acestui neajuns 
se recomandă efectuarea unei ope­
raţii de finisare a suprafeţelor. sub­
compartimentului aripă prin aplica­
r~a unui strat de vopsea pe bază de 
răşini minerale sau vopsea de ulei. 
Această operaţie prezintă două 
avantaje: primul este acela de a rea­
liza o suprafaţă fără asperităţi c~ nu 

R~-39(j O; R§-1 kO; rezistenţa de 
120 kO se mareşte la 270 kO. Ten­
siunea de alimentare trebuie mărită 
la o vil'oare peste 40 V (45 V nor-, 
mal). In acest caz V1 are 2,5 V; V2 
circa 21 V; V3-4,5 V. AI doilea tran­
z.istor este BC147. Obţinem astfel la 

R1 4,7 1,5 

Ra 12 15 
Ra 1.8~ 2,2 
R4 470 560 
Rs 1200 470 
C 
V, 3,4 0,97 
Va 10,8, 9,3 
Va 5,6 3,55 
ZI 145 140 

63 140 

18V 

permite depunerea noroiului, iar al 
dOilea ace.'a de ,a realiza un aspect 
frumos pnn ~plJcarea unei vopsele 
I~ fel s~u apropiată de cea a autotu­
nsmulUl. 

un cîştig de 20 dB o excursie a ten­
siuni! de ieşire de 10 V, pe o impe­
danţa de 260 n. Distorsiunile sînt 
s.l;Jb 0,11% la valoarea maximă a ieşi­
rii. Impedanţa de intrare este de 
140"';"145 kn. 

III (CONTINUARE iN f:»AG. 21) 

1,5 1,0 
56 180 

2,2 2,2 
330 580 n 
270 220 n 

10 pF 
0,4 0,15 V 
9,3 9,7 V 
2,3 3,4 V 

135 110 'kn 
260 760 n 

120K 
18V 

250M 

î 

r-----........... ~-----..-==------------.('\18V 

270K 2K 
\4~~-----------u------------~~ 

o 

.l9 
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VAsmLE CĂLINESCU 

Există situaţii În care este necesară utilizarea 
unui dispozitiv care să introducă o anumită întîr­
ziere Între momentul închiderii contactului de 
sincronizare şi decJanşarea iluminării propriu­
zise a lămpii fulger. In acest sens cităm cîteva ca­
zuri: 

- folosirea unei lămpi fulger (electronice) la 
aparatele fotogra'fice care sînt prevăzute doar cu 
contact sincron "M" (pentru lămpi chimice); 

- folosirea a două lămpi fulger la aparatele 
fotografice prevăzute cu un contact sincron "M" 
şi unuJ "X"; 

- folosirea a două lămpi fulger la aparatele 
totografice prevăzute cu două contacte sincron 
"X", cînd Între iluminările celor două lămpi se im-
pune un interval şi precis determinat; 

- folosirea unei fulger comandată de 
un sesizor de unghiul de fotogra-
fiere nu este sesizorului şi se im-

I 
I 

~SK 

2,2k1l. 

K 

4 

5 
(11 6 

22k..Q. R1 
100 k.o. 

pune lăsarea unui timp necesar intrării subiectu­
lui În cîmpul de fotografiere). 

Fotoamatorilor interesaţi le propunem un dis­
pozitiv electronic a cărui schemă o prezentăm 
alăturat. 

manda lămpii şi a unui alt circuit În mod conco­
mitent este posibilă. 

Cu SK s-a notat contactul sincron al aparatului 
fotografic. Alimentarea se face de la baterii 
(5-6 V). Lampa fulger se conectează pe bornele 
"SINCRO". In punctul K se poate aplica o ten­
siune declanşat oare (pozitivă) de 1...10 V. 
Această poate fi şi mai mare, pînă la 
200 V, cu unei durate de aplicare pe 2 ... 5 
ms. Este cazul declanşării prin intermediul altui 
circuit electronic, de' exemplu un circuit pentru 
dubla sincronizare. 

Totodată, dispozitivul comanda la rîndu I 
său alt circuit olo,,.,h'r,,"1;'" ieşirea A. În 

situaţie, T3 lipsi (excluzÎn-
comanda a unei lămpi). Co-

Dispozitivul cuprinde două monostabile, pri­
mul impunînd durata de întîrziere, iar cel de-al 
doilea durata de menţinere a impulsului de­
clanşator. 
, T4 se deschide la aplicarea impulsului de sin­
cronizare şi oomandă primul monostabil (CI1, 
T1, CI2), al cărui timp debasculareeste dat de 
C1 şi R1. Cu rezistorul R1 se poate regla timpul 
de Întirziere Între 10 ms şi 1 s (C1 fiind de 10 ,uF) 
sau Între 1 ms şi 0,1 s (C1 fiind de 1 ,uF). După 
scurgerea timpului de întîrziere se comandă cel 
d~-a~ ~oilea circuit monostabil' (CI3, T2, CI4), al 
caruI timp de lucru este dat de C2 şi R2 şi este de 
cea 20 ms. Comanda tiristorului se face pentru 
acest timp de către T3. 

Pentru T3 se poate folosi orice tip de tranzistor 

verde, galbenă sau de orice altă cu­
loare avută de plexiglasul folosit. 
permiţînd (mai ales la fotografierea 
pe diapozitivele color) obţinerea 
u nor efecte deosebite. 

2. Materiale necesare, Pentru 
realizarea filtrelor se vor folosi plăci 
din plexiglas tăiate la dimensiunile 
de 84 x 44 mm, avînd grosimea şi 
culoarea În funcţie de posibilităţile 

, de procurare. Mai este nevoie de CÎ­
teva fîşii de tablă balot din care se 
vor confecţiona lamelele elastice 
de prindere. 

3. Execuţie. După tăierea plexigla­
sului la dimensiunile de mai sus (di­
mensiuni proiectate pentru blitzul 
FIL. 11M, existent În comerţ), col­
ţurile şi muchiile se vor rotunji, mai 
Întîi cu o pilă fină şi apoi cu o hîrtie 
abrazivă fină, fiind atenţi sa nu atin-

p'lexiglasuluL Tabla balot 

T1 
3 

(12 

10nF 22kll 

+ 

Sincro. 

pnp cu siliciu sau cu germaniu care are curentul 
rez·idual de colector mai mic de 0,1 mA. 

LISTA DE PIESE 
T3: KF517; KFY18 sau echivalent ([3 > 40); 
T4: SS216C sau echivalent (f3 > 50); 
Th 1: ST103/4 (KTS04) sau echivalent; 
CI1-4: 0100 (P100, P200, 0200); 
T1..:-T2: pnp-Ge - GC121E; GC100 sau echi­

valent (f~ > 180); pnp-Si - KF511; KFY18 sau 
echivalent (f3 > 200); 

01: diodă cu siliciu de 1 A (SY200; SY320 sau 
echivalentă); poate lipsi, dar se impune evitarea 
conectării greşite ca polaritate a bateriei. 

BIBLIOGRAFIE 
S. Kaufmann, "Unkonventionelle Blitzlichtan­

wendung", revista "BIL.D UNO TON", 1977/2. 

va la o lungime astfel aleasă 
o dată filtrul aplicat pe blitz, 

1"'''''''01010 să depăşească 1/2 din lăţi­
mea blitzului. Capetele lamelelor se 
vor Îndoi uşor exterior cu aju-
torul unui patent pentru a 
evita zgîrierea carcasei blitzului. 
Lamelele, o data îndoite, se vor lipi 

cu prenadez pe plexiglas la o 
înălţime astfel aleasă Încît să nu 
a?opere oglinda blitzului (după li­
plre lamelele vor sta presate cel 
puţin 24 de ore). După lipire lame­
lele. se vopsesc cu duco negru sau 
alta culoare preferată, putîndu-se 
apoi scrie cu VITOLIT numărul de 

trepte cu care se impune deschide­
rea diafragmei sau aplieindu-se un 
model oarecare. 

4. Mod de folosire şi observatii 
generale. Filtrele se pot folosi sim­
ple sau combinate unul cu altul (de 
exemplu, dacă peste un filtru gal­
ben aplicăm unul albastru, lumina 

20 TEHNIUM 2/1987 



Amploarea şi diversificarea de 
care se bucură În prezent aparatele 
de tip reflex au atras şi o diversitate 
foarte mare a obiectivelor inter­
schimbabile şi, o dată cu ele, o pre­
ocupare în plus pentru fotoal11atori: 
păstrarea şi întreţinerea obiective­
lor. 

O primă atenţie trebuie acordată 
capacului care protejează lentilele 
obiectivului. capacul oferă protecţie 
atît împotriva factorilor mecanici, cît 
şi Împotriva umezelii sau prafului, 
protecţie asigurat~ lentilelor şi stra­
turHor antireflex. In perioadele cînd 
obiectivul este scos din aparat este 
bine să-I păstrăm şi cu un al doilea 
eapac peste lentila dinspre aparat. 
Chiar dacă păstrăm obiectivul Într"'o 
husă (cum este cel mai indicat), 
acest al doilea capac protejează len­
tila de zgÎrieturiie provocate de 
eventualele particule de praf exis­
tente în ţesătura husei. Obiectivele 
se vor feri de şocuri mecanice care 
pot produce (chiar dacă sînt de in­
tensităţi mici) spargerea une.ia sau 
mai multor lentile, ciobirea lor. pe 
margini sau dereglarea mecanis­
mului de punere la punct deoarece, 
de cele mai multe ori, carcasele 
obiectivelor sînt din aluminiu. 

De: asemenea, se vor evita tem pe­
raturile prea ridicate (expunere În­
delungată la soare pe timp de vară) 
sau prea cOborÎte, precum şi trece­
riie rapide de la o temperatură ridi­
cată la una scăzută (sau invers), de­
oarece astfel se poate deteriora 
stratul antireflex sau chiar lentilele. 
L.a obiectivele care se montează În 

VIOREL OL TEANU 

aparat cu ajutorul filetului este bine 
să se şteargă filetul (nu foarte des) 
cu o cîrpă moale, uşor unsă cu ulei. 
Este bine ca lentilele să fie şterse cît 
mai rar, iar atunci cînd această ope­
raţiune devine necesară, ştergerea 
să se facă cu piele de căprioară 
(spălată şi uscată anterior) sau cu 
un tampon de vată uşor îmbibat În 
spirt. Nu se" vor folosi sub nici o 
formă alte materiale, oricît de cu­
rate ar părea, şi nici un alt' solvent. 

Cînd pe lamelele diafragmei apar 
uşoare urme mai deschise la cu­
loare, urmărind forma lamelelor, 
atunci cînd ele sînt închise, sau 
cînd, la acţionarea ştiftului, dia­
fragma nu se 'Închide şi deschide in­
stantaneu, este semn că pe lame­
lele diafragmei s-a depus unsoare 
de pe mecanismul interior al obiec­
tivului. -În acest caz, prezentarea la ' 
un atelier de reparaţii În vederea 
curăţării se impune de la sine, 
obiectivul devenind, practic, inope­
rant. Fineţea şi multitudinea piese­
lor din interiorul obiectivului l pre­
cum şi modul lor de asamblare şi 
sculele necesare fac aproape impo­
sibilă intervenţia unui nespecialist, 
rezultatele putînd fi dezastruoase. 

Şi, În sfîrşit, o ultimă observaţie: 
În cazul apariţiei unor jocuri În func­
ţionarea mecanismului de punere 
la punct este bine ca obiectivul res­
pectiv să nu mai fie utilizat şi să fie 
prezentat unui specialist. Folos.irea 
În continuare poate duce la uzuri 
excesive care vor putea fi greu re-, 
parate ,chiar de un specialist. 

etaje PREAMPLIFICATOARE 
(URMARE DIN PAG. 19) 

Dacă totuşi nu putem realiza un 
sistem de etaje care să se poată cu­
pla corect, s~ recomandă in~erc~la-. 
rea unui etaj BUFFER schimbator 
de impedanţă, ca În figura 2. Perfor­
manţa acestui' transformator de im­
pedaflţă cu amplificare 1 e~te d~ a 
avea la intrare 3-3,6 MO, Iar la Ie­
şire 250 O. Tranzistoarele sînt 
BC148. 

De la schema din figura 1 obţi­
nem şi varianta cu cîştig reglabil din 
figura 3, destinată amplificatoare­
lor 'de microfon sau ghitară. Cîşti­
gul se reglează de la 13 la 40 dB, în 
care caz distorsiunile variază de la 
O 15 la 0,75%, impedanţa de intrare 
d'e la 145 la 120 kO, iar impedanţa 
de ieşire de la 47 la 120 !l. Cu cît cîş­
tigul este mai redus, banda de frec-

obţinută va fi verde), camera sau 
obiectele fotografiate fiind colorate 
Într-o lumină plăcută, uniformă. L.a­
melele elastice vor fi Îndoite puţin 
spre interior astfel Încît să intre 
puţin forţat pe carcasa blitzului. 
Pentru a stabili cu cît va trebui des­
chisă diafragma aparatului (filtrul 
aşezat În faţa blitzului va produce o 
scădere a luminii ajunsă pe film, 
fapt care se va compensa prin des­
chiderea suplimentară a diafrag­
mei), ne vom folosi de un expono­
metru cît mai precis şi bine verificat. 
Se va îndrepta exponometrul spre o 
suprafaţă uniform colorată şi uni-­
form şi constant luminată (un pe­
rete alb sau cerul fără nori) şi, la o 
sensibilitate de fi Im prestabilită, se 
va citi perechea timp-diafragmă. Se 

TEHNIUM 2/1987 

venţă creşte, dar nici un moment nu 
este mai mică de 20-20 000 Hz. 

Varianta pentru doze de pick-up 
magnetice a schemei este prezen­
tată în figura 4. Pentru corecţia 
RIAA valorile sînt R-47 kH; C 1-6,8 
nF, C2-2,2 nF, C3-5 ţ.tF. Cîştigul este 
de 26 dB, impedanţa de intrare fiind 
de 250 kH iar cea de ieşire de 240 n. 

Pentru cuplarea a două surse de 
niveluri comparabile se utilizează 
adesea scheme complicate cu care 
nu se poate asigura inQependenţa 
fu ncţională a surselor. In figura 5 
avem o variantă simplă care asigură 
intrări de 2,5 MO şi o ieşire de 70 iL 
Distorsiunile sînt de maximum 0,1% 
pentru ieşire de 0,5 V (pentru o in­
trare În scurtcircuit). 

aplică filtrul colorat în faţa ferestrei 
exponometrului şi, din acelaşi loc, 
se îndreaptă exponometrul spre 
aceeaşi suprafaţă luminată, fără a 
modifica sensibilitatea filmului. Se 
citeşte diafragma care va cores­
punde În acest caz la timpul de ex­
punere anterior citit. Numărul de 
trepte cu care se va deschide dia­
fragma se va inscripţiona cu VITO­
L.lT pe filtrul corespunzător. Tre­
buie ţinut seama că, folosind filtrele 
colorate şi deschizînd astfel supli­
mentar diafragma, profunzimea va 
scădea, impunîndu-se folosirea unor 
filme de sensibilitate mai mare sau 

_ a unor blitzuri mai puternice (caz În 
care filtrele se vor dimensiona după 
respectivele blitzuri), cînd scăderea 
profunzin-,ii devine supărătoare. 

I 

CONSTANTIN ALEXANDRESCU 

A324 este un fixator rapid produs 
de ORWO pe bază de tiosulfat de 
amoniu. Este livrat ca soluţie con­
centrată, ceea ce fac'ilitează munca 
de laborator. Este utilizabil atît pen­
tru fixarea rapidă a materialelor alb­
negru, cît şi a celor colol. 

Soluţia concentrată este neutră, 
ceea ce impune adăugarea unei 
substanţe acide atunci cînd proce­
sul fotografic impune acest lucru, 
Astfel, pentru materialele fotogra­
fice alb-negru se adaugă o soluţie 
de întrerupere A202 (raport 10 părţi 
A324 şi 1 parte A202), rezultînd o 
soluţie concentrată slab acidă. 

Diluţiile de lucru, timpii de lucru 
şi capacitatea de prelucrare sînt re-, 
date În tabelul alăturat. 

Pentru materialele color se folo-

Materialul 
Dlluţie la 1 parte 

fotografle 
A324 acidiflcat 

(părţi apă) 

1. Filme 4 
2. Materiale 
pentru 
reproducere 4 
3. Filme 
Rontgen 3-4 
4. Hirtie 6-8 

Elementul de temporizare poate 
fi un ceas electromecanic sau, În 
lipsă, un ceas mecanic, cu dezavan­
tajul că va trebui Întors periodic. 
Acesta va trebui să aibă cadranul 
cît mai mare, pentru că de limba 
orară şi a minutarului se va prinde 
cîte un fir de arc 0 0,2 care va face 
contact cu 2 x 12 ploturi, cu termi­
nalele scoase În afara ceasului. 
După cum se vede În figura 2, plotu­
riie orelor diferă ca formă de cele 
ale minutelor, fiind confecţionate 
din sîrmă de cupru preformată, ca 
În figura 3. Ploturile pentru minute 
sînt nişte simple tije cu care arcul 

sÎrmă arc ~042 

D 

seşte soluţia neutrală rezultată din 
diluţia a 1 parte fixator rapid A324 
cu 4 părţi apă, cel atît timp cît 
nu se indică altfel procesul de 
developare. 

SOluţia concentrată se păstreaza 
îndelungat la temperaturi de 

Amestecată cu compo­
nenta aci dă, ea se poate folosi timp 
de cîteva luni. 
Dacă din cauza unor temperaturi 

prea scăzute apar cristale în so­
luţie, se va proceda la o încălzire 
uşoară de pînă la 40~C, 
Uşoarele care pot apă-

rea În soluţia nu influenţează 
caracteristicile lucru. 

Fixatorul se livrează în sticle de f I 
sau 51. 

Capacitate 
pentru 1 I de 
soluţie (m2) 

2 ... 5 1...1,5 

2 ... 5 1...1,5 

2 ... 5 1."[ 1,5 

2 ... 4 max.3 

(URMARE DIN PAG. 9) 

minutarului ia contact la un interval 
de 5 minute, 

Pentru a explica programarea, să 
presupunem că primul consuma­
tor, C1, trebuie să funcţioneze Între 
5,45 şi 7,05. Deci clema B (oră Înce­
put) se fixează la ora 5, clema C 
(oră sfîrşit) la ora 7, clema A (minut 
început) minutul 45, iar clema C 
(minut la minutul 05. Se. va 
prevedea o etichetă la fiecare 
clemă. Din butoanele 8/il şi 8,,1 se va 
putea conecta şi deconecta consu­
matorul CI după dorinţă, În afara 
timpilor programaţi. 



Rx-80m 
Receptorul are la bază un circuit TCA440 sau 

A244 care îndeplineşte funcţiile de amplificator 
RF, oscilator local, mixer şi amplificator IF. 

Bobinele LI şi L2 au cîte 14 spire CuEm 0,2; L3 5 
spire CuEm 0,2 (bobinate peste L2); L4 = 36 spire 
(două secţiuni a 18 spire) dinCuEm 0,15; L5 = 10 
spire CuEm 0,15 bobinate peste L4• 

Toate bobinele se construiesc pe carcase de la 
transformatoare I F-MF. Cele două diode limita­
toare se pot Înlocui cu 1N914. Sensibilitatea re­
ceptorului este ajustată din potenţiometrul de 
2,5 kn. 

Acordul se face prin reglarea oscilatorului. 

FUNKAMATEUR, 7/1986 

Utilizat pentru corectarea caracteristicii de 
frecvenţă, egalizatorul prezentat alăturat folo­
seşte ca elemente circuite integrate tip 741. 
Componentele au următoarele valori: 

R" R3. Rs, Ri, 2,2 k!1; R2, R4' R6, Rx, Rlo, RIS, 
R13, R lo = 100 RII' R J2 = 10 k!1; RI4 = 10 .o; 

CI = 1 ţ.LF; C 2, Cs 47 nF; C3 = 0,22 ţ.LF, C4 = 10 nF, 
. C6 = 2,2 .nF; CI = 15 nF; Cx = 680 pF; C9 = 4,7 ţ.LF; 

CIO = 220 pF; CII = 41' ţ.LF; C l2 22 ţ.LF; C 13 = 100.ţ.LF; 
ZI = Z2 = PL5. ' 

22 

I 
I 
I l,5 k. L.. ___ -t_r.J 

HII 

II 

MASA 

Tx" 
27 MHz 

Acest microemiţător poate fi to­
iosit pentru telecomanda unor mo­
dele. 

Etajul oscilator este pilotat cu. un 
cristal de cuarţ, după care acest 
semnal este amplificat. Prin tranzis­
torul BFY34 se face modularea În 
amplitudine a etajului final. 

L2 = 7 spire, L3 = 3 spire, L4 are 9 
spire, toate din CuEm 0,8 cu diame­
trul 5 mm. 

EZERMESTER, 4/1983 

TEHNIUM 2/1987 



~HNIUM 2/1987 23 



1l0BOC TRAIAN - Rm. Vilcea 
,Veri.ficaţi dacă potenţiometrul de 

luminozitate este defect. Masuraţi 
dacă, .. rotindbutonul, apare o varia­
ţiea tensiunii pe cursor. 
OORU MARIUS - Sebiş 

Televizorul fiind În perioada de 
garanţie, adresaţi·-vă reprez.entan­
ţei "Electronica". . 
flAoUlET ION -

Construiţi antene 
montaţi şi 
Rezultatele vor fi 
MONETE fLORIN -

Sîrma poate fi 
trebuie să bobinaţi 
de t:pire. 

.GAPI - Vama Su-
;eava 

Vom publica În curînd schema 
unui casetofon pentru amatori. ' 

Orice autovehicul trebuie Întîi în-
matricu lat. . 

În televizor schimbaţi tubul de la 
deflexie pe verticală. 
TĂNAsESCU FLORIN - Rm. Sărat 

Se cuplează ieşirile În paralel ca 
la ampliflcatorul antenei colective. 
CHIRIAC DORIN - Galali 

. Programul televiziunii noastre 
este emis În sistem PAl. 

Nu ne putem da seama cum va 
casetofonul după modifi­

ce intenţionaţi să le faceti. 
MACO"EICIUC FĂNICĂ - ai'r­
zava, Arad 

Verificaţi tensiunea de alimen­
tare a receptorului. 

Valorile schemei electrice echi­
valente a cuarţ ului se măsoară. 
Frecvenţa de rezonanţă a cuarţului 
depinde de dimensiunile sale fizice. 

cocoş EUGEN - Constanta 

MARINE,l GEORGE - jud. Timl, 
. Apelaţi la servici!le unui specia­
list depanator ŞI, Oricum, nu mai re-

. glaţi modulele din televizor; rezul­
tatul se vede. 

. RĂSÎlA MIHAI - SIănlc 
Montaţi BFY90, dar atenţie la po­

larizări. 
Verificaţi la fiecare etaj ce curent 

se consumă. 
GHINEA GH. - Bucureşti 

Nu deţinem schema solicitată, 
BADEA DAN - Bucureşti 

Montati BC107 (T1-T4) şi BC177. 
Transformatorul este de tipul ce­

lor din etajul de ieşire de la radiore­
ceptoare. 
TOCA lEONARD - Bucureşti 

Di~dele. perm~t un curent de 1 A .şi 
tenSiune Inversa 400 V. Tranzistorul 
este pnp. Difuzoarele sînt de 4..r./2 W 
GABOR GABRIEL - Rădăufi 

Bobinele se construiesc pe car~ 
case de la transformatoarele IF-.-FM. 
COOF VLADIMIR - Tulcea 

Antena po.ate fi protejat~ cu vop­
sea. Recepţia se constata experi­
mental. 
AXINTE VASilE - Braşov 

Realizaţi schemele aşa cum au 
fost publicate. Orice modificare al-
terează rezultatele. 
MOROŞANU A. - Timişoara 

Adresaţi-,văautorului' cărţii. 

APOSTICĂ NICU . - jud. Vrancea: 
Butonul se pQate roti În ambele 

sensuri. Televizorul este construit 
pentru norma OIRT. Antene TV· au 
fost public~te . 
URSU MAR fAN - Birlad 

TBA81Q nu poate fi inlocuit CI,J 
TBA790. In casetofon verificaţi ten-
siunea de alimentare. . 
POPENŢIU MARIUS - jud. Cluj 

Vom publica cele solicitate. 
BORŞAN PETRU - Bistriţa 

Ca radioamator-receptor trebuie 
să ştiţi că aveţi dreptul să construiţi' 
un emiţător sau un transceiver nu­
mai dURă ce deţineţiautorizaţie de 
emisie. In unele scheme apareno­
taţia k indicînd multiplicator 1 000. 
PATINTEU ION - Turda 

Construiţi 4 antene Vagi cu'9 ele­
mente, plus amplificator şi r~cep'ţia 
va fi mai bună, 
PlUMBU CONSTANTIN - Iaşi 

Construiţi un nou amplificator cu 
tranzistoare sau circuite integrate. 

I.M. 

Blocul UUS de la tunerul IIStudio"-2 este construit 
În două variante: pentru recepţionarea gamei 
64,5-74 MHz şi pentru recepţionarea gamei 
87,5-108 MHz. 

Întregul ansamblu este compus dintr-un etaj am­
plificator (V2), un etaj mixer (V5) şi etajul oscilator 
.(V4). 

Acordul circt1ttelor oscilante pentru acoperirea 
întregii game se- asigură cu ajutorul diodelor vari­
cap. 
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