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(Urmare din numarul trecut)

rmarind _perfectionarea

sistemului DOLBY-HX, ca si

eliminarea unor inconveniente
functionale ale sale, Tn anul 1980
firmele ,Dolby Laboratories” si ,Bang
& Olufsen” au elaborat Tmpreuna un
nou sistem SPD, si anume sistemul
DOLBY-HX R (Pro =
Professional). Realizat dupd o
schema-bloc asemanatoare cu cea -
prezentatd anterior, principiul de
functionare al acestui SPD consta In
modificarea instantanee a nivelurilor
curentilor ijp, astfel Tncat suma
curentilor i;z si iaAF s& prezinte n
permanenta o valoare constanta:

e + iAF(Fi) = constant,

unde i F(Fi) =.componenta izp de
frecventd'inalta si nivel mare.

ing. EMIL MARIAN

elimind o parte a inconvenientelor
sistemului DOLBY-HX, schema lui
electrica este deosebit de complexa
(deci, realizare practica scumpa), iar

-suplimentul lui de eficacitate nu

depéaseste valoarea de 3+5 dB.
Desigur ca si-alti proiectanti de
aparataj electronic au incercat sa

pund la punct montaje de tip SPD,

cautdnd sa obtina rezultate

* fungtionale cat mai bune.

in anul 1983, inginerul rus N.
Suhov a reusit sa realizeze o varianta
de SPD mult mai simpla si, totodata,
cu calitati functionale mult mai bune
decat sistemele prezentate anterior.
Schema bloc a SPD-ului realizat de
autorul mentionat [4] este prezentata
in figura 4. )

e observa ci, fata de sistemul

DOLBY-HX, montajul prezintd unele
evidente Tmbunatatiri de conceptie.

Desi acest tip de sistem SPD Blocul electronic care comanda
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. neconectat), s& prevedem o valoare

nivelul curentilor iz, si anume Ci|
rimeste semnalele de comanda
a preamplificatorul de Tnregistra
prin intermediul filtrelor FTS4 si FTS;
strict dimensionate pentru domeni
frecventelor Tnalte, si, totodata,
constanta ‘de timp aleasa in mo
corespunzator. Aceasta configurati
schemei-bloc permite functionare
SPD cFentru diferite benzi magnetic
Totodata, el este independent d
n_ivteiurilie generale de( int,rare a
sistemelor | sii reglate initi
in vedereaAﬁllegis'?‘rg%i Tn%-un' mo

d—

Caracteristicile de transfer ale filtre
trece-sus FTS¢ si FTS,, urmate d
detectoarele de amplitudine DA
DAy, sunt alese astfel 1Inc
micsorarea curentilor iz Tn moment
aparitiei  componentelor izp d
frecventd inaltd si nivel mare s
determine functionarea SPD ¢
maximum de eficacitate. Curentii i;
se regleaza dinamic instantaneu pri
micsorarea tensiunii de alimentare
blocului OSP, rezultdnd imediat
micsorarea curentilor ijp la valoare
optima. ,

Dar sa nu uitam ca, micsorand
tensiunea de alimentare a blocului
OSP, micsoram in .mod practic si
nivelul curentului de stergere ijpg
aplicat capului magnetic de stergeré
CMS. Datoritd acestui fapt, este
necesar ca nivelul ii-g sa fie reglat in
asa fel ca, In timpu'l fanctionarii SPD.
valoarea sa minima sa creeze in CM
fluxul magnetic util care s determine

stergerea completa, de
demagnetizarea gompletda a benzii
magnetice, care’ ar fi putut:

Tnregistrata anterior S?nainte de noua
ane(];nstrare). Solutia acestei
probleme este simpla, deoarece este
de ajuns ca, Tn conditiile statice de
functionare a OSP (deci, SPD

majoratd cu cca 25+30% a curentului.
iirg fatd de cea optima (din cazul
premagnetizarii statice). ot
In mod practic, se mareste cu cca
20-40% tensiunea de alimentare. a
blocului OSP, refacéndu-se insa
reglajele  pentru  curentii de
premagnetizare staticd optimi, ale
caror valori s-au masurat initial,
nainte de atasarea sistemului SPD.
Pentru aprecierea  eficacitatii
practice a unui sistem SPD atasat la
un magnetofon sau un casetofon este
ifnsa necesar ca initial sa fie
determinate performantele aparatului-
care urmeaza a fi perfectionat. Perfor-
mantele se referd la capacitatea
initiala constructivd_de Tnregistrare-
redare privind banda de audio-
frecventa de lucru si in special
compozitia spectralda a informatiei.
sonore care se inregistreaza si,
ulterior, se reda. ) D
In figura 5 sunt . prezentate
caracteristicile de transfer
amplitudine-frecventa ale  unui
magnetofon care utilizeaza tipuri
diferite de benzi magnetice si,
totodatd, este dotat cu. posibilitatea
antrenarii lor la diferite  viteze
standardizate (4,76 cm/s, 9,53 cm/s s
19,05 cm/s). S
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: (Urmare din pag. 13)
universal), care trebuie sa fie curat si
in petfecta stare (neuzat); .

.~ verificarea si-asigurarea unui
contact perfect intre banda magnetica
sl capetele magnetice (aderenta,
presiune de contact etc.).

Totodata - este necesar ca

preamplificatorul de inregistrare sa fie

de buna calitate, asigurand un curent
IAF nedistorsionat In intreaga banda
audio, Tn special in zona frecventelor
inalte (10 kHz+16kHz).

Desigur ca, pentru a asigura un
transfer informational corect al
sistemului . de Tnregistrare-redare,
este necesar sa& modificam si
constanta .de timp 14 a pre-
amplificatorului de redare. Modi-
ficarea este simpla, iar modul de lucru
cel mai rapid si eficient este prezentat
n figura 8. Se observa ca, la schema
electrica initiala (cu circuit integrat,
dar la preamplificatorul - cu tran-
zistoare configuratia buclei de reactie
negativa  este
modificarea consta in introducerea
&PIiOﬂa!é {folosindu-se comutatorul

1) a unui grup RC n bucla de reactie
negativa.
schimba, . dupd~dorintd, valoarea
consltantei de timp 14, fapt urmarit
initial.

O varianta de SPD experimentata

ractic si care a dat rezultate
unctionale foarte bune -este
prezentata in figura 9. Analizand
schema electricd, se observa cé, de
la iesirea preamplificatorului de
inregistrare (deci Tnaintea etajului
convertor tensiune-curent), semnalul
electric destinat inregistrarii se aplica
la intrarea SPD prin intermediul
grupurilor RyCq  si RoCo. Ele
reprezintd celule tip filtru trece-sus,
care permit trecerea spre intrarea
montajului doar a semnalelor electrice
de frecventd Tnalta (zona in care
sistemul SPD urmeaza a functiona).
De la cursoarele potentiometrelor
semireglabile Ry si Rp, semnalele
‘electrice cu spectru de frecventa
Tnaltd se aplica circuitului  integrat
Cl-1.. -Acesta contine  doua
amplificatoare operationale identice,
amplasate fiecare ntr-o configuratie

.celor

asemanatoare),

In acest fel se poate

de tip detector de amplitudine. Cele
doua semnale electrice de la iesirea
doud
operationale se Tnsumeaza la bornele
congdensatorului Cq.

In acest fel? sistemul SPD
lucreaza simultan pentru ambele
canale informationale, L si R. Practica
a aratat ca acest mod de lucru este
foarte util, deoarece sistemul
stereofonic presupune o prezenta
aproape uniform continud a
semnalelor de frecventd Tnaltd pe
ambele canale informationale, L si R.
In acelasi timp, configuratia schemei
electrice este mult simplificata, iar

eventualele erori- de codificare ale

sistemului  SPD  sunt practic
nedetectabile din punct de vedere
auditiv. v

Semnalul electric de la bornele
condensatorului C5 se aplica ulterior
la un terminal de comanda al blocului
OSP, in componenta céruia sunt
incluse am‘zllﬂqatorul operational
specializat Cl-2 si transformatorul Ty.
Blocul OSP face parte din categoria
oscilatoarelor de stergere  si
premagnetizare de tip simetric, foarte
eficiente functional pentru realizarea
inregistrarilor magnetice de calitate.

- Amplitudinea initiala a oscilatiilor

electrice generate de blocul OSP este

reglementata de grupul R4R7 gentru‘

cazul In care se foloseste banda
magneticd normala (FeoOg3) sau de
grupul Ry si Rz Il (Rg + Rg) in cazul
comutatorului Ky inchis, atunci cand
se utilizeaza o banda magnetica
avand parametri Tmbunatatiti (CrO»).
Se observd ca 1n componeriia
blocului OSP este inclusid si bobina
capului magnetic de stergere CMS.
Tensiunea electrica ce dicteaza in
final amplitudinea oscilatiilor electrice
generate de blocul OSP, aplicata la
terminalul 6 al Cl-2, se compune din
fnsumarea a doua valori, si anume:

- o tensiune de nivel fix,

reglementata de grupurile de rezistente

R4R7 sau R4 sl R7 II'(Rg + Rg);
47 tensiﬁnea7 de 51a 6oc»rne‘le
condensatorului Cg, F{Jreluaté prin
intermediul rezistentéi R3.
Frecventa OSP, ~ de cca
70+80/kHz, se regleaza prin alegerea
valorii capacitatii condensatorului C7

amplificatoare -

(in jurul celei mentionate In schema
electnc;ég. :
-~ Cei doi curentj de fremagnetizarew :
ilF1 $i ijEo Se preiau _
iesire ale transformatorului Ty prin.
Intermediul grupurilor RgCgq si RgC1g.
In mod practic, functionarea SPB es?e
dictatd de valoarea tensiunii de la
bornele condensatorului Cg. La
aparitia ei (deci, semnale electfice de

frecventd inalta, cu amplitudine mare),

aceasta tensiune se Tnsumeaza cu'
tensiunea fixa reglementata de grgptil,f

‘R4qR7 (sau Ry si Ry I (Rg + ,
Acest fapt duce 'la micsoraréa
amplitudinii  oscilatiilor  electrice

generate de blocul OSP, deci la
micgorarea curentilor ijz4 i ijpo, fapt
urmarit initial.

Regimul de Tnregistrare cu
premagnetizare  staticd  implicd
inchiderea comutatorului Kg, iar
nregistrarea cu SPD;, Inchiderea celor
doua comutatoare Ko si Kg. Blocul
OSP asigurd un cureft de $?er ere a
benzii magnetice din CMS de 130 mA
(FepOg) sau 210 mA (CrOs), iar
valorile celor doi curenfi de
premaPnetizare se situeaza n
intervalul 0,8-1,4 mA (valori absolut
suficiente pentru un CMI de tip
3D24080 sau 3D24221). Valoarea
rezistentei Ry a fost astfel aleasa
ncét, in momentul aparitiei semnalelor
de frecventd Tnalta si amplitudine
mare, amplitudinea oscilatiilor electrice
generate de OSP (deci curenti de
premagnetizare) sa nu scada cu mai
muit de 6 dB fata de valoarea stabilitd
pentru regimul de premagnetizare
statica - banda Fe,Qg - si de 4 dB
pentru banda CrOo.

Pe de alta parte, acest lucru
fnseamna o micsorare a curentului
ifFg din CMS cu cca 3+5 dB, fapt care
insa nu dauneaza stergerii magnetice
daca blocul OSP a fost bine proiectat
initial. . Spre exemplu, valorile
curentilor ijpg din CMS de tip
3C 12211 sunt 80 mA pentru banda
Feo0g si 150 mA pentru banda CrOo.
Aceste valori :
prisosinta de blocul OSP, indiferentde ™
regimul sdu de lucru (cu sau fard
SPD) si anume 130 mA pentru banda
FeoOg si 210 mApentru banda CrOy.

(Continuare fn numarul viitor)
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estabilirea performantelor
automobilului 1a nivelul nominal
: este conditionatd Tn primul
rand de functionarea corectd a
instalatiei de aprindere. Se stie ca cea
mai precisa, rapida si comoda stabilire
a starii tehnice a acestei componente
a motorului o ofera testerul electronic.
Dar, din pacate, multi dintre mecanicii
unor ateliere dotate cu un astfel de
auxiliar de diagnosticare 1l ignora,
ramanand fideli vechilor mijloace de
investigatie artizanalda, care sunt
- imprecise, costisitoare si cer mult
timp; ba, de multe ori, se produc
interventii inutile asupra unor organe
aflate Tn buna stare. De altfel, nici
clientul nu stie ce trebuie sa pretinda

din acest punct de - vedere,
multumindu-se cu- ce-i  spune
mecanicul.

. Pentru a fructifica pretiosul ajutor
al testerului nu este nevoie de o
pregatire tehnica speciala. Este
suficienta doar cunoasterea structurii
si functionarii instalatiei de aprindere
(pe care o stie ‘orice conducator auto
absolvent al unei scoli de conducere)
si a configuratiei normale a doua
diagrame. In acest fel, oricine din cei
interesati va putea ,citi” el Insusi pe
ecranul osciloscopului ,radiografia”
eventualelor defectiuni.

in primul rand, trebuie sa se stie ca
testarea aprinderii pe cale electronica
se bazeaza pe reprezentarea variatiei
efective a variatiei tensiunilor din
circuitele primar si secundar ale
instalatiei de - aprindere, ‘a carei
structura este relevatain fig. 1.

Modul Tn care variaza tensiunea
din circuitul  primar (tensiunea
primara) in cazul unei instalafii de

- -aprindere perfecte se poate urmari in

fig. 2, In care momentul 1 corespunde

deschiderii

contactelor

ruptorului,

marcand o bruscd marire a tensiunii,

urmatd de zona 2-3,

n care apar

puternice oscilatii. Frecventa si gradul
de amortizare ale acestora depind de
starea elementelor care compun
circuitul oscilant: infasurarea primara
a bobinei de inductie si condensatorul.

In acest

rastimp se produce

descarcarea prin scanteia electrica
dintre electrozii bujiei, proces care
dureaza péna Tn momentul 3, cand
intervine o rapida reducere a tensiunii
primare. Perioada de oscilatii puternic

amortizate care urmeaza, 4, tinde sa
stabilizeze tensiunea la nivelul aceleia
din-bateria de acumulatoare Uy, in
punctul 5, cand ruptorul se inchide; si
In acest interval caracterul oscilatiilor: .
este determinat tot de starea
elementelor care compun circuitul
oscilant  primar  citate deja:
condensatorul si Infasurarea primara.
Perioada care succede punctului §
corespunde  timpului Tn care
contactele ruptorului stau Tnchise si se
fncheie in punctul 6, moment n care =
contactele se redeschid, reludndu-se
procesele descrise. Cum scala
orizontald a ecranului osciloscopulli
este gradata n unghiuri de rotatie a
arborelui cotit (distinct pentru motoare-
cu patru si sase cilindri), pe diagrama
se poate citi direct unghiul Dwell. -
Asadar, astfel aratd imaginea
tensiunii primare a unei instalatii d
aprindere aflata in stare tehnica buna.
Cum se transformé& aceasta imagine
in cazul unor defectiuni ale circuitulu
primar? : 5
Starea si reglajul - ruptorului
influenteaza rezistenia electrica a
acestui circuit. Astfel, arderea sau
murdarirea contactelor ruptorului
determind cresterea rezistentei Tn.
circuitul primar si deci micsorarea
tensiunii primare in perioada 2-3, de
mentinere a scanteii la bujie, precum
si scurtarea acestei perioade, asa
cum se arata in fig. 3. Un foarte bun
indiciu al starii contactelor si al
asezarii lor imperfecte (datoritd
ozitiei lor reciproce incorecte) il ofera
orma liniei tenstunii primare In
punctele de Tinchidere 3 si de
deschidere 4 ale lor. Dupa cum se
arata in fig. 3, scanteile ce se produc
intre contacte Tn aceste cazuri
perturbd forma normald a semnalului
primar,  conferindu-i  modificari -
caracteristice. o
Distanta dintre contacte (jocul
platinelor) se poate aprecia cu mare
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M. STRATULAT

nul dintre incidentele rutiere
U neplacute care blocheaza

functionarea motoarelor cu
aprindere prin scanteie pe timpul iernii
este jivrajul: Se observa uneori ca, la
temperaturi ambiante  nu prea
coboréte, ba chiar peste zero (la cca
5°C) si cand umiditatea aerului are
valori de 75-85%, la un moment dat,

in timpul rulajului, puterea motorului .

incepe s& scada, iar regimul de mers
in gol (ralant) nu mai poate fi
mentinut, la fel ca si cel de trecere la
sarcini partiale. Cercetarea
fenomenului a aratat ca el se
datoreaza formarii unei cruste masive
de gheata pe difuzorul carburatorului,
pe clapeta de acceleratie si in zona
orificiilor prin care emulsia aer-
combustibil patrunde in camera de
carburatie sub clapeta.
- Gheata depusa impiedica iesirea
combustibilului, oprind astfel
alimentarea motorului la ralanti. Cand
se ruleaza la sarcini partiale, crusta de
gheatda se depune
dituzorului si pe pulverizatorul tubului
portjiclor. In astfel de situatii, accesul
aerului este strangulat, iar din cauza
depresiunii  marite  debitul de
combustibil creste; ca urmare,
amestecul se Tmbogateste excesiv,
marind consumul de combustibil.
Deoarece regimul de ralanti nu mai
poate fi sustinut, orice reducere a
turatiei se ‘soldeaza cu oprirea
motorului, iar Tncercarile de a-l repune
n functiune sunt infructuoase.
lata suficiente motive pentru a afla
cum poate fi evitat acest fenomen
‘neplacut. Fireste ca, pentru aceasta,

Mpreoizie dupa durata Inchiderii
4 acestora. O valoare mai mare decat
cea normala a acestui unghi este
semnul unei distante mai mici decat
‘cea prescrisa de fabrica si invers. La
,Dacia 1300”, de exemplu, unui joc
recomandat de constructor de 0,4-0,5
mm fi corespunde un unghi citit pe
ecran de 54°-60°.

e - Fig. 6 ’
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pe peretii’

trebuie mai ntadi sa se cunoasca
mecanismul producerii sale. ’
Jivrajul are loc in procesul de
macroformare a amestecului n
carburator. Dupa patrunderea sa in
camera de carburatie, In urma de
amestec se produce o vaporizare
partiald ‘a benzinei, proces in cursul
caruia -temperatura locala scade,
caderea putand fi chiar importanta, de
ordinul a 17-20°C. Chiar daca

temperatura ambianta nu pare a fi-

prea coborata, fiind de ordinul a 4-
6°C, * datoritda racirii pronuntate
mentionate, temperatura in carburator
coboara mult sub zero, provocand
condensarea vaporilor de apa si
formarea de cristale solide de gheata
pe peretii. camerei de carburatie.
Probabilitatea aparitiei ghetii este mai
mare in zonele in care amestecul
debuseaza Tn camera de ardere,
adica cea a orificiilor de mers in gol si
repriza (din dreptul clapetei de
accelerare) si cea a jiclorului principal
(din dreptul -sectiunii minime a
difuzorului).

Cea mai sigura metoda preventiva
de combatere a jivrajului consta in

B Ry

1

Fig. 7 -

Geometria camei ruptorului se
verificd suprapunandu-se imaginile
de tensiune primara ale tuturor
cilindrilor motorului. Se admite o
neconcordantd a momentelor de
inchidere a contactelor tuturor

cilindrilor cu un ecart de maximum:

3%, asa cum se exemplifica in fig. 4.
In. caz contrar, inseamna ca
geometria camei ruptorului nu este

uniforma la toti lobii ei, fie din motive

;

protejarea carburatoruiui de curentul
de aer produs de ventilator. In acest

" sens, este foarte eficace plasarea
. Intre ventilator si carburator a unui

ecran protector. La ,Dacia 1300”, de
exemplu, acesta poate fi confectionat
din tabla de aluminiu groasa de 2 mm,
avand forma si dimensiunile indicate
in milimetri In figura alaturata. Fixarea
ei pe motor se face fara alte modificari
constructive, introducand in orificiile A
si B furtunurile de aductiune a
benzinei In carburator si, respectiv, pe
cel. de apa pentru incalzirea flansei
carburatorului. Dar, atentie, ecranul
trebuie  Tndepartat odata cu venirea
anotimpului-cald, pentru a nu produce
supraincalzirea carburatorului in
aceste perioade ale anului, situatie
care poate duce la Tintreruperea
alimentarii motorului prin fenomenul
de blocare a circuitelor cu vapori de
benzina - asa numitul ,vapor lock™.
Trebuie sa se retind ca, daca
functionarea  motorului  a - fost
intrerupta prin jivraj, nu trebuire sa se
insiste inutil pentru a-l . porni.
Incercarile infructuoase conduc rapid
la Tnecarea motorului, situatie care

- Ingreuneaza considerabil repunerea

lui Tn functiune. Este suficient doar sa
se ia 0 pauza de 15-30 de minute,
intrerupand pe scurt timp rulajul,
interval in care caldura acumulata in
structura motorului  aflueste spre
carburator, incalzindu-l si fopind In
acest fel crusta de ghedta. Apoil
repornirea motorului si continuarea
rulajului se pot desfasura normal.

Un ultim amanunt: jivrajul poate fi
favorizat de prezenta apei in benzina.
De aceea, pe langa o prealabila
drenare a rezervoarelor Tnaintea
intrarii in sezonul hibernal, este
necesara si- prevenirea stricta a
patrunderii apei In rezervoare pe
timpul alimentarii cu benzina.

tehnologice, fie din cauza uzurii
inegale.

Condensatorul se poate defecta
din cauza deteriorarii izolatiei, fapt
care se traduce prin modificarea
caracterului oscilatiilor- din primele
doud perioade, dupa cum se poate

- urmari in fig. 5. Conexiunea slaba sau

Tntreruperea partiald a conductorului
central produce aceeasi modificare a
oscilatiilor tensiunii Frimgre, dar
numai n prima zona (fig. 6}, in rest
diagBrama prezentandu-se normal.
obina de induciie poate distorsiona
semnalul normal al tensiunii primare
atunci cand una din infasurarile sale
este scurtcircuitatd, caz In care oscilatiile
din a doua pericada sunt puternic
aplatizate, situatie relevata in fig. 7.
Punerea in evidenta a de-
fectiunilor elementelor care compun
circuitul secundar se face prin
examinarea - variatiel - tensiunii
secundare, chestiune ce va fi tratata

in numarul viitor al revistel.



MESTERUL CASEI :

. Continudm sa prezentdm. moda-
litdfile de montare pentru diverse
instalatii dintr-o camera de baie. Prima
parte a materialului a aparut. in
numarul trecut al revistei. '

ideul este de cel putin doua

tipuri: artéziana, cu stropitorul

plasat n mijlocul vasului, sau
cu dus de mana, cum este cel din
figura E. Instalatia completd este
oarecum asemanatoare cu cea a
chiuvetei, asa cum se vede in desenul
din coltul drea ta-f'os, unde: 1 =
bateria cu dus; 2 = legatura la teava
de apa din perete, iar 3 = sifonul dintre
teava si vas, prin care este evacuata
apa uzata, fara a lasa acces mirosului
neplacut de la canal.

In desenul 1 este detaliata
instalarea robinetului cu maneta, care
permite intrarea apei reci si/sau cdlde
(si amestecul lor) in dus. Desenul 2
prezintd racordarea bateriei la tevile
din perete, cu robinetele respective.
Desenul 3 infatiseaza piesele si
modul lor de montare la iesirea
(evacuarea) apei uzate, Tncepand cu
ventilul cu sita h péana la sifonul i i
conducta k. co

Indicatiile. aparute n .numarul
trecut cu privire la chiuveta din
camera de baie pot fi de folos si

entru montarea unei chiuvete de
ucatarie. Aceasta poate fi cu una sau
doud cuve, de perete drept sau de
colt. Bateria ei poate fi asemanatoare
“celei a chiuvetei de baie ori dotatd,
suplimentar, si cu un dus scurt.

In figura F urmariti fazele de
montare. Deseneie 1 si 2: bateria si
.instalarea ei la tevile din perete.
Desenul 3: piesele de evacuare a apei
uzate printr-un sifon ceva mai larg I,
legat la holenderul h, cu o garnitura de
cauciuc (liniuta neagra h si d. Piesa k
serveste la curdtarea sifonului.

Recomandari generale ,

a) Racordurile dintre tevile de
aductie a apei din conductele din
perete (sau de la un hidrofor ori o
pompd) se vor face cu furtunur
metalizate, elastice, care au intre 200
si 600 mm lungime si sunt dotate cu
“holendere de bronz la ambele capete
(nu folositi tevi de plumb sau cupru).

b) Racordurile de evacuare se vor

face cu tevi din material plastic, care
se Tmbind prin incalzire i usoara
largire a diametrului la capatul uneia
dintre ele, apoi (neaparat) lipire cu

~

- sau Intr-un put betonat, care:se
goleste periodic cu o masind de
vidanjare, Conducta dintre vasul WC
si put va fi din pve cu'grosimea de 110
mm sau 125 mm, de-a lungul careia
se monteaza si un racord de curatare
sau doud. E

. DI . codez. e
. }’yf%&?f c) La case dco}ns%/r\%te n cfurti,
'_ ,,g;,:(;; W { | evacuarea apei de la se va face
S v ; intr-un put absorbant (dacé nu se afla

4%;% 'ﬁfr"»‘f ,a;&',é,,/"’{ un put %u apa potabiﬁé in apropiere)
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in figura 1 observati un model putin deosebit de solariu,
conceput astfel Tncat sa fie folosit mai ales la obtinerea de
rasaduri timpurii din seminte sau bulbi etc. Este simplu de
construit si economic. Particularitatea lui consta in geamul 5, care
se agazd peste rama 6. Aceasta face ca aerul aflatintre stratul de
pamant de culturd si geam sé& fie mai cald decat cel din partea
superioara (semicilindricd) a solariului si, desigur, mult mai cald
decét in atmosfera inconjuratoare. - : ‘

Instalatia se compune din urmatoarele parti si materiale: 1 -
arcuri lucrate din crengi de arbore, placaj gros de 2 mm ori tabla cu

.grosimea de 0,3-0,4 mm; 2 - sarma zincata groasd de 4 mm,
arcuita, ale carei capete fe_vetl introduce fortat in orificii ‘date in
rama 4; 3 - folie de material plastic; 4 si 6 - capacul si rama-
postament din scandura groasd de 20-25. mm, capacul 4 fiind
rabatabil si fixat de postamentul 6 cu ajutorul catorva balamale
metalice; 5 - foaie de geam gros de 4-6 mnm.

In desenul de detaliu_din coltul stnga-sus vedeti cum puteti -
obtine aerisirea instalatiei, fie complet, fie numai la partea supe- -
rioard.Dimensiunile solariului le veti stabili singuri, in functie de

locul disponibil, insd nu- este recomandabil ca lungimea sa
depéaseasca 3 m. La nevoie, construiti inca unul sau doua solarii in
apropiere. Geamul 5 poate fi si din doud, trei bucati, pe care le veti
manevra mai usor. S

Céand plantele cresc nalte cat geamul, 1l veti Tnlatura, tinand
seama cé intre timp atmosfera exterioard s-a mai Incalzit.

Pentru a rezista mai bine la putrezire sau mucegai, este
recomandabil s& acoperiti (vopsiti) toate materialele lemnoase cu
un strat dublu de nitrolac incolor sau Palux. Piesele metalice le veti
vopsi cu deruginol sau vopsea de ulei cu miniu de plumb.

Dupa folosire, demontati (ridicati) tot solariul si depozitati-ly

ntr-un loc uscat (chiar in pozitie verticala), iar terenul ramas liber 1l
veti intrebuinta ca pe o brazda de gradina.

In desenul 2a observati doud tipuri de solariu lesne si econo-
mic de realizat: A - inalt de aproximativ 1,80 m si B - Tnalt de
circa 1 m. Puteti construi pe oricare din ele, din aceleasi mate-
riale: tarusi (2) din lemn (sau, eventual, metal) pentru stélpi verticali
_de sustinere; tevi sau bare metalice (cum sunt cele de tip tier-beton)
pentru semicercurile verticale ce sustin copertina (4); bare cilindrice
de lemn (chiar trunchiuri nefinisate de arborc? pentru laturile ,g) de la
baza, precum si pentru grinda principald de la acoperis (6);

cilindrice lemnoase sau metalice (3) pentru. fixarea tarusilor 2 la
suprafata solului; scoabe metalice (5) pe care le puteti lucra singuri
din s&rméd groasd de 6-8 mm; o scandura éz) pentru fixarea aco-
perisului; doua piese de lemn cu-profil cilindric (8); alte scoabe cu
profil in forma de U (10); folie din material plastic specifica pentru

solarii (9), necesard pentru a inveli intreaga constructie, inclusiv.pe-

retele din spate si usa - asa cum sunt prezentate explicit in desenul
- din_centru. In desenul 2b apar lamuritoare detalii de lucru. Remar-
cati ca folia plasticd nu este fixata prin perforare cu suruburi sau
cuie, ci prin infasurare, presare sau piese suprapuse si lipite
(asemenea pungilor) cu ajutorul unui letcon usor .Incalzit (ca in
desenul din coltu dreapta—*os). Desenul din partea stanga va indica
modul de introducere in sol a t&rusilor (2) pand la nivelul barelor (3),
care Tmpiedica afundarea necorespunzatoare sub. efectul greutati
‘constructiei. In desenul 3 al figurii 2 a va sunt prezentate sugestii
referitoare la unele dimensiuni; sus - {?entru_ tipul de solar A; la mijloc
- pentru B. Lungimea solariului o veli stabili singuri si Tn functie de
aceasta veti calcula, fireste, dimensiunile pieselor componente. Im-
binérile dintre piesele lemnoase sau metalice le veti face cu ajutorul
cuielor si al suruburilor specifice. .
Acest solariu va permite sa cultivati rasaduri, legume, flori si
unele fructe (cdpsuri, fragi) foarte timpuriu sau pana toamna téarziu.
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v PRACTIC - UTIL

rezenta igrasiei Intr-o casa se
recunoaste prin umezeala
peretilor. (mai ales in partea
dinspre dusumea, chiar si In timpul
verii), umflarea si caderea zugravelii,
a vopselii, formarea de pete de
culoare Inchisa pe pereti, persistenta
unui miros de mucegai, frig si,
eventual, putrezirea pardoselii din
lemn. Pentru a indeparta umezeala,
se procedeazd, de la caz la caz,
astfel: ) ) o
1. Daca igrasia a patruns si in
caramizile zidului: a) se scot si se
inlatura toate caramizile atacate de
umezeald, treptat, inlocuindu-le rand
cu rand pana la temelia zidului; b) pe
temelie se toarna un strat de bitum
fierbinte, gros de 2 cm, deasupra
caruia se aseaza o foaie continua de
carton bituminat, peste care se toarna
alt strat de bitum_fierbinte; c) se
reface zidaria folosind un mortar de
var-ciment preparat din: pasta de var
1 kg, ciment 3 kg, nisip 12 kg, apa 6 1.
Noul perete se varuieste ori se da cu
huma, NU se acopera cu tapet sau
vopsea de ulei , nu se zugraveste cu
Vinarom. ) ) )
2. Daca igrasia a_cuprins numai
tencuiala: a) se Tnlaturd tencuiala
umeda; b) se usuca bine zidul de
caramida cu ajutorul unei lampi cu
benzina sau al unui-radiator electric;
c) peretele se vopseste cu un strat
dublu dintr-o vopsea preparata din:
raf de caramida 8,5 kg, litarga 1,5
g, ulei de in atat cat este necesar
pentru  obtinerea unéi paste
semifluide; d) dupa cinci-sase zile, se
aplica o tencuiald cu mortarul de mai
sus si se zugraveste dupa Indrumarile
amintite. X )
3. Dusumeaua atinsa de putregai:
a) se inlatura; b) pe suprafata aflata
sub ea se toarna un strat gros de 2
cm din smoalda (bitum) fierbinte
amestecatd cu 30% carbune de lemn
(mangal) maruntit; ¢) dupd intarire,
peste acest strat se presara var
nestins amestecat cu carbune de
lemn sau cenusd de lemn (1:1); acest
amestec absoarbe umezeala si
mirosul de mucegai; d) se bate o
noud dusumea, de preferinta parchet
sau scandura de stejar, care este mai
rezistent la umezeala; e) dusumeaua
se pastreaza in culoare naturala, fara
a 0 vopsi sau acoperi cu lacuri
plastice incolore, care Tmpiedica
evaporarea umiditatii ’n exces. =~
4. Peretii pivnitelor netencuite si
umede se UsUCa si se vopsesc, ca
mai sus, la punctul 2, literele b si ¢,
apoi li se asigura o aerisire mai buna,
cu yn curent de aer permanent.
ndepartarea igrasiei pe cale
electrica o
Lucrarile cunoscute de eliminare a
umezelii din pereti constau in
curdtirea  tencuielii, demolarea
caramizilor igrasioase isg
indepartarea lor), izolarea zidului
(fatd de temelia casei) cu bitum si
carton bituminat, urmate de refacerea
constructiei cu caramizi noi, uscate.
Metoda, desi eficienta, necesitd, dupa

cum lesne se-ntelege, o manopera
complexa, timp si cheltuiala.

In ultimii ani s-a descoperit insa ca
apa infiltratd Tn peretii caselor poate fi
determinata sa .coboare” ca urmare
a influentei curentului electric, printr-
un procedeu in care zidaria reprezinta

‘polul pozitiv, iar pamantul pe cel -

negativ. In mod practic, se constituie
o pila electrica realizatd dintr-un
electrod de cupru fixat In partea de
jos a peretelui umed si altul, de zinc,
introdus in pamant (umezit). Prin
legarea celor doi electrozi cu un cablu
metalic, se obtine o sursd de curent
electric, in care rolul electrolituluj 1l

. detine chiar apa din zid. Astfel,

umezeala poate fi indepartata in mod

pasiv, fara a apela la o sursa de .

energie exterioara, in modul cel mai
economic, fara a demola nimic. Dupa
opinia unor cercetatori, folosirea
suplimentara a unei surse de curent
continuu accelereaza procesul de
uscare a zidariei. Dar fie si numai prin

. procedeul descris mai jos, igrasia

este Tndepéartata Tntr-un interval de
30-60 de zile, datorita faptului. ca
circulatia curentului_ din perete
stopeaza efectele capilaritatii, apa se
elimina si zidul se usuca.

Materialele necesare sunt: bare
sau tevi de cuPru cu diametrul de 10-
12 mm_(pentru electrozii pozitivi),
lungi cat 2/3 din grosimea zidului
igrasios; teava zincatd sau placi din
tabla de zinc_ (pentru electrozii
negativi); sarmd groasd de cupru
cablu electric) monofilara sau litata

entru conexiunile electrice); mortar
e argila realizat din 40% argila
uscata, cernuta si 60% pulbere de
sulfat de cupru (CuSOy), cunoscut i
sub denumirea de piatra vanata. .

Instalare. La Inaltimea de 100-200
mm (de la pamant), forati in zidurile
igrasioase (folosind o producea de
otel sau un burghiu gros pentru lemn
orificii cilindrice cu diametrul de 2
mm, lungi céat doua- treimi din
grosimea peretelui. Distantele dintre

- orificii sunt de 400 mm.

Preparati apoi mortarul,
amestecand omogen argila_cu
sulfatul de cupru (pulbere find) si
adaugand putind apd, pand cand
obtineti o pastd consistenta (mai
tare). Umpleti orificiile date in zid cu

. acest mortar si bateti in ele (in centru)

electrozii de cupru. In continuarea
lucrarii, legati electric ntre ei toti
acesti electrozi cu un fir gros de
cupru, prin sudura cu cositor. Afi
realjizat astfel centura electrodului
pozitiv. . »
Pentru electrozii negativi, la o
departare de aproximativ. 2 000 mm
de zid, bateti In pamént tevi zincate
lungi de circa 1 500 mm ori ingropati
placi din tabla de zinc la adancimea
de 1 000 mm. Distantele dintre
electrozii de zinc vor fi de 2 500 mm.
Legati intre ei si acesti electrozi (tot
prin sudurd cu cositor) cu cablu gros
de cupru, obtindnd astfel centura
electrodului negativ. )
Ultima operatiune constd n a
lega cele doud centuri de electrozi
prin fire de cupru sudate la fiecare 1
000 mm. In acest fel, pila electrica
intra In functiune de la sine si, sub
actiunea ei, igrasia se elimina treptat.
Instalatia” nu prezinta nici un
pericol pentru oameni sau animale.
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lui. La saltele mai este neces

: imaginile alaturate vedeti
atru piese de mobilier simplu,
foarte rezistent la  solicit

_mecanice, destinat unei camere

Fentru unul sau doi copii ori ado
escenti. Ele permit ca in Incapere

- 58 raméana liber mult spatiu pentru
miscare. - ‘

Toate piesele principale sunt

_din teava-de fier zincat cu diametru
~de circa 25 mm. Piesele pentru
- _asamblare sunt tot metalice. La
~acestea se adaug‘ia plansete ler
ia

noase pentru tablia mesei, apoi

_ burete din material plastic gros de
_circa 150 mm pentru saltele  si

{esatura - decorativd  necesara.

imbracarii acestora, ca si

peretelui-rucsac” din stanga

panza de sac pentru dosuri ,
i tesaturd decorativa a
fetelor de saltea se fac si sezutul, si
spatarul scaunului. .
- Lucrati urmadrind figurile. In cea

dintai observati doud modele de
‘masa de lucru cu Tnaltime reglabila.
Fata mesej poate fi din scandura

groasa de circa 30 mm acoperitd

cu linoleum sau din pal melaminat.
- Ambele pot fi curatate cu multa
usurinta. In figura 2 sunt prezentate
dou detalii o

de montare.
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Figura 3 infatiseaza un pat etajat,
prevazut cu o scara (dreapta) si un fel
de rucsac vertical (stanga) dotat cu
cateva buzunare, In care pot fi pastrate
la Tndeména pijamale, batiste, ciorapi,
jucarii, reviste etc. Sub acest pat dublu
se afla un al treilea pat (de rezerva),
pentru un alt copil.

Piesele-tip din care se lucreaza
mobila - la dimensiunile dorite de con-
structor, In functie de marimea camerei
si talia copiilor - sunt prezentate in figu-
ra 4 cu detalii. Ele vor fi vopsite Tn culori
placute (portocaliu, galben, rosu, albas-
tru deschis) sau asortand doua culori.
Saltelele vor fi dintr-o singura foaie de
burete si vor avea un dos din panza de
sac, iar deasupra o fata textila din
panza decorativa, rezistenta si fru-
moasa. Din acelasi  material
confectionati si peretele-rucsac.

ATENTIE! Aceste piese de mobilier
pot fi produse si Tn serii mici sau la

comanda, dpentru vanzare, de un pro- _
I

ducator individual, o asociatie familiala

ori un S.R.L.

Figura de mai jos va prezinta
modalitatea de a realiza un colt
inedit, atractiv si placut, relaxant
intr-o Tncdpere sau o veranda,
prin instalarea unei mese care

incorporeaza un... acvariu -
alaturi de o canapea sau cateva
fotolii.

Veti avea nevoie, mai intai, de
un acvariu mare din sticla (1).
Singurele piese pe care va trebui
sa le lucrati (sau sa le comandati
~ la un atelier de tamplarie, dupa

schitd) sunt cele doua laturi-
suport (picioare) 2, din scandura
groasa, indiferent esenta lemnu-
lui, potrivit cu dimensiunile acvar-
jului si Tndllimea totala a mesei
propriu-zise. Aceste laturi vor fi
doar lacuite cu nitrolac incolor
(dat cu pensula in doua straturi
suprapuse), lasand la vedere
culoarea naturalda a lemnului.
Fireste, partile exterioare (vizibile)
ale scandurilor vor fi bine finisate.
Nuanta lemnului natur se
asorteaza bine cu vegetatia si
fauna din acvariu.

Deasupra acestor suporturi-
picioare veti aseza o placa de
sticla clara, groasa de 8 mm, cu
muchiile bine slefuite (comandata
la un atelier special de geamuri).
Observati neaparat ga fintre
suprafata acestei placi si margin-
ile acvariului trebuie sa ramana
un spatiu liber de circa 50 mm
necesar aerisirii, alimentarii
pestilor etc..

Cu aceasta, constructia va fi
terminata, dar, desigur, urmeaza
sa populati acvariul cu nisip,
plante si pesti, scoici... si sd acor-
dati zilnic toata atentia mentinerii
vietii Tn apa: curatenie, aeraj,
lumina, hrana... Dacd dorili ca
Ingrijirea sa fie mult simplificata,
plantati acvariu  numai
vegetatia specifica si cateva roci,
poate si 2-3 raci.

n
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